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1. Urheberschutz

Alle zur Verfligung gestellten technischen Unterlagen und die Software sind Eigen-
tum der Firma:

BECOMIX

A. Berents GmbH & Co. KG
Henlcinstr. 19-21

28816 Stuhr

Das Urheberrecht an dicscr Betricbsanlcitung verbleibt bei A. Berents GmbII &
Co. KG.

Diese Unterlagen diirfen nur fiir unsere Kommission 011/6-1614 verwendet werden.

Diese Unterlagen sind bestimmt, um eine einwandfreie Bedienung, Wartung und
Pflege der Anlage zu gewahrleisten.

Diese Betriebsanleitung ist fiir das Montage-, Bedienungs- und Uberwachungs-
personal bestimmt.

Sie enthilt Vorschriften und Zeichnungen technischer Art, die weder vollstindig
noch teilweise vervielfaltigt, verbreitet oder zu Zwecken des Wettbewerbs unbefugt
verwendet oder anderen mitgeteilt werden diirfen.

Weitergabe sowie Vervielfiltigung dieser Unterlagen, Verwertung und Mitteilung
ihres Inhaltes sind nicht gestattet, soweit sie nicht ausdriicklich zugestanden werden.
Alle Rechte bleiben beim Lieferanten. Zuwiderhandlungen verpflichten zu Scha-
densersatz. Alle Rechte fiir den Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmuster-
Eintragung vorbehalten. (§§ 1 und 11 des Gesetzes vom 19. Juni 1901 betr. das Ur-
heberrecht)

Die Software ist Eigentum von Fa. A. Berents GmbH & Co. KG und ist durch Urhe-
bergesetze, internationale Vertrdge und anderen nationalen Rechtsvorschriften ge-
gen vervielfaltigen geschiitzt.

Eine Lizenz fiir das Betreiben der Anlage RW 1200 S, Kommissionsnummer 011/6-
1614, wird der Firma Beiersdorf de Chile SA, Chile eingerdumt.

© A. Berents GmbH & Co. KG
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2. Allgemeiner Betriebsanleitungsteil

2.1. Allgemeine Hinweise

® Die Betriebsanleitung soll Ihnen helfen, die Mischanlage, unter Beachtung &rtlicher
l Vorschriften, in Betrieb zu nehmen.
WICHTIG!

Eventuelle Garantieanspriiche setzen die Beachtung der Hinweise in dieser Betriebs-
anleitung voraus.

Die Mischanlage darf nur von ausgebildetem und autorisiertem Bedienpersonal ge-
falwen werden.

@ Diese Information ist in der Absicht geschrieben, von denen gelesen, verstanden und
l in allen Punkten beachtet zu werden, die fiir die Mischanlage verantwortlich sind.
WICHTIG!

Die komplette technische Dokumentation muss stets in der Nahe der Mischan-
lage aufbewahrt werden.

Auf besonders wichtige Einzelheiten fiir den Finsatz der Mischanlage wird in dieser
Betriebsanleitung hingewiesen.

Nur mit Kenntnis dicser Betrichsanleitung kdnnen Fchler an dem Mischer vermicden
und ein stérungsfreier Betrieb gewihrleistet werden. Es ist daher sehr wichtig, dass
die vorliegende Bedienungsanleitung auch wirklich den zustindigen Personen be-
kannt ist.

Das sorgfiltige Durchlesen dieser Betriebsanleitung vor Inbetriebnahme ist dringend
notwendig, da wir fiir Schiden und Betriebsstérungen, die sich aus Nichtbeachtung
dieser Betriebsanleitung ergeben, keine Haftung {ibernehmen!

Alle Druck- und Temperaturwerte dieser Bedienungsanleitung beziehen sich
auf Seehohe!

® WICHTIG!
Die in dieser Betriebsanleitung vorgeschriebenen Betriebs-, Wartungs- und
wicHTiG! Instandhaltungsbedingungen miissen strikt eingehalten werden.

Die CE-Kennzeichnung an der Maschine ist nur unter der Bedingung giiltig,
wenn die Verrohrung, die Verkabelungen und die Installation der Anlage, die
vom Betreiber ausgefiihrt wurden, den Vorgaben der Firma A. Berents GmbII
& Co. KG, und allen giiltigen Vorschriften entsprechen, wie z.B.:

Der DGRL 97/23/EG, dem AD 2000 Regelwerk, den Berufsgenossenschaftlichen
Vorschriften- und Regelwerken, der Arbeitstittenrichtlinien bzw. Verord-
nungen, der EG-Maschinen-Richtlinie (2006/42/EG), der EG-Richtlinie iiber
Elektromagnetische Vertriglichkeit (EMV) (2004/108 EG), den angewandten
harmonisierten Normen It. Konformititserklirung bzw. der Einbauerklirung.

Die Betriebsanleitungen kénnen aus Griinden der Ubersichtlichkeit nicht alle Detail-
Informationen zu méglichen Bauvarianten enthalten und kénnen insbesondere nicht
jeden denkbaren Fall der Aufstellung, des Betriebes oder der Wartung berticksichti-
gen. Demgemal} sind in den Betriebsanleitungen im Wesentlichen nur solche Hin-
weise enthalten, die bei bestimmungsgemiler Verwendung der Maschinen oder
Gerite in industriellen Einsatzbereichen fiir qualifiziertes Personal (siehe oben) er-
forderlich sind. Bei fehlenden Detailinformationen miissen diese angefordert wer-
den,

Bei diesbeziiglichen Unklarheiten, insbesondere bei fehlenden produktspezifischen
Detaillnformationen, miissen die erforderlichen Kldrungen tiber die zustdndige
BECOMIX-Vertretung herbeigefiihrt werden. Bitte hierzu grundsitzlich Maschinen-
bzw. Geridte-Typenbezeichnung und Fertigungsnummer angeben.

Es wird empfohlen, fiir Planungs-, Montage-, Inbetriebsetzung- und Service-Auf-
gaben die Unterstiitzung und Dienstleistungen der A. Berents GmbH & Co. KG in
Anspruch zu nehmen.

© A. Berents GmbH & Co. KG 1
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HINWEIS:

L
Fiir allgemeine Arbeiten, z.B. zum Priifen eingehender Lieferungen (Transportschi-
lw[c urig: den), zum langfristigen Einlagern und Konservieren von Maschinen, zur Funda-
mentpriifung, zum Einbau der Rilhrwerkzeuge, Aufstellen und Ausrichten von Ma-
schinen, InstallationsmaBnahmen u.v.a., sind weitere Detailinformationen in den
BECOMIX-Montageschriften enthalten, die erforderlichenfalls bezogen werden
kdnnen.

WARNUNG:

3
l Um Stérungen vorzubeugen, ist cs crforderlich, dic vorgeschricbencn Wartungs-, In-
WICHTIG!  gpektions- und RevisionsmaBnahmen regelmiBig von routiniertem Service-Personal
durchfiihren zu lassen (siehe oben). Verinderungen gegeniiber dem Normalbetrieb
(hohere Leistungsaufnahme, Temperaturen oder Schwingungen, ungewdhnliche Ge-
rdusche oder Geriiche, Ansprechen der Uberwachungseinrichtungen usw.) lassen
erkennen, dass die Funktion beeintréachtigt ist. Zur Vermeidung von Stérungen, die
ihrerscits mittclbar oder unmittclbar schwere Personen- oder Sachschidden bewirken
kénnen, muss das zustdndige Wartungspersonal umgehend verstidndigt werden.

IM ZWEIFELSFALL DIE ENTSPRECHENDEN BETRIEBSMITTEL SO-
FORT ABSCHALTEN!

Sollten sich einmal Schwierigkeiten einstellen, so wenden Sie sich bitte an unsere
Kundendienst- bzw. Ersatzteilabteilung oder an eine unserer Vertretungen, die Thnen
germne behilflich sein werden.

Die vorliegende Betriebsanleitung bezieht sich nur auf die darin bezeichnete
Mischanlage

mit der Kommissionsnummer 011/6-1614.

© A. Berents GmbH & Co. KG
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2.2. Bestimmungsgemiile Verwendung

[ ]
lWlC HTIG!

A

GEFAHR!

A\

WARNUNG!

GEFAHR!

Die Anlage einschlieBlich des Zubehors darf aufgrund seiner Bauart, Ausfiihrung
und Funktion nur bestimmungsgemaéfie Verwendung finden. Zur bestimmungsgema-
Ben Verwendung gehort auch die Einhaltung der vorgeschriebenen Betriebs- und
Instandhaltungsbedingungen.

Der Mischer ist ausschlielich zur Herstellung und Entwicklung von fliissigen und
halbtesten Produkten, wic z.B. Pasten, Salben, Cremes, Emulsionen, Farben usw.
geeignet.

Wichtig!

Es diirfen nur Produkte im Mischer verarheitet werden, die sowohl den Kesselwerk-
stoff, Armaturenwerkstoft als auch die Dichtungen nicht angreifen bzw. die in Bezug
auf die Werkstoffauswahl vom Kunden benannt und daher maf3gebend waren. Jeder
dariiber hinausgehende Gebrauch gilt als nicht bestimmungsgemal und entbindet
den Hersteller von einer Gewahrleistungspflicht. Auf jeden Fall sollte in diesem
Zusammenhang die Firma A. Berents GmbH & Co. KG zu Rate gezogen werden.

Auf keinen Fall diirfen Wachsteile im festen Zustand in den Mischer gegeben
werden, da diese sonst bei laufendem Riihrwerk zwischen Strombrecher und
Ankerriihrer gelangen, und somit die Riihrwerkzeuge beschidigen.

Die Rithrwerkzeuge diirfen nicht laufen, wenn die Temperatur im Mischer so niedrig
ist, dass die Wachsteilchen im Mischer wieder erstarren. Wenn {iber Nacht im Mi-
scher Fett oder Wachsteilchen erstarrt sind, miissen diese erst aufgeschmolzen wer-
den, bevor man die Riihrwerkzeuge in Betrieb nimmt.

Eigenmichtige Umbauten und Verinderungen der Mischanlage sind aus Si-
cherheitsgriinden verboten! Schutzeinrichtungen der Anlage diirfen nicht durch
Entfernen oder durch Verdnderung aufler Betrieb gesetzt werden, da sonst héchste
Gefahrdung der Gesundheit und des Lebens von beteiligten Personen oder Dritter
besteht.

Im Ubrigen kann die Anlage durch Auflerbetriebnehmen der Sicherheitsein-
richtungen beschiidigt werden!

Der NOT-AUS-Schalter muss immer frei zuginglich sein. Er darf nicht durch
irgendwelche Gegenstinde (z. B. Paletten) versperrt sein. Ansonsten ist nicht sicher-
gestellt, dass bei einem Notfall die Anlage schnell genug auller Betrieb gesetzt wer-
den kann und es besteht die Gefahr, dass Menschen schwer verletzt, getétet oder die
Mischanlage schwer beschadigt wird.

Achtung! Die Maschine ist nicht geeignet zum Mischen explosiver Stoffe.
Es besteht EXPLOSIONSGEFAHR!

Wenn diese Anlage in einem Bereich mit explosiven Stoffen betrieben wird, ist mit
groBten Maschinen- und Personenschiden und Toten zu rechnen.

2.3. Schallemissionen

A

WARNUNG!

© A. Berents GmbH & Co. KG

Ein definierter Gerduschpegel wahrend des Betriebes kann nicht angegeben werden.

Dieser richtet sich hauptsichlich nach der Konsistenz des zu verarbeitenden Materi-
als/Produktes und der Aufstellung der Anlage.

Entsprechend den Gegebenheiten am Aufstellungsort, ist der Anlagenbetreiber ver-
pflichtet, notwendige, passive Larmschutzmafinahmen zu treffen. Mafigebend fiir Art
und Umfang sind die 6rtlich geltenden Bestimmungen.

Larmschutzeinrichtungen miissen wihrend des Betriebes der Anlage in Funktion
sein.

Der Betreiber ist gegebenenfalls verpflichtet ab einem Geriduschpegel, gemif}
den ortlich geltenden Bestimmungen, einen geeigneten Gehoérschutz zur Verfii-
gung zu stellen.
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2.4. Arbeitsplatzbeschreibung

Der Arbeitsplatz des Bedieners ist am Mischer und um diesen herum. Dieses bein-
haltet das Betédtigen der Handventile und das An- und Abmontieren von Wasch- und
TransferbGgen sowie An- und Abmontieren von Einsaugschlduchen und des Dosier-
gefdfles. Desweiteren werden am Bedienschrank verschiedene Funktionen der
Mischanlage gestartet und gestoppt, z. B. Riihrwerk, Turbodissolver, Homogenisator
starten/stoppen und Ventile 6ffnen und schlief3en.

Ls ist nicht zuldssig auf Behélterdeckel, Schaltschrank oder Tlcizung zu steigen.

Arbeiten unter dem Mischer gehoren nicht zum Arbeitsbereich. Sie sind nur bei Rei-
nigungs- und Wartungsarbeiten notwendig. Hierbei ist besondere Vorsicht notwen-
dig, um Verletzungen am Korper, bedingt durch beengte raumliche Verhiltnisse und

VORSICHT! pervorstehende Teile, vorzubeugen.

Die Inspektions6ffnungen an dem Maschinenstander sind grundsitzlich geschlossen
zu halten. Sie sind nur flir Reinigungs- und Wartungsarbeiten zu 6ffnen.

2.5. Transport/Verpackung/Aufstellung

[ Der Mischer wird auf einer Palette montiert geliefert. Bei seeméfiiger Verpackung
l sind die Tragbalken der Palette an den Enden ausgespart, so dass hier die Seile fiir
WICHTIG! den Krantransport untergelegt werden kénnen.

Kistendeckels und der Seitenbretter), den Mischer fiir den innerbetrieblichen Trans-

port auf der Palette zu belassen.

I
WARNUNG! Zwischen Seilen und Anlagenteilen sollten Holzbretter gelegt werden, um ein Ein-

driicken durch die Seile zu vermeiden.

f Wir empfehlen, (bei seemaBiger Verpackung und bei Luftfracht nach Entfernen des

Beim Abladen, innerbetrieblichen Transport und Absetzen ist zu beachten, dass der

Mischer kopflastig ist.
Mischer kg
Ansatzbehilter L e aw n'lt‘-h“‘. kg
Ansalzbehiller . rden Nabiye ¥~ ke
Lagerbehil T kg
Heizung kg
Schaltschrank kg

Die Aufstellung sollte so erfolgen, dass der Kesselflansch waagerecht liegt.

Die Kesselbeine sind hdhenverstellbar, so dass der Mischer waagerecht ausgerichtet

GEFAHR! werden kann. Es muss beim Aufstellen und Transport der Anlage dafiir gesorgt wer-
den, dass die Anlagenteile nicht stiirzen. Ein umstiirzender oder herunterfallender
Behilter, Heizung, Schaltschrank, usw. bedeutet Lebensgefahr fiir Personen und
kann starke Beschadigungen der Anlage verursachen.

Es ist wichtig, dass der Transport der Anlage nur mit Krinen, Gabelstaplern, Hub-
wagen, Trageseilen usw. erfolgt, die fiir die Gewichte der Anlagenteile zulassig sind.

; Beim Transport der Behilter, Heizungen und Schaltschranke sind die Gewichte bei

der Auswahl der Transportmittel zu beriicksichtigen. Hierbei sind gegebenenfalls die

=t zusitzlichen Gewichte durch Verpackungen zu beriicksichtigen. (Die Gewichte ste-
WARNUNG!  hen z.T. auch an den Transportverpackungen bzw. in den Transportpapieren.)

1) Der Betreiber der Mischanlage hat daflir Sorge zu tragen, dass die Anlage sicher und
standfest aufgebaut wird und unter Beriicksichtigung des Gewichts der Anlage und

lW[C gtic! der spéteren Befiillung der Behdlter die zuldssige Traglast und Flichenpressung von
Béden und Zwischendecken nicht iiberschritten wird.

Schalten Sie der Mischanlage einen abschlieibaren Schalter vor!

So kann die Bedienung durch Unbefugte unméglich gemacht werden.
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2.6. Sicherheitsmafinahmen am Aufstellungsort

A

WARNUNG!

WICHTIG!
Durch entsprechende innerbetriebliche Anweisungen und Kontrollen ist sicherzustel-
len, dass die Umgebung des Arbeitsplatzes stets sauber und iibersichtlich ist.

Falls zusitzliche Bedienbiihnen installiert werden, ist dafiir Sorge zu tragen, dass ein
hereinfallen in das Mannloch bzw. Kessel durch entsprechende Sicherheitsmaf-
nahmen verhindert wird.

Die Rohrlcitungen der Anlage sind vom Betreiber entsprechend der Durchflussme-
dien, gemdl der oOrtlich glltigen Vorschriften, zu kennzeichnen (z.B. DIN2403
Kennzeichnungen von Rohrleitungen; Mai 2007).

Der Betreiber hat dafiir Sorge zu tragen, dass durch Hinweisschilder sichergestellt
wird, dass auf Gefahren hingewiesen wird z.B.:

Achtung: Verbrennungsgefahr!

Achtung: Gehorschutz tragen!

Achtung: Veritzungsgefahr!

Achtung: Absturzgefahr!

USW.

Da aus verfahrenstechnischen und reinigungstechnischen Griinden einige Behilter,
Rohre, Armaturen usw. nicht isoliert sind, ist grundsitzlich vom Betreiber an allen
Zugangsstellen zu der Anlage ein Hinweisschild anzubringen, das auf die Ver-
brennungsgefahr hinwcist.

Bei Bedarf sind die Rohrleitungen der Anlage durch den Betreiber zu isolieren.

Der Betreiber hat entsprechend den ortlichen Vorschriften gegebenenfalls da-
fiir zu sorgen, dass die Schwellbelastungen der Behiilter im Produkt- und Hei-
zungsbereich (Doppelmantel) schriftlich festgehalten werden.

2.7. Hinweise fiir die Inbetriebnahme von Mischanlagen

e Alle Schraubenverbindungen sind beim Aufstellen der Anlage fest anzuziehen.
Einen Monat nach der Inbetriebnahme sind alle Schrauben auf festen Anzug zu
priifen. Diese Kontrolle muss dann alle sechs Monate wiederholt werden.

e Mittels Drehfeldanzeiger sind die Hauptanschliisse auf Rechtsdrehfeld zu priifen.
Um die Drehrichtung des Homogenisatormotors, Turbodissolvers und des Riihr-
werks zu priifen, wird durch das Schauglas in den Behdlter gesehen.

e Bei RW-Maschinen die liegend angeliefert wurden, muss der rote Blindstopfen
an der Hydraulikpumpe nach dem Aufstellen der Maschine entfemt werden.
(siehe Hinweisschilder an der Anlage)

e Bei Mischemn die liegend transportiert werden, muss beim Rithrwerk der rote
Blindstopfen am Riihrwerkgetriebe nach dem Aufstellen entfernt werden (siehe
Hinweisschilder an der Anlage).

e Bei Heizungen mit Warmetauscher muss man erst einmal {iber eine gewisse Zeit
kiithlen, damit aus dem Heizungssystem die Luft entweichen kann.

e Vor dem Einbau der Wandabstreifer miissen die Einfahrhinweise der Wandab-
streifer beriicksichtigt werden. (Siehe Hinweise im Abschnitt "Einfahrhinweise
der Wandabstreifer")

e Die Simmerringdichtung ist im ersten Monat regelmaflig zu kontrollieren, und
das ausgetretene Fett ist vom Rithrwerk und Deckel abzuwischen.

Die richtige Einstellung des Nadelventils fiir den Kiihlwasserzulauf zur Vakuum-
pumpe wird ermittelt, in dem die Vakuumpumpe {iber eine langere Zeit aus einem

© A. Berents GmbH & Co. KG 5
02.09.22/02.0-Allghin-RW _d



mit ca. 80°C beheizten Behéiter Vakuum zieht. Das Nadelventil ist richtig einge-
stellt, wenn das Wasser im Wasserabscheidebehilter sich nur gering erwirmt (Je
niedriger die Temperatur des Wasser ist, welches die Vakuumpumpe ansaugt, desto
héher ist das maximal erreichbare Vakuum)

Vor der Inbetriebnahme der Anlage ist eine Vakuum- und Druckprobe durchzufiih-
ren. Die Druckprobe erfolgt mit ca. 1,5 bar Uberdruck. Die Vakuumprobe mit ho-
hem Vakuum (ca. -0,8 har). Alle Ventile, die innerhalb des Anlagenbereiches liegen,
werden gedffnet, bis auf die Ventile die in zu- und abfithrenden Leitungen des zu
priifenden Anlagenbereiches liegen. Der zu priitende Anlagenbereich wird mit Uber-
druck beaufschlagt (ca. 1,5 bar) bzw. bei der Valuumprobe wird der zu priifende
Anlagenbereich mit Vakuum beaufschlagt. Das Druckluft- bzw. Vakuumventil wird
nach Erreichen des Priifdruckes geschlossen. Nun wird ca. 6 Minuten der Druck im
Bchilter am Manomcter beobachtet. Wird der Druck gehalten, so ist der Test bestan-
den. Ist ein Druckverlust festzustellen, so ist die Leckagestelle ausfindig zu machen
und dann zu beseitigen.

Hiiufige Ursachen fiir Leckagen sind:

1. Rohrverschraubungen die nicht fest angezogen sind

2. Waschbdgen, Blindkappen und Schiduche, die nicht eingebaut sind
3. Rohrverschraubungen bei denen die Dichtungen nicht eingebaut sind

4.  Ab- und zuftihrende Tandventile sind nicht ganz geschlossen.

2.8. GMP-Richtlinien

[ ]
lWlC HTIG!

© A. Berents GmbH & Co. KG

Die GMP-Richtlinien schreiben vor, dass grundsétzlich am jeweiligen Mischbehélter
mit einem Hinweisschild darauf hingewiesen werden muss, welches Produkt bzw.
Priparat gerade im Behalter produziert wird.

Die Hinweisschilder sind so an dem Mischerstander bzw. an dem Behélterisolier-
blech zu befestigen, dass die Schilder gut sichtbar sind.
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3. Sicherheit

Mischbehilter

Vor Inbetriecbnahme die Betriebsanleitung und die Sicherheitshinweise lesen und beachten!

3.1. Erklirung der Sicherheitssymbole

A

GEFAHR!

A

WARNUNG!

VORSICHT!
]

lWIC HTIG!

I\

Diesc Symbolc finden Sic bei allen Arbcitssicherheitshinweisen in dieser Betriebsan-
leitung, bei denen Gefahr fiir Leib und Leben von Personen besteht. Beachten Sie
diese Hinweise und verhalten Sie sich in diesen Féllen besonders vorsichtig.

In dieser Betriebsanleitung werden folgende Symbole verwendet:

GEFAHR!

Bezeichnet eine unmittelbar drohende Gefahr. Bei Nichtbeachten des Hinweises
drohen Tod oder schwerste Verletzungen.

WARNUNG!

Bezeichnet eine moglicherweise gefihrliche Situation. Bei Nichtbeachten des Hin-
weises kénnen Tod oder schwerste Verletzungen eintreten.

VORSICHT!

Bezeichnet eine méglicherweise gefédhrliche Situation. Bei Nichtbeachten des Hin-
weises kénnen leichte Verletzungen eintreten.

WICHTIG!

Bezeichnet Anwendungstipps und andere niitzliche Informationen. "WICHTIG"
steht an den Stellen in dieser Bedienungsanleitung, die besonders zu beachten sind,
damit die Richtlinien, Vorschriften, Hinweise und der richtige Ablauf der Arbeiten
eingehalten sowie eine Beschiadigung und Zerstérung der Maschine und/oder ande-
ren Anlagenteilen verhindert wird.

Hinweise zur elektrischen Ausriistung.

© A. Berents GmbH & Co. KG
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3.2. Sicherheitstechnische Unterweisung

@ Jede Person, die im Betrieb des Anwenders mit der Montage, Inbetriebnahme, Be-
dienung und Instandhaltung (Inspektion, Wartung, Instandsetzung) der Mischanlage

lWlC HTiG: befasst ist, muss die komplette Betriebsanleitung und besonders die Bedienungs-
anleitung "Sicherheit" gelesen und verstanden haben.

Der Betreiber der Anlage hat seine Mitarbeiter iiber die hei ihren Tétigkeiten auf-
tretenden Gefahren sowie tiber die Malinahmen zu ihrer Abwendung vor Beschéfti-
gung und danach in angemessenen Zeitabstinden, mindestens jedoch einmal jahr-

WARNUNG!  Jich, zu unterweisen. Die miindlichen Unterweisungen miissen arbeitsplatz und ti-
tigkeitsbezogene Informationen liber Gefahrenstoffe, Gefahrenquellen, Unterrich-
tungen ber SchulzmaBnahmen sowie Belehrungen Uber das korrekte Verhalten zur
Vermeidung von Unfallen beinhalten.

Der Betreiber hat, wenn gesundheitsgefahrdende Produkte und Rohstofte verarbeitet
werden, das Personal mit den entsprechenden Gefahren und Schutzmafnahmen ver-
traut zu machen.

Grundsétzlich hat der Betreiber datlir zu sorgen, dass die Mitarbeiter {iber die Gefah-
A ren bei dem Umgang mit den Produkten und Medien unterwiesen werden, so dass
das Personal die Anlage bedienen kann und bei Gefahr die Situation richtig einschét-
WARNUNG!  zen kann und entsprechend handelt. Dies gilt z.B. wenn Produkt aus Ventilen, Rohr-
leitungen und Verschraubungen unkontrolliert austritt z.B. durch eine Fehlbedie-

nung.

Die Mischanlage darf nur von autorisiertem, ausgebildetem und eingewiesenem Per-
sonal bedient, gewartet und instandgesetzt werden. Dieses Personal muss eine spezi-
elle Unterweisung liber auftretende Gefahren erhalten haben. Das Mindestalter fiir
Bediener betragt 18 Jahre. Der Betreiber hat sich die Unterweisung vom Unterwei-
senden schriftlich bestdtigen zu lassen.

Der Betreiber der Anlage hat entsprechende Betriebsanweisungen beziiglich der Ver-
wendung der Anlage, Arbeitsverfahren, Arbeitsvorschriften, Vorschriften iber den
Umgang mit Rohstoffen, Reinigungsmitteln, Dampf, Produkten usw. zu erstellen
und dadurch Sorge zu tragen, das Unfalle und Gesundheitsrisiken vermieden wer-
den.

Bei der Erstellung von Betriebsanweisungen sind neben den in Arbeitsschutz- und
berufsgenossenschaftlichen Vorschriften und Regelwerken geforderten Verhaltens-
anweisungen auch sicherheitstechnische und arbeitsmedizinische Regeln sowie die
speziellen Angaben in den Betriebsanleitungen und Sicherheitsdatenblétter der Her-
steller der Anlage und der Rohstoffe zu beriicksichtigen.

Desweiteren hat der Betreiber spezielle Angaben iiber die Durchfiihrung von Ristar-
beiten und das sichere Verhalten bei Instandhaltungsarbeiten oder Stérungen mit in
die Betriebsanleitungen aufzunehmen.

Neben den Betriebsanweisungen sollte es noch besondere Weisungen fiir Stérfélle,
z.B. Rettungspléne, Brandschutzordnungen, Alarmpléine, Katastrophenpldne, Anlei-
tungen fiir Erste Hilfe geben.

Die mit der Bedienung und Wartung der Druckbehélter beauftragten Personen sind
verpflichtet, die hierfiir mafgebenden Vorschriften und Betriebsanweisungen zu
beachten.

Der Betreiber der Anlage hat die fiir sein Unternehmen geltenden berufsgenossen-
schaftlichen Vorschriften und Regelwerke an geeigneter Stelle auszulegen. Den mit
der Durchfiilhrung der Unfallverhiitung betrauten Personen sind die entsprechenden
Regelwerke auszuhédndigen, soweit sie ihren Arbeitsbereich betreffen.

Grundsitzlich sind die Arbeitsstittenverordnungen, Arbeitsstittenrichtlinien und die
berufsgenossenschaftlichen Vorschriften und Regelwerke zu beachten.
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Beim Umgang mit Gefahrenstoffen sind ebenfalls die Gefahrstoffverordnung, Si-

cherheitsregeln,  ,,Arbeitsplatzbeliiftung,  ,,Arbeitsmedizinische = Vorsorge®,
»SchutzmaBinahmen beim Umgang mit krebserzeugenden Arbeitsstoffen® usw. zu
beachten.

Dic Angaben in dicser Bedienungsanleitung konnen nur einen Teil der Gesetze
und Vorschriften benennen.

Der Betreiber hat sich iiber alle Gesetze, Vorschriften zu informicren, dic fiir
das Betreiben der Anlage Giiltigkeit haben.

Die Gesetze und Vorschriften sind von Land zu Land untcrschicdlich. Gesctze und
Vorschriften kénnen sich dndern und neue entstehen, daher hat der Betreiber die
Pflicht sich immer wieder Uber den aktuellen Stand der Vorschriften und Geselze zu
informieren und diese einzuhalten.

Die fiir die Sicherheit der Anlage Verantwortlichen miissen deshalb gewihr-
leisten, dass

s nur qualifizierte Personen mit Arbeiten an den Maschinen bzw. Gerdten beauf-
tragt werden.

e diese Personen u.a. die mitgelieferten Betriebsanleitungen, Betriebsanweisungen
und tibrigen Unterlagen der Produktdokumentation bei allen entsprechenden Ar-
beiten stets verfligbar haben und verpflichtet werden, diese Unterlagen konse-
quent zu beachten.

e Arbeiten an den Maschinen bzw. Geridten oder in deren Nihe, fiir nichtqualifi-
zierte Personen untersagt werden.

e Das Bedienpersonal ist verpflichtet die gegebenenfalls gemil} den 6rtlichen Vor-
schriften zur Verfligung gestellten personlichen Schutzeinrichtungen zu benut-
zen,

Qualifiziertes Personal sind Personen, die aufgrund ihrer Ausbildung, Erfahrung und
Unterweisung sowie ihrer Kenntnisse iiber einschldgige Normen, Bestimmungen,
Vorschriften- und Regelwerke sowie Betriebsverhdltnisse, von dem flr die Sicher-
heit der Anlage Verantwortlichen berechtigt worden sind, die jeweils erforderlichen
Tatigkeiten avszufiihren und dabei mdégliche Gefahren erkennen und vermeiden
konnen.

Unter anderem sind auch Kenntnisse iiber Erste-Hilfe-MalBnahmen und die 6rtlichen
Rettungseinrichtungen erforderlich. Fiir Arbeiten an Starkstromanlagen ist das Ver-
bot des Einsatzes nichtqualifizierter Personen geregelt. Bitte wenden Sie sich hierzu
an IThre verantwortliche Elektrofachkraft.

© A. Berents GmbH & Co. KG 3
02.09.22/03.01-Sicherheit_d



3.3. Schutzeinrichtungen

¢ Sicherheitsventile

e Sicherheitstemperaturbegrenzungen

e Sicherheitsendschalter
@ Die Anlage wird stillgesetzt durch: NOT-AUS-Schalter am Bedicnfeld
l Im Notfall driicken Sic bitte sofort den NOT-AUS-Schalter!
WICHTIG!

Die Schutzeinrichtungen
¢ sind zur Sicherheit des Bedienpersonals eingebaut.

e diirfen unter keinen Umstdnden verindert, entfernt oder durch Verdnderungen an
der Mischanlage umgangen werden.

Priifintervalle

e Halbjdhrlich (unterbrochener Betrieb)
e Nach jeder Wartung oder Reparatur
Priifungsinhalt

e Vorgeschriebener Zustand

e Sichere Befestigung

e Vorgeschricbene Funktion

_ Beseitigen Sie erkannte Miingel an Schutzeinrichtungen sofort.
GEFAHR!
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3.4. Gefihrlichkeit der Mischanlage

®
lwrc HTIG!

A

WARNUNG!

Die Mischanlage ist nach dem Stand der Technik gebaut und ist betriebssicher. Von
dieser Maschine kénnen aber Gefahren ausgehen, wenn sie von unausgebildetem
Personal unsachgemdfl oder zu nicht bestimmungsgemadBem Gebrauch eingesetzt
wird.

Die Mischanlage ist mit Schutzeinrichtungen ausgeriistet. Bei Fehlbedienung
oder Missbrauch drohen Gefahren fiir Leib und Leben des Bedieners, Beschii-
digung der Maschine und andere Sachwerte des Betreibers.

Alle Personen, die mit der Aufstellung, Inbetriebnahme, Bedienung, Wartung und
Instandhaltung der Maschine zu tun haben,

e miissen entsprechend qualifiziert sein,
¢ miissen diese Betriebsanleitung genau beachten.

Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der Mischanlage sind zu beachten
und vollzihlig in lesbarem Zustand zu halten!

Geben Sie alle Arbeitssicherheitshinweise auch an andere Benutzer weiter. Ne-
ben den Hinweisen in dieser Bedienungsanleitung miissen die allgemein giiltigen
innerbetrieblichen Vorschriften beriicksichtigt werden.

Es geht um Ihre Sicherheit!
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3.5. Allgemeine Sicherheitshinweise fiir das Bedienen der Anlage

Jede sicherheitsbedenkliche Arbeitsweise ist zu unterlassen!

A

VORSICHT!

L
lwnc HTIG!

VORSICHT!

1WIC HTIG!

@
lWlC HTIG!

A

VORSICHT!

GEFAHR!

© A. Berents GmbH & Co. KG

e Vor Arbeitsbeginn ist es notwendig, sich mit allen Einrichtungen und Betiti-
gungselementen sowie mit deren Funktion vertraut zu machen! Wahrend des
Arbeitseinsatzes ist es dazu zu spét.

¢ Die Mischanlage ist ausschlieSlich zur Herstellung und Entwicklung von tliissi-
gen oder halblesten Produkten, wie z.B. Salben, Cremes, Emulsionen, Pasten,
Tunken, Farben geeignet. Jeder anderweitige Gebrauch gilt als nicht bestim-
mungsgemal. Fiir hicraus rcsulticrende Schiden haftet der Ilersteller nicht, das
Risiko hierflir trégt allein der Benutzer.

e Der Betreiber hat dafiir zu sorgen, dass keine nicht autorisierten Personen an der
Anlage arbeiten oder sich in dem Gefahrenbereich der Mischanlage befinden.
Wihrend des Betriebes ist die Mischanlage unter Aufsicht zu halten, damit nicht
unbefugte Personen- bzw. Maschinenschiden verursachen.

e Die vom Hersteller vorgeschriebenen Betriebs-, Wartungs- und Instandhaltungs-
bedingungen sind einzuhalten.

» Decr Betreiber muss sicherstellen, dass die Mischanlage immer nur in einwand-
freiem Zustand betrieben wird. Insbesondere gilt dies fiir die Sauberkeit und
Ubersichtlichkeit der Arbeitsplitze an der Maschine.

e Fiir den Betrieb der Mischanlage gelten in jedem Fall die 6rtlichen berufsgenos-
senschaftlichen Vorschriften- und Regelwerke.

e Maschinen diirfen nur entsprechend der Schutzart (IP) ihrer elektrischen Ausriis-
tung gereinigt werden.

e Beim Aufleuchten oder Erténen der Warnsignale an den Mischanlagen haben die
im Gefahrenbereich befindlichen Personen diese umgehend zu verlassen.

e Es besteht Absturzgefahr beim Besteigen und Arbeiten auf Behéltern, Heizun-
gen, Schaltschriinken usw., beim Hincinbcugen in Behélter, beim Besteigen von
einem Gelander bzw. beim Hiniiberbeugen tiber ein Gelander.

e Bei Ventilen an Druckbehidltern und Rohrleitungen, hat der Bediener darauf zu
achten, dass kein unkontrollierter Druck entweichen kann, und damit Gefahr fiir
Leib und Leben des Benutzers oder Dritter droht.

e Der Betreiber hat, wenn gesundheitsgefdhrdende Produkte und Rohstoffe verar-
beitet werden, das Personal mit den entsprechenden Gefahren und Schutzmal3-
nahmen vertraut zu machen.

e Gase, Dampfe, Rohstoffe, Produkte, Reinigungsmittel und deren Ddmpfe kén-
nen folgende geféhrliche Eigenschaften aufweisen:
- brennbar und explosionsfahig
- elektrostatisch aufladbar
- wassergefdhrdend, umweltschédlich
- gesundheitsschédlich (reizend, giftig, dtzend, krebserzeugend usw.)
- hohe Temperatur

e Der Betreiber hat dafiir zu sorgen, dass Einrichtungen, mit denen gefahrbringen-
de Stqffe abgesaugt werden, vor der ersten Inbetriebnahme und nach wesentli-
chen Anderungen durch einen Sachkundigen auf Wirksamkeit gepriift werden.

e Wenn Produkte iiber ein offenes Mannloch bei laufendem Rithrer oder Homo-
genisator zugegeben werden, so muss der entsprechende Sicherheitsabstand ge-
wihrleistet sein (> 85 cm).
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e Der Betreiber hat dafiir zu sorgen, dass der Schliissel fiir verschlieBbare Befehls-
einrichtungen und fiir Schalter, mit denen sicherheitstechnische Schaltungen au-
Ber Betrieb gesetzt werden konnen, von einem von ihm benannten Aufsichts-
filhrenden unter Verschluss gehalten werden. Der Betreiber hat die Ausgabe der
Schliissel durch Betriebsanweisungen zu regeln. Aufsichtsfithrende kénnen z.B.
Betriebsleiter, Meister, Schichtfiihrer, Maschinenfiihrer sein.

e Die Uberbriickung von Sicherheitsfunktionen durch Schliisselschalter darf nur
durch geschultes verantwortungsbewusstes Personal erfolgen, das mindestens
18 Jahre alt ist.

o Alle Anschliisse die unter dem Produktspiegel liegen (z.B. die Verscluaubungen
an den Ventilen K103, K104, K124, K203 und K303), sollten grundsatzlich bei
der Produktion mit Blindkappen verschlosscn werden. Die Blindkappen an den
entsprechenden Ventilen sollten nur entfernt werden, wenn an dem Ventil ent-
leert oder eingesaugt wird, so ist sichergestellt, dass bei einer Fehlbedienung
kein Medium austreten kann.

e Die Montage und Demontage von Schauglasem, Befiillstutzen, Befiilltrichtern,
Tauchrohren am Dcckel von Behidltern muss aus sicherheitstechnischen Griinden
grundsétzlich bei abgeschalteten Maschinen erfolgen. Die Anlage muss {iber den
Hauptschalter ausgeschaltet werden und dieser muss dann mit einem Schloss ge-
gen Einschalten abgesichert werden, bis die Montage vollstandig erfolgt ist.

GEFAHRI

e Wihrend des Betriebes und der Reinigung der Anlage ist es ebenfalls erforder-
lich, dass Rohrleitungen und Reinigungsbdgen zum Entleeren montiert und de-
montiert werden, Der Bediener hat dafiir zu sorgen, dass diese Leitungen wieder
ordnungsgemall montiert und verschlossen werden.

e Alle Leitungen, Schlduche und Verschraubungen regelmafig auf Undichtigkei-
ten und duferlich erkennbare Beschidigungen {iberpriifen! Beschddigungen um-
gehend beseitigen. Herausspritzendes heifles Wasser kann zu Verletzungen fiih-
ren!

@
l e Keine Programmiinderungen (Software) an programmierbaren Steuersyste-
WIC HTIG! men vornehmen.

e Das Offnen und SchlieBen von den Toren an den Biihnen ist nur zuldssig von
unterwiesenen Personen. Ein Abstlirzen von der Biihne ist sehr gefahrlich,
schwere Verletzung und Tod kénnen nicht ausgeschlossen werden. Daher sind
die Tore grundsitzlich geschlossen zu halten und nur zu 6ffnen, wenn Behélter,
Paletten u.a. auf der Biihne abgestellt oder entfernt werden. Danach sind die To-
re sofort wieder zu schlief3en. Die Person, die das Tor 6ffnet oder schliefit, muss
festes Schuhwerk mit rutschfester Sohle tragen und muss entsprechend der Héhe
der Biihne schwindelfrei sein.

e Dic Biihnc muss grundsétzlich saubcer und trocken scin, sodass cin Ausrutschen
verhindert wird. Ein Herauslehnen iiber die Biihnenkante ist verboten. Das
Schlieflen der Tore sollte soweit wie méglich von unten erfolgen.

e Bedienbiihnen und Treppen diirfen nur dann betreten werden, wenn sie an der
bestimmungsgemafBen Stelle aufgestellt sind (siehe Aufstellungsplan) und voll-
stindig montiert sind. Ansonsten sind ungesicherte Absturzstellen vorhanden,
von denen grofe Gefahr ausgeht. Da Bithnen hdufig an der Wand befestigt oder
gegenseitig verschraubt bzw. arretiert sind, und nur so die Stabilitit gewéhr-
leistet ist, besteht die Gefahr, dass teilweise montierte Bihnen beim Betreten
umkippen.

e Wenn Biihnen weggefahren oder demontiert werden, so miissen Absperrungen
und Hinweisschilder angebracht werden, die ein Betreten der Bithne und Biih-
nenteile untersagen und mégliche Absturzstellen miissen abgesichert werden.

© A. Berents GmbH & Co. KG 7
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Bewegliche Biihnenteile miissen grundsatzlich gegen Wegrollen gesichert wer-
den. Je nach Ausfiihrung gibt es Rollen mit Bremse oder Arretierungen in der
Wand.

Bei fahrbaren Behiltern ist grundsétzlich darauf zu achten, dass die Rollen im-
mer festzustellen sind, wenn der Behélter nicht gerade bewegt wird, da sonst die
Gefahr besteht, dass dieser wihrend des Betriebes in Bewegung gerét und Per-
sonen hzw. Sachschiden entstehen.

Eigenmiichtige Verinderungen an der Maschine schliefien eine Haftung des
Herstellers fiir daraus resultierende Schiiden aus.

Maschinenteile, wie Rohrleitungen usw., die durch eine Dampfsterilisation
erhitzt werden, miissen durch Sicherheitsschilder gekennzeichnet werden.

Sicherheitshinweise fiir das Betreiben von Druckbehiltern

Fiir das Betreiben von Druckbehéltern sind die am Aufstellungsort behérdlichen
und betrieblichen Vorschriften zu beachten und zu befolgen. Der Betreiber ist
verpflichtet, diese Bestimmungen einzuhalten. Das Bedienungspersonal ist auf
die Gefahren im Umgang mit Druckbehiltern in geeigneter Form hinzuweisen
(siehe "Sicherheitstechnische Unterweisung") Bedienung und Wartung von
Druckbehiltern darf nur geeigneten und zuverldssigen, unterwiesenen Personen
ibertragen werden.

Pflichten der Bedienungspersonen:

Die mit der Bedienung und Wartung von Druckbehiltern beauftragten Personen
sind verpflichtet, die hierflir mafligebenden Vorschriften und die vom Lieferer
vorgeschriebenen Betriebsanweisungen zu beachten.

Inbetriebnahme:

Vor jeder Inbetriebnahme eines Druckbehélters muss sichergestellt sein, dass al-
le Absperr- und Sicherheitseinrichtungen wirksam und frei mit dem Druckraum
verbunden sind.

Dichtungsflachen miissen sauber und in gutem Zustand sein.

Beim Schliefen von Deckeln sind stets simtliche vorgesehene Schrauben zu
benutzen. Sie sind vorsichtig, gleichméflig und nicht stérker anzuziehen, als es
zum Abdichten erforderlich ist. Grundsétzlich diirfen beim Anziehen von
Schrauben nur die dazu bestimmten Werkzeuge benutzt werden. Das Aufstecken
von Rohren auf die Schliissel und die Verwendung langer Stangen bei Fliigel-
muttern und Biigelverschliissen ist unzulissig.

Schadhafte Verschlussteile, z.B. abgenutzte, rissige oder verbogene Schrauben,
ausgebrochene oder sonst beschadigte Muttern, verbogene Klammermn oder Bii-
gel diirfen nicht verwendet werden.

Vor Inbetriebnahme sind Rohrleitungsverschraubungen, Verschraubungen am
Deckel und Werkzeugbefestigungen im Mischkessel auf festen Anzug zu iiber-
priifen.

MafBnahmen bei Gefahr, Meldung von Mingeln und Schiiden:

Ergibt sich wahrend des Betriebs eines Druckbehélters ein unmittelbarer Ge-
fahrenzustand, so ist der Druckbehilter unverziiglich aufler Betrieb zu nehmen,
falls die Gefahr nicht auf andere Weise behoben werden kann. Druckbehilter,
bei denen die Priifungen durch den Sachverstandigen durchzufiihren sind, diirfen
erst dann wieder in Betriecb genommen werden, wenn sie von dem Sachver-
stdndigen gepriift worden sind.

02.09.22/03.01-Sicherheit_d



gefélle, Produktfiihrungen usw.), hat sich der Bedienende davon zu tiberzeugen,
dass sich bei der Betdtigung keine Person im Gefahrenbereich dieser Armaturen
befindet. Beim Arbeiten an Rohrleitungen und Wechselbdgen sind diese grund-
sétzlich vorher drucklos zu schalten.

ﬁ e Bei Ventilen, die ins Freie abblasen kénnen (wie z. B. Einsaughihne, Dosier-

GEFAHR!

e Die mit der Bedienung der Druckbehélter betrauten Personen sind verpflichtet,
die Mischanlage mindestens einmal pro Schicht auf duBere Méngel und Schiden
zu priifen und auftretende UnregelmafBigkeiten im Betrieb der Maschine (z.B.
Temperatur und Druckabweichungen, Leckagen, Gerduschianderungen, erhéhte
Leistungsaulmahme, ungewOhnliche Erschillerungen usw.) oder Stérungen
(z.B. Ausfall oder Beschddigung von Schutzeinrichtungen, Leitungsbruch, Le-
ckagen, Beschddigungen von elektrischen Bauteilen und Leitungen) sofort dem
Betriebsleiter oder einem Stellvertreter zu melden.

e Entsprechend der festgestellten Schiaden sind diese umgehend zu beseitigen. Bis
zur Beseitigung der Schéden ist die Mischanlage aufler Betrieb zu nehmen.

Ablésung der Bedienung:

Bei Schichtwechsel darf sich die Bedienungsperson von einem Druckbehalter,
der noch zu warten ist, erst dann entfernen, wenn die Abldsung die Anlage iiber-
nommen hat und wenn auf Stérungen etwa beobachtete Mingel und auf bereits
getroffene Maflnahmen hingewiesen worden ist.

>

WARNUNG!

Beim Anschluss der Rohrleitungen sind stets die Verschraubungen auf festen
Sitz zu priifen, bevor dic Wascheinrichtung in Betricb genommen werden darf.
. Wihrend der Reinigung diirfen keine Verschraubungen geldst und Mannloch
WARNUNG! bzw. Mischerdeckel gedffnet werden. Beim Offnen des Mannlochs bzw.
Mischerdeckels ist die Offnung gegen Hineinstiirzen abzusichern.

.

Sicherheitshinweise fiir Schliuche:

Schlauche miissen einer stindigen Kontrolle unterworfen werden, da die Bestan-
digkeit und die Quellfestigkeit der Schlauchseelen in starkem Mafle von den
WARNUNG! chemischen Eigenschaften und der Temperatur des durchflieBenden Mediums
abhingig ist. Eine zusdtzliche Rolle spielen Stromungsgeschwindigkeit und
Einwirkdauer. Bei speziellen Einsatzfillen oder extremen Reinigungsmethoden
ist es notwendig, die spezifischen Bedingungen 7u kennen.

.

Die Einsatzbedingungen sind mit dem Schlauchhersteller abzustimmen. Die
technischen Betriebsdaten diirfen nicht iberschritten werden (Alterung der
e Schlduche beachten!). Alle Schlduche sind regelmiBig auf duflerliche erkennbare
GEFAHR! Beschidigungen zu iiberpriifen. Beschidigte Schlauchleitungen sind sofort aus-
zutauschen. Schlauchleitungen sind in angegebenen bzw. angemessenen Zeitab-
stinden auszuwechseln, auch wenn keine sicherheitsrelevanten Mingel erkenn-
bar sind. Dies ist sehr wichtig, weil Schlduche einer Alterung unterliegen.

Achtung:

Die transparenten Kunststoffspiralschlduche aus Weich-PVC mit einer Edelstahlspi-
rale sind nur zum Einsaugen von Pulver und Fliissigkeiten mit einer maximalen
Temperatur von 60°C geeignet. Diese Schlduche diirfen nicht mit Dampf beauf-
schlagt und somit auch nicht sterilisiert werden.

|>

Grundsitzlich ist vor der Verwendung zu priifen, ob die eingesetzten Schléuche fiir
die Temperaturen und Medien geeignet sind. Es besteht ein grofles Verlet-
zungsrisiko, wenn Medien durch geplatzte oder undichte Schlauche austreten.

Wenn der Kunde verschiedene Schlduche fiir Einsaugzwecke verwendet, so muss er
diese fiir sein Personal so kennzeichnen, dass ein Verwechseln ausgeschlossen wer-
den kann.

© A. Berents GmbH & Co. KG 9
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Gefahren bei Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise

Die Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise kann sowohl eine Gefdhrdung fiir Per-
sonen als auch fir Umwelt und Anlage zur Folge haben. Die Nichtbeachtung der
Sicherheitshinweise fithrt zum Verlust jeglicher Schadenersatzanspriiche.

Im einzelnen kann die Nichtbeachtung folgende Gefahrdung nach sich ziehen:
- Versagen wichtiger Funktionen der Anlage
- Versagen der vorgeschricbenen Wartungs- und Scrvicemethoden

- Gefahrdung von Personen durch clektrische, mechanische und chemische Lin-
wirkung

- Gefahrdung der Umwelt durch Leckage von gefdhrlichen Stoffen
Sicherheitsbewusstes Arbeiten

Bei simtlichen Arbeiten an der Anlage ist zusdtzlich, zu den in dieser Bedienungs-
anleitung aufgefiihrten Sicherheitshinweisen, nachdriicklich zu beachten:

- die Betriebsanleitungen von Ausriistungsteilen der Anlage wie z.B. der Pumpen,
Motoren, usw.

- alle nationalen Sicherheitsvorschriften die das Betreiben, Warten, Instandhalten
etc. von

e Anlagen

e Anlagen mit wassergefdhrdenden Medien

e Anlagen mit brennbaren, dtzenden, giftigen Medien

e Anlagen mit explosionsgefdhrdenden Medien

e ctc.

- die internen Arbeits-, Betriebs-, und Sicherheitsvorschriften des Betreibers.

Die Rohrleitungen, Tanks und anlagenspezifischen Ausriistungsteile, sind nach
DIN 2403 Kennzeichnungen von Rohrleitungen ausreichend zu kennzeichnen.

Sicherheitscinrichtungen jeglicher Art miissen immer in ordnungsgemiliem
und funktionsfihigem Zustand sein.

© A. Berents GmbH & Co. KG 10
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3.6.

>

WARNUNG!

>

Sicherheitshinweise fiir das Einfahren und die Inbetriebnahme der Anlage

Kesseldruck mit Sicherheitsventilen kundenseitig abzusichern.

WARNUNG!  gesundheitliche oder materielle Schiiden entstehen.

>

Die Heiz- bzw. Kithlmedien sind drucklos abzufuhren.

verletzt werden kOnnen.

WARNUNG!

>

brennungen nicht gegeben ist.

WARNUNG!

®
lw1c HTIG!

Bei Anlagen mit Wérmetauschern oder Elektroheizung, muss dass System vollstin-
dig mit Wasser befiillt werden. Es muss darauf geachtet werden, dass die Luft

vollstindig entweicht.

ca. 40°C - 45°C nicht Giberschritten wird.

Einstelltabelle

Der fir den Druckbehélter zuldssige Betriebsiiberdruck darf nicht {iberschritten wer-
den. So muss sichergestellt sein, dass den Kesseln bauscits nur so vicl Encrgie
zugeflihrt wird, wie dies die Betriebsdaten des Behilters und der Sicherheitsventile
zulassen (Druckminderung, Absicherung der Zuleitungen durch Sicherheitsventile).
Grundsitzlich sind die Energieleitungen entsprechend den Behiilterdaten ab-
zusichern. Zuleitungen, die in den Kessel fiihren, sind entsprechend dem zuldssigen

Die Ileiz- und Kiihlanschliisse sind entsprechend dem zuldssigeu Diuck des Dop-
pclmantcls des Bchélters abzusichern. Bei Uberschreiten der zuléissigem Daten
besteht die Gefahr, dass die Rohrleitungen bzw. Behiilter bersten und schwerste

Die Abblasleitungen der Sicherheitsventile sind bauseits so von den Behiltern
wegzufiihren, dass beim Abblasen iiber Sicherheitseinrichtungen keine Personen

Heifle Rohrleitungen (z. B. Dampfleitungen) miissen vom Verwenderbetrieb vor der
Inbetriebnahme der Mischanlage isoliert werden, so dass die Gefahr von Ver-

Bei Anlagen mit wassergekiihlten Antriebsmotoren muss der Wasservorlauf einen
Betriebsdruck von 2 - 6 bar haben. Der Riicklauf ist drucklos auszufiihren. Das Na-
delventil ist so einzustellen, dass beim Betrieb die Riicklauftemperatur der Wert von

Behiltergrofie 60 — 125 250 - 320 600 — 1200 |

2000 - 6000

Kiihlwassermenge

(U/min) 1,5 1,5 3/2,5 5

© A. Berents GmbH & co. KG
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3.7. Sicherheitshinweise fiir Inspektionen, Wartung und Reparatur

A

WARNUNGI

A

WARNUNG!

Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten diirfen nur von besonders ausgebildeten
Fachkréften ausgeflihit werden. Dieses gilt insbesondere fiir Arbeiten am Druck-
behilter, an der elektrischen, pneumatischen und hydraulischen Ausriistung, die
nur von besonderen Fachleuten ausgefiihrt werden darf.

Wartung nur im abgeschalteten, sicheren Zustand der Mischanlage durchfiihren
und unter Berticksichtigung der entsprechenden ortlichen Sicherheits- und be-
rufsgenosscnschaftlichen Vorschriften. Zur Durchfiihrung von Instandhaltungs-
mafinahmen ist eine der Arbeit angemessene Werkstattausriistung unbedingt
notwendig.

Der Hauptschalter muss zu Beginn des Riistens, manuellen Reinigens, Wartens,
Inspizierens und Reparierens in der Aus-Stellung mit einem Schloss gesichert
werden. Der Schliissel ist fiir die Dauer dieser Arbeiten von der Person bei sich
zu tragen, die die Arbeit durchfiihrt

Der Betreiber hat dafiir zu sorgen, dass bei mehrfach verschliefbarem Haupt-
schalter die flir die Mehrfachsicherung verwendeten Schldsser unterschiedliche
Schliissel besitzen.

Der Betreiber hat dafiir zu sorgen, dass Schutzeinrichtungen und Verriegelungen
in regelméBigen Zeitabstinden, mindestens jedoch einmal jahrlich, durch einen
Sachkundigen auf ihren sicheren Zustand gepriift werden.

Vorgeschriebene oder in der Betriebsanleitung angegebene Fristen fliir wieder-
kehrende Priifungen/Inspektionen sind einzuhalten. Nur so ist gewahrleistet, dass
die Mischanlage in einem einwandfreien Zustand bleibt.

Die Behilter, die Heizungen und andere Gerdte unterliegen bestimmten Prii-
fungsvorschriften. Die zustandigen Behdrden miissen diese in regelméafligen Ab-
stdnden abnehmen und priifen. Der Betreiber der Anlage hat sich entsprechend
zu informieren und daflir zu sorgen, dass die geforderten Priifungen und Ab-
nahmen durch die zustdndigen Behorden und Stellen durchgefiihrt werden. Ach-
tung! Die Priifungsintervalle sind z.T. von der Nutzungsdauer abhingig.

trieb, Umstellung, Anpassung und Instandhaltung betreffen, sind die in der

@ Bei allen Arbeiten welche die Montage- und Demontage, Inbetriebnahme, Be-

WARNUNG!

A .

WARNUNG!

GEFAHR!

Betriebsanleitung angegebenen Ausschaltungsprozeduren zu beachten.

Es diirfen grundsitzlich keine Sicherheitseinrichtungen demontiert oder aufer
Betrieb gesetzt werden. Ist die Demontage von Sicherheitseinrichtungen beim
Riisten, Reparieren und Warten erforderlich, hat unmittelbar nach Abschluss der
Wartungsarbeiten die Remontage der Sicherheitseinrichtungen zu erfolgen. Bei
Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten geloste Schraubverbindungen stets wie-
der festzichen.

Wenn der Kessel von innen manuell gereinigt wird oder die Abstreifer ausgebaut
werden, muss grundsitzlich die Anlage liber den Hauptschalter ausgeschaltet
werden. Dieser muss dann mit einem oder mehreren Schldssern gegen Einschal-
ten abgesichert werden.

Ersatzteile miissen den vom Hersteller festgelegten technischen Anforderungen
entsprechen. Dies ist bei Originalersatzteilen immer gewahrleistet

Zu offnende Systemabschnitte und Druckleitungen (Dampf, Druckluft,
Heiflwasser) vor Beginn der Reparaturarbeiten drucklos machen!

© A. Berents GmbH & Co. KG
02.09.2022/03.07-Inspekt_d



e  Wartung wihrend des Betriebes:
Wihrend des Betriebes sind die Sicherheitseinrichtungen, insbesondere die Mes-
seinrichtungen fiir Druck und Temperatur, zu beobachten und auf Thre Wirksam-
GEFAHR! keit zu priifen.

Sicherheitseinrichtungen diirfen nicht verindert werden. Sie miissen in ange-
messenen Zeitabstinden, die entsprechend den Betriebsverhiltnissen des Druckbe-
hilters festzulegen sind, ausgebaut und auf ihre Wirksamkeit iiberpriift werden.

> >

WARNUNG!

Wartungsarbeiten grundsitzlich nur bei abgeschaltetem und gesichertem
Zustand der Maschine

Bei Arbeiten an der Anlage, ist diese spannungsfrei zu machen. An der Trenn-
stelle, die die Spannungsfreiheit sicherstellen soll, ist ein Warnschild anzubrin-
gen, das auf das Wiedereinschaltverbot wegen Instandhaltungsarbeiten hinweist.
WARNUNG! Die Benutzung der abschlieBbaren Sicherheitsschalter (Hauptschalter/ Not-Aus-
Schalter) wird dringend empfohlen.

>

e Manometer diirfen nur gegen solche ausgewechselt werden, die den gleichen
Anzeigebereich und die gleiche Lage der Marke fiir den zuldssigen Betriebs-
iiberdruck aufweisen.

e Die Einstellung von Sicherheitsventilen darf nicht geéndert werden. Sie diirfen
nicht zusatzlich belastet, nicht blockiert, nicht durch Einsetzen von Blindschei-
ben abgeschaltet werden, dies gilt sinngemil auch fiir Standrohre.

e Fine Anderung der Rohrleitungsfiithrung an den Sicherheitsventilen ist nicht
zulassig.

Solange Druckbehilter unter Druck stehen, diirfen Verschluss-Schrauben sowie
Verschraubungen nicht gel6st und nur in dringenden Fillen von Sachkundigen
mit den dazu bestimmten Werkzeugen vorsichtig nachgezogen werden.

e Reinigungs- und Instandsetzungsarbeiten diirfen nur an drucklosen Behiltern
vorgenommen werden. Ob der Behilter fiir Instandsetzungsarbeiten auch entleert

e werden muss, ist jeweils vom Betriebsleiter oder dessen Beauftragten zu be-
WARNUNG! stimmen.

)] )

o o
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Bei Reparaturen bzw. Inspektionen im Mischkessel sind die Stromzufithrungen
zu den mit dem Kessel in Verbindung stehenden elektrischen Antrieben, fiir
Riihreinrichtungen zu unterbrechen, so dass keine Fehlbedienung erfolgen kann
und dabei Personen verletzt werden.

>

)]
m
m
r
I
)

Bei Zusatzeinrichtungen, die von aufien in den Druckbehélter installiert werden,
ist besonders darauf zu achten, dass nicht wihrend des Betriebs An- und Einbau-
= ten gewechselt werden, wie z. B. das Einbauen von Waschkdpfen bzw. Einsaug-
WARNUNG! rohren. Grundsitzlich sind diese nur bei stehendem Antriebsmotor und bel
drucklosem Betrieb zu installieren.

>

Muss aus Inspektions- bzw. Wartungsgriinden eine Person durch das Mannloch
bzw. durch den gedffneten Hubdeckel in den Mischer, so muss eine zweite Per-
son grundsétzlich bei der Anlage stehen und dafiir sorgen, dass die Anlage weder
WARNUNG! in Betrieb genommen noch der Deckel bzw. das Mannloch geschlossen wird.
Vorab ist eine Gefahrdungsanalyse unter Einbindung der Sicherheitsfachkraft
vorzunehmen. Erst wenn die Person aus dem Behélter ist, erlischt die Aufsichts-
pflicht der zweiten Person.

>

Leckagen (z.B. beim Ein- sowie Ausbau von Anlagenteilen) gefdhrlicher For-
dergiiter (z.B. explosiv, giftig, heil3) miissen so abgefiihrt werden, dass keine Ge-
[ahrdung flir Personen und die Umwelt entsteht. Gesetzliche Bestimmungen sind

[>

GEFAHR! einzuhalten,
e Bevor Personen in einen Kessel steigen, muss gepriift werden, dass sich keine
giftigen, gesundheitsschédlichen, berauschenden oder betdubenden Gase im
Kessel befinden.
© A. Berents GmbH & Co. KG 2
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e Personen, die in den Behélter steigen, sind generell mit entsprechend geeigneten
Gurten und Seilen zu sichern, so dass bei Unfillen z.B. Ohnmacht die Person aus
dem Kessel geborgen werden kann. Es muss fiir eine ausreichende Beliiftung ge-
sorgl werden.

e Die Beleuchtung ist nur mittels zugelassener Sicherheitsleuchte gestattet.

Priifen:
A Der Betreiber hat dafiir zu sorgen, dass die elektrischen Anlagen und Be-

triebsmittel auf ihren ordnungsgemiifien Zustand gepriift werden.
WARNUNG! _ . . _
¢ Es wird vorausgesetzt, dass die grundsatzlichen Planungsarbeiten der Anlage

sowic allc Arbciten von Transport, Montagc, Installation, Inbetricbsctzung, War-
tung und Reparaturcn von qualifizicrtem Personal ausgefiihrt bzw. durch ver-
antwortliche Fachkréfte kontrolliert werden.

Hierbei ist insbesondere zu beachten:

e die technischen Daten und Angaben lber die zuldssige Verwendung (Montage-,
Anschluss-, Umgebungs- und Betriebsbedingungen), die u.a. im Katalog, den
Auftragsunterlagen, der Betriebsanleitung, den Schildangaben an der Maschine
und der tbrigen Erzeugnisdokumentation enthalten sind

¢ die allgemeinen Errichtungs- und Sicherheitsvorschriften, die ortlichen- und
anlagespezifischen Bestimmungen und Erfordernisse

¢ der fachgerechte Einsatz von Werkzeugen, Hebe- und Transporteinrichtungen
¢ die Benutzung persdnlicher Schutzausstattungen

e Montagebedingungen fiir Geréte, die ggf. entsprechend IP54 (ohne Abdeckun-
gen) ausgeliefert werden. Im Betrieb muss der erforderliche Berlihrungsschutz
vorhanden bzw. eine gefahrliche Anndherung verhindert sein.

Der Zeitabstand fiir diese Arbeiten hingt von den betrieblichen Verhéltnissen ab, in
Betrieben mit starkem Staub- oder Schmutzanfall kann eine wochentliche Wartung
erforderlich sein, wihrend in anderen Betrieben eine Reinigung nach 6 Monaten
ausreicht. In das Gebiet der Wartungsarbeiten gehdren die Reinigung (Beseitigung
von Staub und Schmutz), Erneuern von dufleren Schutzanstrichen, Schmieren, Nach-
fiillen von Ol, Wasser, Lampenwechsel u.s.w.

) Vor dem Reinigen der Mischanlage mit Wasser oder Dampfstrahl (Hochdruckreini-
ger) oder anderen Reinigungsmitteln alle Offaungen abdecken/zukleben, in die aus

lW[C utig: Sicherheits- und/oder Funktionsgriinden kein Wasser/Dampf/Reinigungsmittel ein-
dringen darf. Besonders geféhrdet sind Elektromotoren und Schaltschrinke. Elektri-
sche Betriebsmittel diirfen auf gar keinem Fall mit direktem Dampf/ Wasserstrahl
beaufschlagt werden.

t Nur Originalsicherungen verwenden!
lWIC HTIG! Bei Verwendung zu starker Sicherungen wird die Anlage zerstort!

Y Die Schauglasplatte ist so einzulegen, dass direkter Kontakt zwischen den seitlichen
WARNUNG] Begrenzungsflichen des Glases und den entsprechenden Fldchen von Block- und
Deckelflansch sicher vermieden wird. Die Auflageflichen fiir die Dichtungen sind
bei den Schauglasarmaturen sorgfaltig gearbeitet. Damit werden auf jeden Fall 6rtli-
che Spannungskonzentrationen in der Schauglasplatte vermieden. Es kénnen jedoch
bei der Montage Fremdk&rper (Schmutz) in den Bereich der Dichtungsauflagefla-
chen gelangen, so dass es zu unerwiinschten Spannungen in der Schauglasplatte
kommen kann. Die Folge davon wére im Extremfall Bruch der Schauglasplatte beim
Entspannen, auf jeden Fall aber wird die Sicherheit beim Betrieb der Armatur beein-
trachtigt.
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Die Verbindungsschrauben oder Muttern sind iber Kreuz anzuziehen. Bei Verwen-
dung von Drehmomentschliisseln miissen die Drehmomente kontrollierbar sein.

Es darf kein Verwinden oder Verbiegen des Block- oder Deckelflansches unter den
erforderlichen Einspannkréften entstehen.

Die gesamte Dichtungskraft sollte mind. 2,5-mal so grof} sein, wie die Kraft, die der
Betriebsdruck auf freien Innendurchmesser der Schauglasplatte erzeugt. Sie sollte
jedoch das 4-tfache der vom zuldssigen Maximaldruck erzeugten Kraft auf den freien
Innendurchmesser der Schauglasplatte nicht iiberschreiten, da oxtrem hohe Dich-
tungskritte wiederum die Druckbelastbarkeit vermindern.

Nach Erreichen der Betriebstemperatur ist es bei neu eingebauten Schauglasarmatu-
ren empfehlenswert, die Spannkrifte der Dichtungsschrauben nachzustellen (wegen
unterschiedlicher Warmeausdehnung zwischen Metall, Glas und Dichtung).

VORSICHT beim Gliihlampenwechsel!

Vor dem Lampenwechsel ist unbedingt der Strom abzuschalten. Die Fassungen sind
auf Schmorstellen zu {liberpriifen und eventuell auszutauschen. Das Quarzglas nicht
mit bloflen Hinden heriihren. Flecken mit einem sauheren Tuch und Alkohol entfer-
nen, da diese sonst im Glas einbrennen und zu Frithausfillen fiihren. Glithlampen
diirfen nicht mit Gewalt oder verkantet in die Fassung eingeschoben werden, da
sonst Bruch an den Stiften entstehen kann. Ersatzleuchtmittel nur in Originalversion
verwenden!

VORSICHT!

Der Werkstoff aller Dichtungen ist auszurichten nach:

®
l - dem chem. Charakter des Behilterinhalts
WICHTIG!  _ der Betriebstemperatur
- dem Betriebsdruck
- der mechanischen Belastung

Das gleiche gilt fiir die produktberiihrten Maschinenteile.

Weiterhin sind die entsprechenden innerbetrieblichen Vorschriften zu beachten!
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3.8. Sicherheitshinweise und Bestimmungen fiir elektrische Betriebsmittel

Allgemeiner Teil

/N

o
lWICHTlG!

GEFAHR!

Die elektrische Installation der Maschinen geht aus beiliegenden Schaltplanen her-
vor. Zwischen Maschine und Schaltschrank sind gemal} Schaltplan die nicht zu unse-
rem Lieferumfang gehdérenden Verbindungsleitungen von einem Fachmann zu in-
stallieren.

Die maschinenseitigen Anschliisse sind in der Regel in einem Klemmenkasten im
unteren Teil des Maschinenstanders zusamimengefasst. Bei CD-Maschinen sind die
Leitungsdurchfithrungen in der Maschine unten am Maschinenstédnder, im Bereich
der Hubséule mittels Verschraubung vorgesehen.

Bei der Auswahl und der Verlegung der Leitungen, sofern diese nicht zum Liefer-
umfang gehoéren, sind die Angaben im Schaltplan zu beachten. Gepriift werden muss
auf jeden Fall der angegebene Leitungsquerschnitt mit der zu verlegenden Leitungs-
linge in Bezug auf Spannungsverluste gemi den entsprechenden VDE-Vor-
schriften.

Zu beachlen ist ferner, dass Verbindungsleitungen der Mess- und Regellechnik, z.B.
Temperaturgeber, Drehzahl, Druckmessgeber etc. gesondert mit geschirmten Leitun-
gen verlegt werden miissen, um stérende Einfliisse zu vermeiden.

Es ist darauf zu achten, dass die Verlegung der Leitungen fiir die frequenzgeregelten
Antriebe nach den EMV-Richtlinien durchgefithrt wird. Zur Vermeidung von Stor-
frequenzen sind abgeschirmte Leitungen zu verwenden, deren Schirm am Anfang
und am Ende (bei langen Leitungen auch in Abstdnden von ca. 25-30 m) groBflachig
auf die vorhandenen Masseanschliisse aufgelegt werden miissen.

Achtung:  Ist im Schaltschrank keine Motordrossel vorgesehen, darf die Leitungs-
lange zwischen Schaltschrank und Antriebsmotor max. 20 bis 30 Meter
betragen. Bei vorhandener Motordrossel max. 60-70 Meter Leitungs-
lange; dariiber hinaus miissen evtl. besondere Maflnahmen getroffen
werden.

Nach Verlegen und Anschluss des Hauptanschlusses an die Klemmen L1, L2,
L3 (N), PE im Schaltschrank muss nach dem Einschalten der Netzversorgung mittels
eines Drehfeldanzeigers ein "Rechts-Drehfeld" gemessen werden.

Die Kontrolle der Drehrichtungen muss bei der Inbetriebnahme durch Sicht-
priifung an den einzelnen Antrieben, z.B. Ankerriihrwelle, Turbodissolver,
Homogenisator, Vakuumpumpe, Umwéilzpumpe usw. durchgefiihrt werden.

Falls im Sonderfall bei beabsichtigtem Einsatz der Maschinen oder Gerdte im nicht
industriellem Bereichen eventuell erhohte Anforderungen gestellt werden (z.B. Be-
rihrungsschutz gegen Kinderfinger 0.4.), miissen diese Bedingungen bei der Monta-
ge durch zusitzliche SchutzmaBBnahmen kundenseitig gewahrleistet werden.

Es wird empfohlen fir die Installation und Inbetriebnahme eine Fachfirma zu beauf-
tragen. Zu beachten sind die einschlédgigen VDE-Vorschriften, berufsgenossenschaft-
liche Vorschriften und Regelwerke sowie die giiltigen Richtlinien.

Die elektrischen Maschinen bzw. Gerate sind Betriebsmittel zum Einsatz in indu-
striellen Starkstromanlagen. Wihrend des Belriebes haben diese Belriebsinillel ge-
fahrliche, spannungsfiihrende blanke Teile, ggf. auch bewegte bzw. rotierende Teile.
Sie kdnnten deshalb, z. B. bei unzuldssigem Entfernen der erforderlichen Abdeckun-
gen, bei unsachgeméfem Einsatz, falscher Bedienung oder unzureichender Wartung,
schwerste gesundheitliche oder materielle Schiaden verursachen.
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Instandsetzung

Stérungen in elektrischen Anlagen kénnen von den elektrischen Betriebsmitteln oder
von den elektrischen Leitungen hervorgehen. Defekte und beschéddigte Leitungen
sind auszutauschen. Eine provisorische Instandsetzung ist (auch voriiber-

GEFAHRI gehend) unzuléssig. Die Instandsetzung der elekirischen Leitungen muss von Elekt-
rofachkréften durchgefiihrt werden. Instandsetzungsarbeiten bzw. Anderungen an
den clcktrischen Betricbsmitteln sind unbedingt von Fachleuten mit entsprechenden
Fachkenntnissen auszuftihren.

Es wird geraten, dass Arbeiten an druckfest gekapselten Gehdusen, z.B. Schweilen,
zusitzliche Bohrungen, zusitzliches Einbauen von Geriten, Anderungen der Schal-
tung, usw. grundsatzlich dem Hersteller liberlassen werden. Diese Arbeiten erfordern
neben guten allgemeinen elektrischen Kenntnissen, fundiertes Fachwissen.

s Wir weisen nochmals ausdriicklich auf die Einhaltung der entsprechenden
lwwu'rl(;!

ortlichen Vorschriften, wie z.B. DIN/VDE-Vorschriften, hin!

Inspektionen

Betriebsmittel und der Leitungen sicherzustellen. Die Hiufigkeit dieser Inspektionen
- richtet sich einerseits nach der Art der Anlage und andererseits nach den betriebli-
WARNUNG!  chen Verhiltnissen.

f Inspektionen sind periodische Nachprifungen, um den einwandfreien Zustand der

Inspektion durch Besichtigung

ser Priiffung ist es im Allgemeinen nicht erforderlich, die Anlage spannungsfrei zu
schalten, jedoch ist eine gewisse Vorsicht erforderlich, um sich nicht zu mecha-

WARNUNG!  pischen Priifungen verleiten zu lassen. Bei dieser visuellen Beurteilung diirfen die
Betriebsmittel keine duBleren Beschddigungen oder Verdnderungen aufweisen; sie
miissen hinreichend gegen mechanische Beschidigungen und gegen chemische und
thermische Einfliisse geschiitzt sein. Die elektrischen Leitungen miissen richtig ver-
legt, unbeschidigt und gegen mechanische Schiden, Feuchtigkeit und tropfende
Flissigkeit ausreichend geschiitzt sein. Die Befestigung der Betriebsmittel, die Voll-
zdhligkeit der Verschlussschrauben, der dichte Abschluss der Leitungseinfithrungen,
der Verschluss von nicht benutzten Leitungséffnungen, die Einfliisse der Korrosion
auf das Gehiuse u. a. sind zu kontrollieren.

ﬁ Der Zeitabstand flir diese Inspektionsart soll etwa 1 bis 6 Monate betragen. Bei die-

Inspektion des mechanischen Zustandes

Priifung muss neben einer mechanischen Festigkeitspriifung des dufleren Gehiuses
= auch das Innere des Anschlussraumes nachgesehen werden. Anschlussklemmen
WARNUNG!  pachziehen, evtl. vorhandenes Kondenswasser beseitigen, Dichtungen nachpriifen,
IP-Schutz kontrollieren, Zugentlastungsschellen festklemmen, mechanische Funkti-
on von duferen bewegten Teilen {iberpriifen, Spaltenweiten mit Spion kontrollieren,

und alle Schrauben am Gehéuse auf festen Sitz nachsehen.

f Der Zeitabstand flir diese Inspektion soll etwa 3 bis 12 Monate betragen. Bei dieser
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Arbeiten an aktiven Teilen

An unter Spannung stehenden aktiven Teilen elektrischer Anlagen und Be-
triebsmittel darf nicht gearbeitet werden!

GEEAHR! Vor Beginn der Arbeiten an aktiven Teilen elektrischer Anlagen und Betriebsmittel,
muss der spannungsfreie Zustand hergestellt und fiir die Dauer der Arbeiten sicher-
gestellt werden. Dies gilt auch flir benachbarte aktive Teile der elektrischen Anlage
oder des eleklrischen Betriebsmittels, wenn diese nicht gegen direktes Beriihren
geschiitzt oder nicht flir die Dauer der Arbeiten, unter Beriicksichtigung von Span-
nung, Frequenz, Verwendungsart und Betricbsort, durch Abdecken oder Abschran-
ken gegen direktes Berlihren geschiitzt worden sind (entsprechende Vorschriften zur
Elektrosicherheit).

Nach entsprechender Elektro-Montage oder -Instandsetzung sind die eingesetzten
Schutzmafnahmen zu testen (z. B. Erdungswiderstand).

Die vorgenannten Vorschriften sind allgemeine Richtlinien. Der Betreiber ist
® verpflichtet, die jeweils ortlichen und behérdlichen Vorschriften am Auf-
l stellungsort und insbesondere die DIN VDE 165, DIN VDE 0170/0171) und be-

WICHTIG!  rufsgenossenschaftliche Vorschriften und Regelwerke zu beachten und einzu-
halten.
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3.8.1. Aufstellungs- und Sicherheitshinweise fiir den Touch-Panel-PC

Aufstellungsort

Nachfolgendes sollte bei der Aufstellung des Panel-PC beachtet werden:

Die Oberfldche des Panel-PC hat die Schutzart IP65, das innenliegende Gehiuse
I20. Eingebaut ist der Panel-PC in ein edelstahlgekapseltes Gehduse mit der
Schutzart IP54. Somit ist die Aufstellung in Produktionsraumen mdglich.

Beim Betrieb muss darauf geachtet werden, dass die Liiftungsschlitze des Ge-
hiuses nicht zugestellt oder verdeckt werden. Eine regelmiBige Uberpriifung
und Reinigung der Filtermatten der Geh&useliiftung ist fiir den stérungsfreien
Betrieb unerlésslich.

Bei der Aufstellung des Bedienschrankes sind die entsprechenden DIN und VDE
Vorschriften, die berufsgenossenschaftliche Vorschriften und Regelwerke sowie
die Vorschriften des 6rtlichen EVUs (Energieversorgungsunternehmen) zu be-
achten!

Wichtige Hinweise

Der Panel-PC ist auf eine Netzspannung von 100-240 V AC, 47-63 Hz einge-
stellt. Die Versorgungsspannung wird im Hauptschaltschrank durch einen sepa-
raten Transformator erzeugt. Die Verdrahtung ist werkseitig vorbestimmt und
darf nicht veréndert werden.

Der Panel-PC entspricht den Sicherheitsbestimmungen IEC 950 und DIN EN 60
950. Werden weitere Gerate angeschlossen, miissen diese ebenfalls den Bestim-
mungen entsprechen.

Der Panel-PC entspricht, soweit zutreffend, den in Deutschland geltenden Be-
rufsgenossenschaftlichen Vorschriften fiir Bildschirmarbetitsplatze T 044. Wird
dieser Computer in einem Datenverarbeitungsnetz betrieben, so miissen diese
Vorschriften innerhalb des gesamten Systems eingehalten werden.

Beim Hantieren mit dem Panel-PC muss darauf geachtet werden, dass durch die
Gehdusedffnungen niemals lose Metallgegenstiande in das Innere des Gerétes ge-
langen, da diese dort evtl. elektrische Kurzschliisse hervorrufen und somit zur
Zerstbrung des Gerites fiithren kénnen.

Auf die Liiftungsschlitze des Panel-PC diirfen keine Gegenstidnde oder Papiere
abgelegt werden. Diese wiirden eine ordnungsgemife Liiftung verhindern und
zu Stérungen des Betriebes fiihren.

Auf dem Panel-PC diirfen keine Gegenstdnde gestellt werden. Abgestellte Ge-
gen-stinde wie Behilter mit Wasser oder anderer Fliissigkeiten, Metallgegen-
stinde wie Biiroklammern usw. verursachen beim Umkippen erhebliche Schiden
wie Feuer, Stromschlag oder Versagen des Gerites.

Anschlieflen externer Bestandteile

Alle notwendigen externen Geréte sind werkseitig angeschlossen. Sollen zusétzlich
Geréte angeschlossen werden, so ist Nachfolgendes zu beachten:

Es sollen nur hochwertige Kabel in geschirmter Ausfiihrung verwendet werden.
Die einzelnen Anschliisse sind an der Riickseite des Computers gekennzeichnet.

Die Stecker der Gerdte miissen in die vorgesehenen Buchsen gesteckt werden.
Hierbei muss darauf geachtet werden, dass die Steckerstifte nicht verbogen wer-
den.
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e Die Stecker kdnnen nur in einer Position eingesteckl werden. Gewaltanwendung
muss vermieden werden!

e Durch Verschrauben kdnnen die Verbindungen gesichert werden. Dadurch sind
sie gegen versehentliches Abrutschen geschiitzt und verursacht keine Fehler
wihrend des Betriebes.

e Die Verbindung mit den iibrigen Gerdten muss ebenso hergestellt werden.
e Uberpriifen Sie ein lelztes Mal ob alle Anschliisse ordnungsgemiB verbunden
sind.

Inbetriebnahme des Panel-PC

Nachdem die Installation beendet ist, kann der Panel-PC eingeschaltet werden. Der
Panel-PC ist ab Werk komplett konfiguriert. Alle eingebauten Teile sind auf Funkti-
on gepriift. Die Festplatte ist mit den notwendigen Betriebssystemen fertig installiert.

Sollte das System beim Start Probleme haben, so sind alle Steckvorrichtungen
nochmals zu {iberpriifen.

Ist der Fehler wider Erwarten nicht zu beheben, wenden Sie sich an die Serviceabtei-
lung.

Allgemeine Hinweise

Fiir den Betrieb des Touch-Panel-PC sind unbedingt die Betriebsanleitungen und
Empfehlungen der Hersteller zu beachten. Diese sind aus den beigelegten Handbii-
chern zu entnehmen.

men, Anwenderprogramme, usw.) sind sorgfiltig aufzubewahren. Beim Ausfall des
Computersystems sind diese wichtigen Unterlagen zur Wiederinbetriebnahme drin-
gend erforderlich.

e Die mitgelieferten Unterlagen (z.B. Handbiicher, CD-ROM mit den Betriebssyste-
lWICHTlG!

Wir empfehlen die Datensicherung auf einer "Recovery CD".
Pflegeanleitung

Fiir die Reinigung der TFT-Bildschirmoberflache empfiehlt es sich, ein weiches und
trockenes Reinigungstuch zu verwenden.

Ist die Oberfldche sehr schmutzig, ist ein mit Wasser verdiinntem Feinreinigungs-
mittel leicht befeuchtetes Reinigungstuch zu verwenden. Mit einem trockenen Tuch

d nachwischen.

lWIC uric: Keine organischen und aggressiven Reinigungs- oder Losemittel verwenden.

Die Verwendung von chemischen und glanzerzeugenden Mitteln ist zu vermeiden.
Diese kénnen die Oberflache beschadigen oder bewirken das AblGsen der Farbe. Die
Oberflache des Monitors nicht mit harten Gegenstidnden abreiben, sie kénnte hier-
durch verkratzen.
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3.9.1. Sicherheitshinweise beim Bedienen der Anlage
3.9.1.1. Allgemeiner Teil

A\

WARNUNG!

GEFAHR!

FAHR!

A

WARNUNG!

Q)|

GEFAHR!

@
lw1c HTIG!

A

WARNUNG!

Grundsétzlich ist beim Befiillen der Anlage darauf zu achten, dass ein Uberfiillen der
Bcehaélter nicht crfolgt,

Es wird hier noch mal darauf hingewiesen, dass zufiihrende Energieleitungen ent-
sprechend den Behélterdaten abgesichert werden missen, sonst kdnnen grofie Scha-
den an der Maschine entstehen und Personen verletzt oder getdtet werden.

Mit dem Beliiftungsventil kann man den Behélter beliiften, somit kann in dem Be-
hélter ein atmosphérischer Druck erlangt werden. Ist der Druckluftanschluss ange-
schlossen, hat man die Moglichkeit, den Behilter mit Uberdruck zu beaufschlagen
und so z.B. Produkt mit Uberdruck aus dem Behilter zu entleeren.

Die Prozessverarbeitung kann durch den Vakuumanschluss unter Vakuum erfolgen.
Mit Vakuum koénnen auch Fliissigkeiten und Pulver in den Behilter eingesaugt wer-
den.

Grundsitzlich ist beim Einsaugen darauf zu achten, dass sich kein Dampf im Behal-
ter befindet, der durch ein Einsaugventil austreten kann. Dies lédsst sich {iber den
Druck und die Temperatur feststellen. Ist Dampf im Behilter, muss dieser vor dem
Offnen des Einsaugventils grundsitzlich abgesaugt werden. Es ist sicherzustellen,
dass der Druck im Kessel immer unter dem atmosphirischen Druck bleibt, wenn
man mit einer Sauglanze oder mit einem Dosiergefdl} einsaugt.

Beim Offnen des Beliiftungsventils ist grundsétzlich vorher festzustellen, dass sich
kein Dampf im Behélter befindet. Dies wird gepriift, indem man am Manometer
feststellt, welcher Druck im Behalter ist. Ist im Kessel Vakuum, kann man das Be-
liftungsventil gefahrlos 6ffnen. Ist ein atmosphérischer Druck im Kessel oder Uber-
druck im Behilter, muss die Temperatur des Produktes festgestellt werden. Ist die
Temperatur iiber dem Siedepunkt bei atmosphérischem Druck (Wasser hat bei atmo-
sphérischem Druck die Siedetemperatur bei ca. 100°C), darf das Beliiftungsventil
nicht getffnet werden. Das Produkt muss vorher herunter gekiihlt werden, bis die
Produkttemperatur unter der Siedetemperatur bei atmosphérischem Druck liegt.

Das Beliiftungsventil sollte grundsétzlich aus sicherheitstechnischen Griinden nach
Ende des Befiillens bzw. Entleerens wieder geschlossen werden. Wenn der Tem-
peratursollwert der Heizung hoéher eingestellt ist als die Siedetemperatur des Medi-
ums im Behilter, muss beim Offnen des Ventils damit gerechnet werden, dass bei
Uberschreiten der Siedetemperatur aus dem Ventil Dampf aufsteigt, der bei Kontakt
mit Personen schwere Verbrennungen verursacht. Es besteht Verbrennungsgefahr!

Um beim Offnen des Ventils (z. B. zum Einsaugen von Fliissigkeiten und Pulver
durch eine Sauglanze) Gefahren zu vermeiden, sind folgende Punkte zu beach-
ten:

e Behilterinnendruck am Manometer des Behilters feststellen.

e Ist kein Vakuum auf dem Behilter, so muss Vakuum auf den Behédlter gezogen
werden.

o Erfolgt das Einsaugen im Bereich des Bodens und der Umlaufleitung (unter dem
Produktspiegel), so ist es dringend erforderlich, dass man laufend den Druck im
Behilter beobachtet. Das Vakuum muss mindestens -0,2 bar betragen oder noch
hoher. Sonst besteht die Gefahr, dass aus dem Behilter Fliissigkeit austritt.
Wenn das Produkt heil} ist, besteht Verbrennungsgefahr, im schlimmsten Fall
konnen die Verbrennungen tédliche Folgen haben. Es ist daher dringend not-
wendig, wenn man beim Einsaugen das Manometer nicht beobachten kann, eine
zweite unterwiesene, verantwortungsbewusste Person das Manometer beobachtet
und den Bediener der Einsauglanze rechtzeitig auf das Abfallen des Vakuums
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hinwecist, so dass dicscr das Einsaugventil schlicBen kann, bevor das Vakuum
v6llig zusammenbricht und Fliissigkeit aus dem Einsaugventil austreten kann.

° e Erfolgt das Einsaugen am Kesseldeckel (oberhalb des Produktspiegels), so ist
beim Einsaugen ein Abfallen des Vakuums nicht geféhrlich. Bei einem entste-
lWlC — henden Uberdruck ist das Einsaugventil sofort zu schlief3en.

¢ Nach dem Einsaugen sind die Ventile aus sicherheitstechnischen Griinden sofort
wieder zu schlief3en.

Um beim Befiillen des Mischers iiber das Dosiergefdfl (Ventil VZ 123) Gefahren
zu vermeiden, sind folgende Punkte zu beachten:

e Behilterinnendruck am Manometer des Behilters feststellen.

e [st die Heizung auf eine Temperatur iiber die Siedetemperatur eingestellt, darf
aus sicherheitstechnischen Griinden grundsétzlich nur {iber Vakuum vom Do-
siergefal} in den Mischer Fliissigkeit eingesaugt werden.

e Ist Dampfim Kessel, muss dieser liber cin Vakuum abgecsaugt werden.

e Ist kein Dampf aber Uberdruck im Kessel, hat man die Méglichkeit den Uber-
druck durch das Beliiftungsventil abzulasscn oder Vakuum zu zichen.

e Nun kann man durch Offnen des Ventilweges vom Dosiergefal zum Mischer die
Flissigkeit einsaugen.

e Nach dem Einsaugen sind aus sicherheitstechnischen Griinden die Ventile sofort
wieder zu schliefen.

hd Beim Zulaufen lassen von Fliissigkeiten in den Mischer durch fest angeschlos-
l sene Rohrleitungen Gefahren zu vermeiden, sind folgende Punkte zu beachten:
WICHTIG!

o Behilterinnendruck am Manometer des Behilters feststellen.

e Ist die Heizung auf iiber 95°C eingestellt und angeschaltet, darf aus sicherheits-
technischen Griinden grundsétzlich nur {iber Vakuum Fliissigkeit in den Mischer
gefiillt werden.

e Ist Dampf im Kessel vorhanden, kann dieser iiber ein Vakuum abgesaugt wer-
den, es darf auf keinen Fall das Beliiftungsventil gedffnet werden.

o Ist kein Dampf aber Uberdruck im Kessel vorhanden, hat man die Mdglichkeit
den Uberdruck durch das Beliiftungsventil abzulassen oder Vakuum zu ziehen.

Entleeren:

Das Entleeren kann mit Druckluft oder mit einem beliifteten Behélter erfolgen und
GEFAHR!  bei Bedarf mit eingeschaltetem Homogenisator.

Wichtig ist, dass die Produkttemperatur bei atmosphérischem Druck unter dem Sie-
depunkt liegt, da sonst Dampf aus dem Entleerungsventil austritt und dies zu starken
Verbrennungen flihren kann.

Beim Offnen des Entleerungsventils ist sicherzustellen, dass keine Person durch
austretendes Medium verletzt wird.

Das Entleeren hat mit erhdhter Aufmerksamkeit zu erfolgen. Eventuell kann es not-
wendig sein, das Entleeren mit zwei Personen durchzufiihren.
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Losen von Verschraubungen:

Vor jedem Offnen einer Rolwverschraubung bzw. einer Clamp-Verschraubung ist
sicherzustellen, dass die Leitung drucklos ist und nicht mit Medium gefiillt ist. Es
diirfen keine Pumpen, Homogenisatoren, Molche oder dhnliche Férdermittel in Be-
trieb sein. Diese sind entsprechend gegen Einschalten zu sichern. Es sind alle Ventile
im Bereich der Verschraubung zu schlieBen und gegen unbefugtes Offnen zu si-
chern,

Wenn beim Lisen der Verschraubungen Lull, Sticksto{l oder ¢in anderes Medium
austritt, so ist das Lésen der Verschraubung sofort zu unterbrechen und noch mal zu
priifen, ob Druck auf der Leitung ist. Im Weiteren muss gepriitt werden, ob alle Ven-
tile geschlossen sind.

Es muss ausgeschlossen sein, dass sich gefahrliche Medien in der Leitung befinden.

Wenn die Verschraubung heif3 ist, muss durch Arbeitshandschuhe oder andere Si-
cherheitsvorkehrungen sichergestellt werden, dass das Bedienpersonal sich nicht
verbrennen kann.

Beim Schlicien von Verschraubungen bzw. Clamps ist darauf zu achten, dass die
Dichtungen richtig eingebaut sind.
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3.9.1.2. Sicherheitshinweis fiir den Betrieb des Riihrwerkes und des Homogenisators bei
»RW — 8§ Maschinen

Fiir bestimmte Betriebs- bzw. Produktionszustinde kann es erforderlich sein, bei
laufendem Homogenisator Pulver oder andere Medien in den Kessel direkt einzumi-
schen.

Fiir diese Zustédnde sind die Maschinen mit zwei unterschiedlichen Sicherheitskon-
zepten ausgestattet.

Diese unterschiedlichen Sicherheitskonzepte werden je nach MaschinengréBe, Ver-
wendungszweck, Kundenforderung und Unfallbeurteilung verwendet.

1. Sicherheitswarnung bei offenem Deckel optisch und
akustisch

2. Sicherheitsiiberbriickung mit Schliisselschalter

e Zul: Zum Offhen des Mannlochdeckels muss das Rihrwerk und der Homo-
l genisator gestoppt werden. Ist das Mannloch gedffnet, kann der Homo-
WICHTIG! genisator eingeschaltet werden. Dieser kritische Betriebszustand wird mit
einem Warnlichtsummer, der in der Bedienungsoberflache installiert ist,
akustisch und optisch mit einem Intervallton angezeigt. Das Rilhrwerk
bleibt in dieser Deckelstellung verriegelt und kann nicht eingeschaltet wer-

den.

Achtung:
Dieser Betriebszustand stellt ein gewisses Unfallrisiko dar. Der Bediener der diesen
GEFAHR! Betriebszustand wahlt, muss iber die méglichen Gefahren unterrichtet werden.

hd Zu 2: Wird der Schliisselschalter in die Stellung ,,Sicherheit {iberbriickt geschal-
l tet, wird der Homogenisator gestoppt. Das Mannloch kann jetzt ge6ffnet
WICHTIG! werden. Der Homogenisator kann wieder eingeschaltet werden. Das Riihr-
werk bleibt in dieser Mannlochstellung verriegelt und kann nicht einge-
schaltet werden. Wird der Mannlochdeckel wieder geschlossen, bleibt der
evtl. noch laufende Homogenisator stehen. Nach Schalten des Schliissel-
schalters in die Stellung .Sicherheit O.K.“, kann sowohl der Homo-

genisator, wie auch das Riilhrwerk eingeschaltet werden.

Achtung:

Die Uberbriickung der Mannloch-Sicherheitsverriegelung beinhaltet ein grofles Ver-
GEFAHR! letzungsrisiko, darum ist die Uberbriickung nur mit dem Schliisselschalter méglich.

Die Person, die den Schlissel fir den Schliisselschalter erhélt, ist besonders in die
Sicherheitsvorschriften einzuweisen. Die Person sollte sich gut mit der Bedienung
der Anlage auskennen und mit den Gefahren vertraut sein, die im Allgemeinen durch
das Uberbriicken der Mannloch-Sicherheitsverriegelung bestehen (siehe ,,Sicher-
heitstechnische Unterweisung®). Die Person, die den Schliissel fiir die Uberbriickung
der Mannloch-Sicherheitsverriegelung erhilt, ist bei aktiven Uberbriickungsaktionen
der Mannloch-Sicherheitsverriegelung verantwortlich fiir die korrekte Arbeitsweise
an der Mischanlage und fiir die Einhaltung der entsprechenden berufsgenossen-
schaftlichen Vorschriften und Regelwerke.
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® Um die grundsiitzlichen Gefahren beim Offnen des Mannlochdeckels zu ver-
l meiden, sind folgende Schritte zu beachten:
WICHTIG!

>

WARNUNG!  ®

>

WARNUNG!
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WARNUNG!
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WARNUNG!

Behilterinnendruck am Manometer des Behilters feststellen.

Ist im Behilter Dampf vorhanden, so muss dieser erst aus g_lem Behilter durch
Vakuumziehen entfernt werden, so dass ein gefahrloses Offnen méglich ist.
Nachdem Vakuumziehen, wird der Behélter belliftet.

Ist Uberdruck im Behalter vorhanden, muss eine Entliiftung des Behilters er-
folgen.

Wenn Unterdruck im Behiélter vorhanden ist, muss eine Beliiftung des Behil-
ters erfolgen.

Bevor man den Mannlochdeckel 6ffnet, miissen alle Druckregelschaltungen
gestoppt werden und das Rithrwerk und der Homogenisator am entsprechenden
Behilter abgeschaltet werden.

Danach werden alle Ventilschaltungen, die Fliissigkeiten in den Behilter for-
dern, gestoppt.

Vor dem Offnen des Mannlochdeckels ist durch das Schauglas zu priifen, ob
das Riithrwerk und der Homogenisator gestoppt haben, die Produkttemperatur
unter der Siedetemperatur ist und keine Fliissigkeit in den Behélter flief3t.

Am Mannlochdeckel werden zuerst die Verschlussschrauben geldst, die der
Person die das Mannloch 6ffnet abgewandt sind, so dass eventuell doch noch
entweichende Medien nicht die Bedienperson treffen.

Nach dem Offnen des Mannlochdeckels, ist die Offnung gegen Hineinstiirzen
und Hineingreifen zu sichern.

Nachdem der Mannlochdeckel gedffnet ist, kann man am Bedienschrank des
Mischers den Homogenisator wieder einschalten.

Bceim Betricb des Homogenisators mit offenem Mannlochdeckel ist unbedingt
darauf zu achten, dass keine Gegensténde (z.B. Schrauben, Klammern, Putz-
lappen, etc.) in den Behilter fallen. Diese Gegenstinde werden vom Homogeni-
sator erfasst und fiihren zu erheblichen Schiden.

hd Beim verschliefen des Deckels ist auf ein gleichmifliges festziechen aller
l Schrauben zu achten!
WICHTIG!

Verschlussschrauben am Deckel

Deckel DN 200-250 | 300-350 | 400-450 | 500 600
Anzahl der Verschluss-
schrauben 3 4 5 6 8
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3.9.1.3. Sicherhcitstechnische Hinweise bei der Produktion

GEFAHR!

®
lWlC HTIG!

Bei der Produktion ist dafiir Sorge zu tragen, dass grundsétzlich vor allen momentan
nicht verwendeten offenen Rohrverschraubungen Blindkegel montiert sind und diese
erst abgenommen werden, wenn der Anschluss verwendet wird. Bevor die Anlage
fiir die Produktion in Betrieb genommen wird, ist grundsétzlich zu priifen, ob alle
notwendigen Blindkegel und evtl. vorhandenen Transferbégen montiert sind, dass
alle Handvenlile und pneumatischen Venltile geschlossen sind sowie die Wasch- und
‘I'ransferbégen richtig cingebaut sind. Aus sicherheitstechnischen Griinden empfch-
len wir, dass oftene Einsaug- und Entleerungsstutzen mit Blindkappen verschlossen
werden. Somit wird verhindert, dass durch Fehlbedienung aus den Rohrleitungen
Produkt austreten kann und Personen gefdhrdet werden.

Desweiteren muss gewihrleistet sein, dass die Waschbdgen, die die Behilter mit
dem Abwasscrsystem verbinden, bei Produktion nicht angeschlossen sind. Dadurch
wird verhindert, wenn in den Behéltern Vakuum gezogen wird, dass Abwasser durch
ein nicht 100%ig abdichtendes Ventil in das Produkt gelangt.

3.9.1.4. Sicherheitshinweise beim Waschen und Sterilisieren

lWIC HTIG!

WARNUNG!

© A. Berents GmbH & Co. KG

Bei der Vorbereitung der Anlage zum Waschen und Sterilisieren wird der Teil, der
gewaschen bzw. sterilisiert werden soll, drucklos gemacht und die Heizung bzw.
Kiihlung des Behilters wird ausgeschaltet.

Soll die Gesamtanlage oder ein Teil der Anlage gewaschen oder sterilisiert werden,
miissen erst einmal alle entsprechenden Waschbdgen und Blindkappen installiert
werden. Danach sind die fiir die entsprechenden Waschwege notwendigen Ventile,
zu G6ffnen. Alle offenen Rohrenden sind mit Blindkegeln zu verschlieBen. Vor dem
Sterilisieren sind grundsitzlich "Gefahrenhinweis-Schilder", entsprechend den be-
rufsgenossenschaftlichen Vorschriften und Regelwerken, aufzustellen.

Die Farbe und GréBe des Schildes ist entsprechend den Normen zu beriicksichtigen.
Es kann unter Umstédnden notwendig sein das Schild nicht nur in der Landessprache,
sondern auch mit anderen Sprachen zu versehen. Kann durch das alleinige Aufstel-
len der Schilder nicht gewihrleistet werden, dass unbefugte Personen in den
Gefahrenbereich gelangen, ist eine Absperrung des Gefahrenbereichs notwen-
dig.

Um sicherzustellen, dass in der Anlage alle Ventile und Verschraubungen dicht sind,
muss aus sicherheitstechnischen Griinden ein Drucktest durchgefiihrt werden. Es ist
fahrlassig vor dem Waschen und dem Sterilisieren keinen Drucktest durchzufiihren,
da bei undichten Ventilen und Verschraubungen Dampf und heiles Wasser austreten
kann. Austretendes heifles Wasser und heifler Dampf kann Menschen schweren Ver-
brennungen zufiigen und diese kénnen im Einzelfall zum Tode fithren.

Beim Waschen mit heiBem Wasser und vor allem beim Sterilisieren mit Dampf
ist erhohte Aufmerksamkeit notwendig, so dass keine folgenschweren Unfille
entstehen.
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3.9.2. Sicherheitshinweise beim Bedienen der Anlage
3.9.2.1. Allgemeiner Teil

A

WARNUNG!

GEFAHR!

A

GEFAHRI

A

WARNUNG!

GEFAHR!
@
lWIC HTIG!

A

WARNUNG!

Grundsitzlich ist beim Befiillen der Anlage darauf zu achten, dass ein Uberfiillen der
Bchalter nicht crfolgt,

Es wird hicr noch mal darauf hingcwicscen, dass zuflihrende Encrgicleitungen cnt-
sprechend den Behélterdaten abgesichert werden miissen, sonst kdnnen grof3e Schi-
den an der Maschine entstehen und Personen verletzt oder get6tet werden.

Mit dem Beliiftungsventil kann man den Behilter belliften und somit kann in dem
Behilter ein atmospharischer Druck erlangt werden. Ist der Druckluftanschluss ange-
schlossen, hat man dic Mdoglichkeit, den Behélter mit Uberdruck zu becaufschlagen
und so z. B. Produkt mit Uberdruck aus dem Behalter zu entleeren.

Die Prozessverarbeitung kann durch den Vakuumanschluss unter Vakuum erfolgen.
Mit Vakuum konnen auch Fliissigkeiten und Pulver in den Behilter eingesaugt wer-
den.

Grundsétzlich ist beim Linsaugen darauf zu achten, dass sich kein Dampf im Behal-
ter befindet, der durch ein Einsaugventil austreten kann. Dies ldsst sich iiber den
Druck und die Temperatur feststellen. Ist Dampf im Behilter, muss dieser vor dem
Offnen des Einsaugventils grundsatzlich abgesaugt werden. Es ist sicher-zustellen,
dass der Druck im Kessel immer unter dem atmospharischen Druck bleibt, wenn
man mit einer Sauglanze oder mit einem Dosiergefdl einsaugt.

Beim Offnen des Beliittungsventils ist grundsitzlich vorher festzustellen, dass sich
kein Dampf im Behélter befindet. Dies wird gepriift, indem man am Manometer fest-
stellt, welcher Druck im Behalter ist. Ist im Kessel Vakuum, so kann man das Be-
liiftungsventil gefahrlos 6ffnen. Ist ein atmosphirischer Druck im Kessel oder Uber-
druck im Behilter, so muss die Temperatur des Produktes festgestellt werden. Ist die
Temperatur Uiber dem Siedepunkt bei atmospharischem Druck (Wasser hat bei atmo-
sphérischem Druck die Siedetemperatur bei ca. 100°C), so darf das Beliiftungsventil
nicht ge6ffnet werden. Es muss vorher das Produkt herunter gekiihlt werden, bis die
Produkttemperatur unter der Siedetemperatur bei atmosphérischem Druck liegt.

Das Beliiftungsventil sollte grundsitzlich aus sicherheitstechnischen Griinden nach
Tinde des drucklosen Befiillens hzw. Entleerens wieder geschlossen werden. Wenn
der Temperatursollwert der Heizung hoher eingestellt ist als die Siedetemperatur des
Mediums im Behilter, muss bei dem Offnen des Ventils damit gerechnet werden,
dass bei Uberschreiten der Siedetemperatur aus dem Ventil Dampf aufsteigt, der bei
Kontakt mit Personen schwere Verbrennungen verursacht. Es besteht Verbrennungs-
gefahr!

Um beim Offnen des Ventils (z. B. zum Einsaugen von Fliissigkeiten durch eine
Sauglanze) Gefahren zu vermeiden, sind folgende Punkte zu beachten:

o Behilterinnendruck am Manometer des Behélters feststellen.

o Ist kein Vakuum auf dem Behélter, so muss Vakuum auf den Behilter gezogen
werden,

e Erfolgt das Einsaugen im Bereich des Bodens und der Umlaufleitung (unter dem
Produktspiegel), so ist es dringend erforderlich, dass man laufend den Druck im
Behilter beobachtet. Das Vakuum muss mindestens -0,2 bar betragen oder noch
héher. Ansonsten besteht die Gefahr, dass aus dem Behélter Fliissigkeit austritt.
Wenn das Produkt heif} ist, besteht Verbrennungsgefahr, im schlimmsten Fall
kénnen die Verbrennungen tédliche Folgen haben. Es ist daher dringend not-
wendig, wenn man beim Einsaugen das Manometer nicht beobachten kann, eine
zweite unterwiesene, verantwortungsbewusste Person das Manometer beobach-
tet und den Bediener der Cinsauglanze rechtzeitig auf das Abfallen des Vakuums
hinweist, so dass dieser das Einsaugventil schlieBen kann, bevor das Vakuum
vollig zusammenbricht und Fliissigkeit aus dem Einsaugventil austreten kann.
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beim Einsaugen ein Abfallen des Vakuums nicht gefdhrlich. Bei einem ent-

f o FErfolgt das Einsaugen am Kesseldeckel (oberhalb des Produktspiegels), so ist
stehenden Uberdruck ist das Einsaugventil sofort zu schlieBen.

WARNUNG! ]
e Nach dem Einsaugen sind die Ventile aus sicherheitstechnischen Griinden sofort

wieder zu schlieBBen.

® Um beim Zulaufenlassen von Fliissigkeiten in den Mischer durch fest ange-
schlossene Rohrleitungen Gefahren zu vermeiden, sind folgende Punkte zu be-
WICHTIG! achten:

e Behilterinnendruck am Manometer des Behiilters feststellen.

e Ist die Heizung auf iiber 95°C eingestellt und angeschaltet, darf aus sicherheits-
technischen Griinden grundsétzlich nur tiber Vakuum Fliissigkeit in den Mischer
gefiillt werden.

e Ist Dampf im Kessel vorhanden, kann dieser iiber ein Vakuum abgesaugt wer-
den, es dat[ keinen Fall das Beliilungsventil gedfluel werden.

e Ist kein Dampf aber Uberdruck im Kessel vorhanden, hat man dic Méglichkeit
den Uberdruck durch das Beliiftungsventil abzulassen oder Vakuum zu ziehen.

Entleeren:

: Das Entleeren kann mit Druckluft oder mit einem beliifteten Behélter erfolgen und
GEEAHR!  bei Bedarf mit eingeschaltetem Homogenisator.

Wichtig ist, dass die Produkttemperatur unter dem Siedepunkt bei atmosphirischem
Druck liegt, da sonst Dampf aus dem Entleerungsventil austritt und dies zu starken
Verbrennungen fiihren kann.

Beim Offnen des Entleerungsventils ist sicherzustellen, dass keine Person durch aus-
tretendes Medium verletzt wird.

Das Entleeren hat mit erhohter Aufmerksamkeit zu erfolgen. Eventuell kann es not-
wendig sein, das Entleeren mit zwei Personen durchzufiihren.
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Ldsen von Verschraubungen:

Vor jedem Offnen einer Rohrverschraubung bzw. einer Clamp-Verschraubung ist
sicherzustellen, dass die Leitung drucklos ist und nicht mit Medium gefiillt ist. Es
diirfen keine Pumpen, Homogenisatoren, Molche oder dhnliche Férdermittel in Be-
trieb sein. Diese sind entsprechend gegen Einschalten zu sichern. Es sind alle Ventile
im Bereich der Verschraubung zu schlieBen und gegen unbefugtes Offnen zu si-
chern.

Wenn beim Losen der Verschraubungen Tuft, Stickstoff oder ein anderes Medium
austritt, ist das Losen der Verschraubung sofort zu unterbrechen und noch mal zu
priifen, ob Druck auf der Leitung ist. Im Weiteren muss gepriitt werden, ob alle Ven-
tile geschlossen sind.

Es muss ausgeschlossen sein, dass sich gefihrliche Medien in der Leitung befinden.

Wenn die Verschraubung heif} ist, muss durch Arbeitshandschuhe oder andere Si-
cherheitsvorkehrungen sichergestellt werden, dass das Bedienpersonal sich nicht
verbrennen kann.

Beim Schliefien von Verschraubungen bzw. Clamps ist darauf zu achten, dass die
Dichtungen richtig eingebaut sind.
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3.9.2.2. Sicherheitshinweis fiir den Betrieb des Riihrwerkes bei Behiltern mit Klapp-
oder Mannlochdeckel fiir MV-Maschinen

Flir bestimmte Betriebs- bzw. Produktionszustinde kann es erforderlich sein, bei
laufendem Rithrwerk und/oder Turbodissolver Pulver oder andere Medien in den
Kessel direkt einzumischen.

Fur diese Zustidnde sind die Maschinen mit zwei unterschiedlichen Sicherheitskon-
zepten ausgestattct.

Diese unterschiedlichen Sicherheitskonzepte werden je nach MaschinengréfBBe, Ver-
wendungszweck, Kundenforderung und Unfallbeurteilung verwendet.

1. Direkte Sicherheitsabschaltung JT" "L_Ei]
2. Sicherheitsiiberbriickung mit Schliisselschalter P —

| T

@ Zul: Durch das Offnen des Klapp- oder des Mannlochdeckels werden das Riiht-
werk und/oder der Turbodissolver gestoppt. Das Rithrwerk und/oder der

lW[C HTIG! Turbodissolver bleiben in dieser Deckelstellung verriegelt und kdnnen nicht
eingeschaltet werden.

Achtung:

_ Das Unfallrisiko ist auf ein Minimum beschrankt. Ein Restrisiko bleibt aber beste-
GEFAHR!  hen.

® Zu 2.: Wird der Schlisselschalter in die Stellung ,.Sicherheit iiberbriickt geschal-
tet, so werden das Rihrwerk und/oder der Turbodissolver gestoppt. Der

lW[C HTIG! Klapp- oder Mannlochdeckel konnen jetzt gedffnet werden. Der Turbodis-
solver kann wieder eingeschaltet werden. Wird der Klapp- oder Mannloch-
deckel wieder geschlossen, bleibt evtl. der noch laufende Turbodissolver
stehen. Nach Schalten des Schliisselschalters in die Stellung .,Sicherheit
0.K.“ kbnnen das Rithrwerk und/oder der Turbodissolver wieder einge-
schaltet werden.

Achtung:

. Die Uberbriickung der Klapp-/Mannlochdeckel-Sicherheitsverriegelung beinhaltet
GEFAHR!  €in grofles Verletzungsrisiko, darum ist die Uberbriickung nur mit dem Schliissel-
schalter méglich.

Die Person, die den Schliissel fiir den Schliisselschalter erhilt, ist besonders in die
Sicherheitsvorschriften einzuweisen. Diese Person sollte sich gut mit der Bedienung
der Anlage auskennen und mit den Gefahren vertraut sein, die im Allgemeinen durch
das Uberbriicken der Klapp-/Mannlochdeckel-Sicherheitsverriegelung bestehen (sie-
he ,,Sicherheitstechnische Unterweisung®). Die Person, die den Schliissel fiir die
Uberbriickung der Klapp-/Mannlochdeckel-Sicherheitsverriegelung erhilt, ist bei
aktiven Uberbriickungsaktionen der Klapp-/Mannlochdeckel-Sicherheitsverriegelung
verantwortlich fiir die korrekte Arbeitsweise an der Mischanlage und fiir die Einhal-
tung der entsprechenden berufsgenossenschaftlichen Vorschriften und Regelwerke.
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®
lWlC HTIG!

A

WARNUNG!

A

WARNUNG!

A

Um die grundsitzlichen Gefahren beim Offnen des Klappdeckels und des
Mannlochdeckels zu vermeiden, sind folgende Schritte zu beachten:

e Behalterinnendruck am Manometer des Behilters feststellen.

e Ist im Behélter Dampf vorhanden, muss dieser erst aus dem Behélter durch Va-
kuum ziehen entfernt werden, so dass ein gefahrloses Offnen mdglich ist, Nach
dem Vakuumziehen wird der Behilter beliiftet.

e Ist Uberdruck im Behilter vorhanden, muss eine Entliiftung des Behilters erfol-
gen,

e  Wenn Unterdruck im Behilter vorhanden ist, muss eine Beliiftung des Behalters
erfolgen.

e Bevor der Klapp- oder Mannlochdeckel gedffnet wird, miissen alle Druckregel-
schaltungen gestoppt und das Rithrwerk und/oder der Turbodissolver am ent-
sprechenden Behilter abgeschaltet werden.

e Danach werden alle Ventilschaltungen die Fliissigkeiten in den Behilter férdern
gestoppt.

e Vor dem Offnen des Klapp- oder Mannlochdeckels ist durch das Schauglas zu
priifen, ob das Rithrwerk und/oder der Turbodissolver gestoppt haben, die Pro-
dukttemperatur unter der Siedetemperatur ist und keine Flissigkeit in den Behil-
ter flieft.

¢ Am Klapp- oder Mannlochdeckel werden zuerst die Verschlussschrauben gelost,
die der Person die den Klapp- oder Mannlochdeckel 6ffnet abgewandt sind, so
dass evtl. doch noch entweichende Medien nicht die Bedienperson treffen.

¢ Nach dem Offnen des Klapp- oder Mannlochdeckels ist die Offnung gegen Hin-
einstiirzen und Hineingreifen zu sichern.

e Nachdem der Klapp- oder Mannlochdeckel gedffnet ist, kann man am Bedien-
schrank des Mischers, je nach Sicherheitsabschaltung, den Turbodissolver wie-
der einschalten.

e Beim Betrieb des Rithrwerkes und/oder des Turbodissolvers mit offenem Klapp-
oder Mannlochdeckel ist unbedingt darauf zu achten, dass keine Gcegenstédnde
(z.B. Schrauben, Klammern, Putzlappen, etc.) in den Behélter fallen. Diese Ge-

WARNUNG! genstdnde werden vom Riihrwerk und/oder Turbodissolver erfasst und fithren zu
erheblichen Schiden.
Beim verschliefien des Deckels ist auf ein gleichmifliges festzichen aller Schrau-
ben zu achten!
Verschlussschrauben am Deckel
® MV MV MV ab
Maschinengrifie
l 10-60 125 250-350 | MV 400
WICHTIG!
Deckel z.B. bis & 500
Handloch / Mannloch DN 200 | 300 400 500 | 600
Anzahl der Verschluss- 4-6 3 4 5 6 8
schrauben
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3.9.2.3. Sicherheitstechnische Hinweise bei der Produktion

Bei der Produktion ist dafilir Sorge zu tragen, dass grundsétzlich vor allen momentan
nicht verwendeten offenen Rohrverschraubungen Blindkegel montiert sind und diese
erst abgenommen werden, wenn der Anschluss verwendet wird. Bevor die Anlage
fiir die Produktion in Betrieb genommen wird, ist grundsétzlich zu priifen, ob alle
notwendigen Blindkegel und evtl. vorhandenen Transferbogen montiert sind, dass
alle Handventile und pneumatischen Ventile geschlossen sind sowie die Wasch- und
Transferbogen richtig eingebaut sind. Aus sicherheitstechnischen Griinden empfeh-
len wir, dass offene Einsaug- und Entleerungsstutzen mit Blindkappen verschlossen
werden. Somit wird verhindert, dass durch Fehlbedienung aus den Rohrleitungen
Produkt austreten kann und Personen gefédhrdet werden.

GEFAHR!

@® Desweiteren muss gewéhrleistet sein, dass die Waschbdgen, die die Behilter mit
dem Abwassersyslem verbinden, bei Produktion nicht angeschlossen sind. Dadurch

lWlC uTic: Wwird verhindert, wenn in den Behéltern Vakuum gezogen wird, dass Abwasser durch
ein nicht 100%ig abdichtendes Ventil in das Produkt gelangt.

3.9.2.4. Sicherheitshinweise beim Waschen und Sterilisieren

Bei der Vorbereilung der Anlage zum Waschen und Sterilisieren wird der Teil, der
gewaschen bzw. sterilisiert werden soll, drucklos gemacht und die Heizung bzw.
Kiihlung des Behélters wird ausgeschaltet.

Soll die Gesamtanlage oder ein Teil der Anlage gewaschen oder sterilisiert werden,
miissen erst einmal alle entsprechenden WaschbGgen und Blindkappen installiert
werden. Danach sind die fiir die entsprechenden Waschwege notwendigen Ventile,
zu Sffnen. Alle offenen Rohrenden sind mit Blindkegeln zu verschlieBen. Vor dem
Sterilisieren sind grundsatzlich "Gefahrenhinweis-Schilder", entsprechend den be-
rufsgenossenschaftlichen Vorschriften und Regelwerken, aufzustellen.

) Die Farbe und Grof3e des Schildes ist entsprechend den Normen zu berticksichtigen.
Es kann unter Umstidnden notwendig sein das Schild nicht nur in der Landessprache,

lWIC uTiG! Sondern auch mit anderen Sprachen zu versehen. Kann durch das alleinige Aufstel-
len der Schilder nicht gewihrleistet werden, dass unbefugte Personen in den
Gefahrenbereich gelangen, ist eine Absperrung des Gefahrenbereichs notwen-
dig.

Um sicherzustellen, dass in der Anlage alle Ventile und Verschraubungen dicht sind,
muss aus sicherheitstechnischen Griinden ein Drucktest durchgefiihrt werden. Es ist
fahrldssig vor dem Waschen und dem Sterilisieren keinen Drucktest durchzufiihren,

WARNUNG! 43 bei undichten Ventilen und Verschraubungen Dampf und heiBes Wasser austreten
kann. Austretendes heifles Wasser und heifler Dampf kann Menschen schweren Ver-
brennungen zufiigen und diese kénnen im Einzelfall zum Tode fiihren.

Beim Waschen mit heilem Wasser und vor allem beim Sterilisieren mit Dampf
ist erhohte Aufmerksamkeit notwendig, so dass keine folgeschweren Unfille
entstehen.
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3.11.  Sicherheitshinweise fiir den Ein- bzw. Ausbau des Tauchrohres (RW + MV)
Zeichnung Nr. 20.94.3161

Das Tauchrohr darf nur montiert bzw. demontiert werden, wenn der Homogenisator
(RW) / Dissolver (MV) und vor allem das Rithrwerk (RW) stillsteht.

GEFAHR!  Es miissen entsprechende Hinweisschilder am Bedienschrank und am Schaltschrank
angebracht werden, dass die Inbetriebnahme der Anlage verboten ist. (siche Sicher-
heitshinweise Wartung)

Bei der Montage ist es wichtig, dass das l'auchrohr richtig montiert wird. Es ist da-
A rauf zu achten, dass der Arretierstift am Kegelstutzen des Tauchrohres in der Nut der
Gewindestutzen sitzt. Nur wenn der Arretierstift in der Nut sitzt, ist gew#hrleistet,
GEFAHR!  dass das Tauchrohr in der richtigen Lage eingebaut ist und das Rithrwerk am Tauch-
rohr vorbei lduft. Die Gewindeverschraubung ist fest anzuziehen. Es muss in regel-
méfigen Abstdnden gepriift werden, ob die Verschraubung noch fest angezogen ist.

Nach der Montage ist zu priifen, dass der untere Teil des Tauchrohres parallel zur
Riihrerwelle eingebaut ist. Das Tauchrohr darf nicht im Bereich des sich drehenden
Riithrwerks liegen.

Achtung (betrifft RW — Mischer)!
Ist das Tauchrohr nicht richtig montiert, besteht grofie Gefahr, dass das Tauchrohr in

GEFAHR!  das drehende Rithrwerk gelangt und dass Rithrwerk, Tauchrohr, Deckel usw. schwer
beschadigt werden.

© A. Berents GmbH & Co. KG
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4. Bedienungshinweise fiir die Mischanlage

4.1. Homogenisator

Beim Homogenisieren hat man die Wahlmd&glichkeit des Homogenisierens im Kes-
sel (In-Line) bzw. des Homogenisierens im Umlauf.

Emulsionen werden normalerweise im Kessel (In-Line) und Produkte mit héherer
Viskositat im Umlauf homogenisiert. Durch das Homogenisieren im Umlauf erreicht
man eine besonders gute Utnscliichitung des Produktes und somit ein besonders
gleichméfliges Homogenisieren. Der Homogenisator kann mit unterschiedlicher
Umfangsgeschwindigkeit betrieben werden. Uber die Wahl der Umfangsgeschwin-
digkeit beeinflusst man dic Intensitét des Homogenisicrens.

Es besteht die Moglichkeit den Homogenisator im Rechts- und im Linkslauf zu be-
treiben. Den Homogenisator im Rechtslauf (Homogenisierrichtung) zu betreiben hat
den Vorteil, dass diese Drehrichtung eine besonders hohe Scherwirkung hat. Somit
erlangt man eine besonders gute Homogenisierwirkung. Den Homogenisator im
Linkslauf (Pumprichtung) zu betreiben, hat den Vorteil einer besonders hohen
Pumpwirkung. Diese Drehrichtung wird vor allem verwendel zum Entleeren des
Produktes aus dem Mischer und beim Umpumpen im CIP-Betrieb (Reinigungs-
betrieb). Desweiteren wird diese Drehrichtung verwendet, um empfindliche Produk-
te schonend zu homogenisieren.

Das Mischgut wird zentral im inneren Rotorkranz des Homogcnisators cingcsaugt
und durch die Rotor- und Statorkrinze hohen Druck-, Scher- und Kavitationsbean-
spruchungen ausgesetzt. Dinnfliissige Produkte, zum Beispiel geschmolzene Fett-
phasen oder vorgelegte Wasserphasen werden bei geschlossenem Ventil (K 101) mit
hoher Geschwindigkeit durch den Ringspalt 0,5 mm geférdert und bewirken eine
intensive Durchmischung im Mischkessel. Bei héher viskosen Produkten, bei denen
ein Durchmischen des gesamten Kesselinhalts durch den Ringspalt nicht mehr mog-
lich ist, fithrt die Haftung des Produkts an den Wandungen des Ringspalts zu einer
Druckerh6hung im Ringkanal, die bei gedffnetem Ventil (K 101) zu einer Zwangs-
homogenisierung iiber die Umlaufleitung fithrt. Beim Vorlegen diinnfliissiger
Mischgutanteile in den Mischkessel muss das Ventil (K 101) geschlossen sein, um
zum Beispiel ein Erstarren vorgeschmolzener Fettphasen im Umlaufrohr zu vermei-
den.

: Um ein Austreten des Mischguts durch falsche Betitigung des Ablaufventils
' (K 103) in der Umlaufleitung zu vermeiden, sollte der Ablaufstutzen des Ab-
voRsicHT!  laufventils wihrend der Produktion mit einer Blindkappe verschlossen sein.

Im oberen Bereich der Umlaufleitung befindet sich der Reinigungsanschluss zu den
Waschkopfen. Wahrend der Produktion ist dieser zu verschlieffen, damit kein Pro-
dukt nach auBlen oder in die Waschleitung beim Umlauthomogenisieren gelangen
kann. Das Ventil (K 105) muss geschlossen sein. Ist das Ventil (K 105) nicht mon-
tiert, den Waschanschluss mit einem Blindstopfen verschlief3en.

Vor dem ersten Rotorkranz ist ein Schutzsieb angeschweilit, um das Eindringen von
grofieren Fremdkdrpern in die Verzahnung zu verhindern.

Die Sicherheitsabdeckung soll das Homogenisiersystem (Rotor/Stator) gegen
Fremdmetallteile schiitzen. Metallteile werden durch die Rotation der Sicherheitsab-
deckung nach oben geschleudert. Die Schleuderstege mindem den Homogenisier-
durchsatz um ca. 20 bis 40 %, je nach Viskositit.

Frequenzumrichter fiir den Homogenisator

Der Antriebsmotor ist zur drehzahlverdnderlichen Steuerung mit einem Frequenzu-
mrichter ausgeriistet. Der Frequenzumrichter ist nur von fachlich unterwiesenen
Personen zu bedienen. Die Hinweise tiir die Bedienung und fiir die Stérungsbeseiti-
gung sind der Bedienungsanleitung des jeweiligen Herstellers zu entnehmen.
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4.2. Ankerriihrwerk und Kesselwandabstreifer

Das Ankerriihrwerk ist mit Abstreifern bestiickt, die in beiden Drehrichtungen wirk-
sam sind. Die Abstreifer verhindern, dass sich Isolierschichten an den Winden bil-
den und gewihrleisten so einen guten Warmeiibergang zwischen dem Produkt und
der Kesselwand.

Die Drehzahl des Ankerrihrers ist stufenlos einstellbar, wodurch die Mischintensitat
variabe] ist.

Durch die Kombination Ankerrihrer und Strombrecher ist eine intensive, horizontale
und vertikale Durchmischung des Produktes méglich.

Um Beschidigungen der Kesselwand zu vermeiden, ist es sehr wichtig die Hinweise
in der Betriebsanleitung unter den Punkten ,Hinweise zum Einfahren und Betrieb
von Wandabstreifern® zu beachten.

Frequenzumrichter fiir das Riihrwerk

Der Antriebsmotor ist zur drehzahlverdnderlichen Steuerung, mit einem Frequenzu-
mrichter ausgeriistet. Der Frequenzumrichter ist nur von fachlich unterwiescnen

Personen zu bedienen. Die Hinweise flir die Bedienung und fiir die Stérungsbeseiti-
gung sind der Bedienungsanleitung des jeweiligen Herstellers zu entnehmen.

Drehrichtungswechsel

Bei Maschinen mit Drehrichtungswechsel erfolgt der Anlauf des Rithrwerks jeweils
zeitverzOgert, in der niedrigsten Drehzahl, um eine Uberbeanspruchung des An-
triebmotors durch hohe Massenkrifte bei zu schnellem Umschalten zu vermeiden.

4.3. Pulvereinsaugung unter Vakuum

lWIC HTIG!

Geringe Pulvermengen kdnnen {iber das Ventil (K 104) in die Umlaufleitung einge-
saugt werden.

Pulver darf auf keinen Fall direkt durch das Ventil (K 109) in den Homogenisator
eingesaugt werden, weil dadurch das Rotor-Stator-System evtl. beschédigt wird.

4.4. Fliissigkeitseinsaugung unter Vakuum

Flissigkeiten kénnen iiber alle Einsaugmdglichkeiten eingesaugt werden.

Das direkte Einhomogenisieren von Fliissigkeiten in das Produkt erfolgt iiber das
Ventil (K 109). Bei laufendem Homogenisator und Vakuum im Kessel wird die
Fliissigkeit direkt in die Verzahnung des Homogenisators eingesaugt, wodurch ein
sofortiges Einhomogenisieren erfolgt. Mit diesem Verfahren kénnen problemlos
hot/cold-Emulsionen hergestellt werden. Es wird hier darauf hingewiesen, dass nur
Fliissigkeiten und keine Pulver in den Homogenisator eingesaugt werden diirfen, da
sonst das Homogenisatorsystem stark beschadigt wird.

4.5. Probeentnahme an der Umlaufleitung am K 117

Herrscht im Mischer Umgebungsdruck und der Homogenisator pumpt das Produkt
durch die Umlaufleitung, kann das Ventil (K 117) vorsichtig ein klein wenig ge6ff-
net werden. Nun tritt Produkt aus dem Ventil (K 117). Ist ausreichend Produkt aus
dem Ventil ausgetreten, wird das Ventil (K 117) wieder geschlossen.

4.6. Vakuumreduzierung

Die Vakuumreduzierung dient dazu, dass sich trotz standig laufender Vakuumpum-
pe nicht das maximale Vakuum, sondem ein einstellbares, reduziertes Vakuum
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einstellt.

Normalerweise wiirde sich bei standig laufender Vakuumpumpe das maximal mog-
liche Vakuum einstellen. Um dies zu verhindemn und beim anschlieflenden Einsau-
gen von Pulvern ein moglichst konstantes, reduziertes Vakuum zu erhalten, ist ein
einstellbares Uberstrémventil in die Vakuumleitungen eingebaut.

Bedienung und Handhabung der Vakuumreduzierung mit e/p Regelantrieb
und Vorgabe eines Offnungsgrades

Diese Art der Vakuumreduzierung wird ausschliellich bei computergesteuerten
Anlagen eingesetzl.

- Einschalten der Vakuumpumpe bzw. des entsprechenden Druckregelmodus

- (Bei entsprechenden Druckregelmodus kann der Offnungsgrad des Regelventil
direkt als Parameter vorgegeben werden)

- Offnen des Uberstrémventils mit Vorgabe des entsprechenden Offnungsgrades
(grofer Offnungsgrad bedeutet geringes Vakuum, kleiner Offnungsgrad hedeu-
tet hohes Vakuum)

- Verindern des Offnungsgrades so lange, bis sich das gewiinschte reduzierte
Vakuum einstellt.

- Vorteil der Eingabe eines Offnungsgrades: Die Einstellung des reduzierten Va-
kuums ist reproduzierbar

Hinweis:

Die Einstellung des Uberstrdmventils und des reduzierten Vakuums, wird in der
Regel bei geschlossenem Einsaugventil vorgenommen. Beim Offnen des Ein-
saugventils fir Pulver fallt das Vakuum weiter ab. Somit sollte das reduzierte Va-
kuum nicht zu niedrig eingestellt werden.

4.7. Inbetriebnahme des Heiz- und Kiihlsystems

Anschliisse:

Die Zu- und Ablaufleitungen zum Doppelmantel des Mischkessels sind an der Ma-
schinenriickseite aus dem Kessel gefiihrt. Diese Anschliisse miissen tiber 6rtlich zu
verlegende Rohrleitungen und Absperrventile mit dem Kiihlwasser-, HeiBwasser-
oder Dampfzu- und ablauf verbunden werden. Dabei ist zu beachten, dass die
Dampfzufuhr oben am Kessel (Kondensatablauf unten) und Kiihiwasserzufuhr unten
am Kessel erfolgt. Auerdem muss durch Uberstrom- oder Sicherheitsventile in den
Anschlussleitungen sichergestellt werden, dass der zuldssige Druck im Doppelman-
tel nicht Gberschritten wird. Der zuldssige Druck ist auf dem Kesselbauschild ange-
geben. Entsprechende Sicherheitsventile sind bauseits in die Zuleitungen zu installie-
ren.

4.8. Temperaturmessung und -regelung

Die Temperaturanzeige erfolgt an einem im Schaltschrank eingebautem Anzeigebe-
reich, wobei der Messwertgeber im Homogenisatorflansch angeordnet ist. Die mitt-
lere Mischguttemperatur kann nur dann ausreichend genau erfasst werden, wenn die
Mischintensitdt im Mischkessel durch hohere Drehzahlen so grof} ist, dass der Tem-
peraturfiihler laufend mit neuem Mischgut in Kontakt kommt. Bei im Schaltschrank
eingebauten Temperaturreglern werden, je nach vereinbartem Lieferumfang, Mag-
netventile oder Magnetventilbldcke bzw. Ventile mit elektropneumatischem Antrieb
mitgeliefert, die nach beiliegendem Schema in die Zu- und Ablaufleitungen zur Ma-
schine kundenseitig monltiert werden miissen. Der elektrische Anschluss der Ventile
geht aus dem beiliegenden Schaltplan hervor.

Bei Vorwahl der gewlinschten Mischguttemperatur muss, je nach Fiillungsgrad der
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Maschine, ein Nachheizen durch den Wéarmeinhalt der Kesselwandung beriicksich-
tigt werden.

4.9. Zwei-Zonen-Heizung

Mit der Unterteilung des Doppelmantels am Kessel in zwei Zonen konnen beim
Heizen Dampfiiberhitzungen von Mischgutspritzern im oberen Bereich des Kessels
vermieden werden. Je nach VenlloMnung kann wahlweise der Kesselboden oder der
gesamte Kessel geheizt oder gekiihlt werden. Die Ventilanordnung geht aus bei-
liegendem Schema hervor.,

4.10. Klappdeckel bei Ansatzbehiltern und Mannléchern

Ist der Deckel gedffnet, rastet ein Verriegelungshebel ein. Dieser Verriegelungshebel
verhindert ein ungewolltes Schlielen oder Herabfallen des Deckels. Beim Schlieflen
des Deckels muss dieser Hebel von Hand entriegelt werden. Dieses erfolgt durch
leichtes Anheben des Deckels und gleichzeitige Betdtigung der Verriegelung von
Hand.

Bei Mannléchern ab & 500, bei Vorphasen ab M 500 und bei Vakuumvorphasen
MV 60 und MV 125 sind Hebehilfen im Einsatz, die das Betétigen des Deckels er-
leichtern. Diese sind so ausgerichtet, dass anndhernd ein Gleichgewicht zwischen
Deckellast und Vorspannung der Hebehilfe besteht. Ist dieses Gleichgewicht nach
langerer Betriebszeit nicht mehr vorhanden, kann die Federvorspannung der Hebe-
hilfe entsprechend der Betriebsanleitung des Herstellers korrigiert werden.

4.11.  Allgemeine Hinweise

Sollten sich trotzdem einmal Schwierigkeiten oder Fragen einstellen, so wenden Sie
sich bitte an unseren Kundendienst, bzw. Ersatzteilabteilung oder an eine unserer
Vertretungen, die Ihnen gerne behilflich sein werden.

Es wird darauf hingewiesen, dass der Inhalt der Betriebsanleitungen und Produkt-
dokumentationen nicht Teil einer fritheren oder bestehenden Vereinbarung, Zusage
oder eines Rechtsverhéltnisses ist oder diese abéndern soll. Sdmtliche Verpflichtun-
gen von A. Berents GmbH & Co. KG crgeben sich aus dem jewciligen Kaufvertrag,
der auch die vollsténdige und allein giiltige Gewéhrleistungsregelung enthélt. Diese
vertraglichen Gewahrleistungsbestimmungen werden durch die Ausfiihrungen dieser
Anleitungen und Dokumentationen weder erweitert noch beschrankt.

A. Berents GmbH & Co. KG
Henleinstr. 19-21

28816 Stuhr

Tel: 0421/87111-0

Fax: 0421/87111-11

e-mail: mail@becomix.de
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4.12. Bedienungshinweise M + MV-Behilter

4.12.1. Turbodissolver

Die Drehzahl des Turbodissolvers ist stufenlos einstellbar, wodurch die Misch-
intensitit variabel ist.

Drehrichtungswechsel:

Bei Maschinen mit Drehrichtungswechsel erfolgt der Anlauf des Dissolvers jeweils
zeitverzdgert, in der niedrigsten Drehzahl, um eine Uberbeanspruchung des An-
triebsmotors durch hohe Massenkriéfte bei zu schnellem Umschalten zu vermeiden.

Frequenzumrichter fiir den Turbodissolver

Der Antriebsmotor ist zur drehzahlverdnderlichen Steuerung, mit einem Frequen-
zumrichter ausgeriistet. Der Frequenzumrichter ist nur von fachlich unterwiesenen
Personen zu bedienen. Die Hinweise fiir die Bedienung und fiir die Stérungsbeseiti-
gung sind der Bedienungsanleitung des jeweiligen Herstellers zu entnehmen.

4.12.2. Pulvereinsaugung unter Vakuum

®
Geringe Pulvermengen konnen tliber das Ventil (K 204, K 304) in die Umlaufleitung
lW[CHT[G! eingesaugt werden.

4.12.3. Fliissigkeitseinsaugung unter Vakuum

Flissigkeiten konnen tiber das Ventil (KR 211, KR 311) am Kesselrand eingesaugt
werden. Je nach Ausstattung des Behilters kénnen weitere Einsaug- bzw. Dosier-
moglichkeiten vorhanden sein.

4.12.4. Inbetriebnahme des Heiz- und Kiihlsystems

Anschliisse:

Die Zu- und Ablaufleitungen zum Doppelmantel des Mischkessels sind an der Ma-
schinenriickseite aus dem Kessel gefiihrt. Diese Anschliisse miissen iiber ortlich zu
verlegende Rohrleitungen und Absperrventile mit dem Kiihlwasser-, Heillwasser-
oder Dampfzu- und ablauf verbunden werden. Dabei ist zu beachten, dass die
Dampfzufuhr oben am Kessel (Kondensatablauf unten) und Kiihlwasserzufuhr unten
am Kessel erfolgt. AuBerdem muss durch Uberstrém- oder Sicherheitsventile in den
Anschlussleitungen sichergestellt werden, dass der zuldssige Druck im Doppelman-
tel nicht {iberschritten wird. Der zuldssige Druck ist auf dem Kesselbauschild ange-

geben. Entsprechende Sicherheitsventile sind bauseits in die Zuleitungen zu installie-
ren.

4.12.5. Temperaturmessung und -regelung

Die Temperaturanzeige erfolgt an einem im Schaltschrank eingebautem Anzeigebe-
reich, wobei der Messwertgeber im Flansch angeordnet ist. Die mittlere Mischgut-
temperatur kann nur dann ausreichend genau erfasst werden, wenn die Mischintensi-
tat im Mischkessel durch héhere Drehzahlen so grof} ist, dass der Temperaturfiihler
laufend mit neuem Mischgut in Kontakt kommt. Bei im Schaltschrank eingebauten
Temperaturreglern werden, je nach vereinbartem Lieferumfang, Magnetventile oder
Magnetventilblocke bzw. Ventile mit elektropneumatischem Antrieb mitgeliefert,
die nach beiliegendem Schema in die Zu- und Ablaufleitungen zur Maschine kun-

denseitig montiert werden miissen. Der elektrische Anschluss der Ventile geht aus
dem heiliegenden Schaltplan hervor,
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Bei Vorwahl der gewlinschten Mischguttemperatur muss, je nach Fiillungsgrad der
Maschine, ein Nachheizen durch den Wiarmeinhalt der Kessclwandung beriicksich-
tigt werden.

4.12.6. Zwei-Zonen-Heizung

Mit der Unterteilung des Doppelmantels am Kessel in zwei Zonen kénnen beim
Heizen Dampfiiberhitzungen von Mischgutspritzern im oberen Bereich des Kessels
vermieden werden. Je nach Ventilétthung kann wahlweise der Kesselboden oder der
gesamte Kessel geheizt oder gekiihlt werden. Die Ventilanordnung geht aus bei-
liegendem Schema hervor.

4.12.7. Klappdeckel bei Ansatzbehiiltern und Mannléchern

Ist der Deckel ge6ftnet, rastet ein Verriegelungshebel ein. Dieser Verriegelungshebel
verhindert ein ungewolltes Schliefen oder Herabfallen des Deckels. Beim Schlieflen
des Deckels muss dieser Hebel von Hand entriegelt werden. Dieses erfolgt durch
leichtes Anheben des Deckels und gleichzeitige Betétigung der Verricgelung von
Hand.

Bei Mannléchern ab & 500, bei Vorphasen ab M 500 und bei Vakuumvorphasen
MYV 60 und MV 125 sind Hebehilfen im Einsatz, diec das Betétigen des Deckels er-
leichtern. Diese sind so ausgerichtet, dass anndhemd ein Gleichgewichl zwischen
Deckellast und Vorspannung der Hebehilfe besteht. Ist dieses Gleichgewicht nach
langerer Betriebszeit nicht mehr vorhanden, kann die Federvorspannung der Hebe-
hilfe entsprechend der Betriebsanleitung des Herstellers korrigiert werden.

4.12.8. Allgemeine Hinweise

Sollten sich trotzdem einmal Schwierigkeiten oder Fragen einstellen, so wenden Sie
sich bitte an unseren Kundendienst, bzw. Ersatzteilabteilung oder an eine unserer
Vertretungen, die Ihnen gerne behilflich sein werden.

Es wird darauf hingewiesen, dass der Inhalt der Betriebsanleitungen und Produkt-
dokumentationen nicht Teil einer fritheren oder bestehenden Vereinbarung, Zusage
oder eines Rechtsverhiltnisses ist oder diese abdndern soll. Samtliche Verpflichtun-
gen von A. Berents GmbH & Co. KG ergeben sich aus dem jeweiligen Kaufvertrag,
der auch die vollstindige und allein giiltige Gewédhrleistungsregelung enthélt. Diese
vertraglichen Gewéhrleistungsbestimmungen werden durch die Ausfiihrungen dieser
Anleitungen und Dokumentationen weder erweitert noch beschrénkt.

A. Berents GmbH & Co. KG
Henleinstr. 19-21

28816 Stuhr

Tel: 0421/87111-0

Fax: 0421/87111-11

e-mail: mail@becomix.de
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5.1.

5.2.

5.3.

54.

5.5.

5.6.

Technische Daten

Mischer M1 — RW 1200 S

Deckel, Werkstoff
Kesselproduktbereich, Werkstoff
Kesselheizbereich, Werkstoff
Kessel Nutzinhalt

Kessel- Inhalt total
Heizmantelinhalt
Behilterinnendruck
Heizmanteldruck
Heizungsanschliisse am Kessel

Riihrwerk M1

Motornennleistung
Durchmesser

Nenndrehzahl

Abdichtung der Riithrwelle
Werkstoff des Ankerriihrers
Werkstoff des Strombrechers

Homogenisator M1

Motomennleistung
Durchmesser Rotor
Nenndrehzahl
Homogenisator - Werkstoff

Ansatzbehilter B2 — MV 1000

Produktbereich, Werkstoff
Heizbereich, Werkstoff
Kessel- Nutzinhalt

Kessel- Inhalt total
Heizmantelinhalt
Behilterinnendruck
Heizmanteldruck
Heizungsanschliisse am Kessel

Turbodissolver B2 — mit CIP

Antriebsleistung
Durchmesser
Nenndrehzahl
Abdichtung der Welle

Ansatzbehilter B3 — MV 600

Produktbereich, Werkstoff
Heizbereich, Werkstoff
Kessel- Nutzinhalt

Kessel- Inhalt total
Heizmantelinhalt
Behilterinnendruck
Heizmanteldruck
Heizungsanschliisse am Kessel
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1.4404
1.4404
1.4541
1200 Liter
1622 Liter
90 Liter
-1/42,5 bar
+4 bar

DN 50

11 kW

1236 mm

1500 U/min
Radialdichtringe
1.4404

1.4404

30 kW

166,5 mm

3000 U/min.
1.4404/1.4462/1.4581

1.4404
1.4541
1000 Liter
1320 Liter
78 Liter
-1/4+2,5 bar
+4 bar

DN 50

5,5KwW

150 mm

1500 U/min
Gleitringdichtung

1.4404
1.4541

600 Liter
717 Liter
60 Liter
-1/+2,5 bar
+4 bar

DN 40



5.7.

5.8.

5.9.

5.10.

5.11.

Turbodissolver B3 — mit CIP

Antriebsleistung
Durchmesser
Nenndrehzahl
Abdichtung der Welle

Vakuumpumpe

Pumpleistung
Elektrische Leistung

Heizungspumpe M1+B2

Leistung
Pumpenleistung
Schutzart

Heizungspumpe B3

Leistung
Pumpenleistung
Schutzart

Elektrische Installation

Schaltplan-Nr.
Betriebsspannung
Nennleistung
Netz-Vorsicherung, max.

© A. Berents GmbH & Co. KG
02.09.2022/05.0-Techdat-RW

5,5 kW

150 mm

1500 U/min
Gleitringdichtungen

200 m?*/h bei 100 mbar
5,5 kW

18 m*/h bei 8 m WS
0,75 kW
IP 55

11 m*/h bei 4,5 m WS
0,25 kW
IP 55

D25.F6.1614

380V /50 Hz

siehe Datenblatt Schaltplan
siehe Datenblatt Schaltplan
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5.14. Drehzahlen Homogenisator / rotation
speed homogenizer

Rotor-& 60 113 166,5 260

m/s 1/min 1/min 1/min 1/min
r.p.m r.p.m r.p.m r.p.m

2 636,6

3 954,9

4 1273,2
5 1591,5 845,1 573,5 367,3
6 1909,9 1014,1 688,2 440,7
7 2228,2 1183,1 802,9 514,2
8 2546,5 13521 917,7 587,6
9 2864,8 1521,1 1032,4 661,1
10 3183,1 1690,1 1147 1 7346
11 3501,4 1859,2 1261,8 808,0
12 3819,7 2028,2 1376,5 881,5
13 4138,0 2197,2 1491,2 954,9
14 4456,3 2366,2 1605,9 1028,4
15 4774,6 2535,2 1720,6 1101,8
16 5093,0 2704,2 1835,3 1175,3
17 5411,3 2873,2 1950,0 1248,8
18 5729,6 3042,3 2064,7 1322,2
19 6047,9 3211,3 2179,4 1395,7
20 6366,2 3380,3 22941 1469,1
21 6684,5 3549,3 2408,8 1542,6
22 7002,8 3718,3 2523,5 1616,0
23 7321,1 3887,3 2638,2 1689,5
24 7639,4 4056,3 2753,0 1762,9
25 79577 4225,4 2867,7 1836,4




5.15. Drehzahlen Turbodissolver / rotation speed turbo

dissolver
Rotor-& 70 90 150 200 250 300
mls 1/min 1/min 1/min 1/min 1/min 1/min
r.p.m r.p.m r.p.m r.p.m r.p.m r.p.m
2 545,7 424.4 254.,6 191,0 152,8 127,3
3 818,5 636,6 382,0 286,5 229,2 191,0
4 1091,3 848,8 509,3 382,0 305,6 254.6
5 1364,2 1061,0 636,6 4775 382,0 318,3
D 6 1637,0 | 12732 763,9 573,0 4584 382,0
§ 7 1909,9 | 14854 891,3 668,5 534,8 4456
& 8 2182,7 1697,7 1018,6 763,9 611,2 509,3
9 1909,9 | 11459 859,4 687,5 573,0
10 2122,1 1273,2 954,9 763,9 636.,6
11 2334,3 | 1400,6 1050,4 840,3 700,3
12 25465 1527.,9 1145,9 916,7 763,9
13 2758,7 | 1655,2 993,1
- 14 29709 | 17825 1069,5
_ﬁ—’: ; 15 3183,1 1909,9 1145,9
B2 16 33953 | 2037,2 1222,3
17 3607,5 | 2164,5 1298,7




6. Wartung, Inspektion, Inbetriebnahme

6.1. Anforderungen an die Druckluft

1WlCHTlG!

Stellungsregler, pneumatische Regler und pneumatische Messumformer bend&tigen
Drucklutt als Hiltsenergie in Instrumentenqualitdt. Nach einer Empfehlung des Eu-
ropdischen Komitees der Hersteller von Verdichtern, Vakuumpumpen und Druck-
luftwerkzeugen PNEUROP 6611 (1984) unterscheidet man bei Druckluft folgende
Giiteklassen:

Giiteklasse | Max. Teilchengrifie und Dichte Héchster | Drucktaupunkt
Olgehalt
Teilchengrofie Teilchendichte mg/m3N | Héchstwerte °C
(um) (mg/m3N)
1 0,1 0,1 0,01 - 40
2 1 1 5 0,1
3 5 5 1 +2
4 40 nicht spezifiziert 5 +10
5 25 nicht spezifiziert

Giiteklassen bei Druckluft

Instrumentenluft erfordert als Richtwert fir Teilchengrofle und Dichte Klasse 2 und
fiir den Olgehalt Klasse 3.

Fiir den Wassergehalt wird Klasse 2 empfohlen, auf jeden Fall sollte der Drucktau-
punkt 5 bis 10°C unter der niedrigsten zu erwartenden Umgebungstemperatur liegen.

Als Schutz vor groben Schmutzpartikeln sind in unsere Druckluftzuleitungen Filter
eingebaut. Es soliten Filterelemente mit Maschenweiten von 5 - 20 um eingesetzt
werden.

Die Hersteller der von BECOMIX verwendeten Ventile schreiben fiir die"Aussteue-
rung der pneumatischen Antriebe eine nicht Glhaltige Luft vor (6 — 10 bar Uberruck).

Die Luftversorgung ist in 2 Arbeitsbereiche unterteilt:
1) Steuerung von pneumatischen Ventilfunktionen ( 6 - 10 bar)
2) Entleeren des Heizsystems mittels Druckluft (ca. 4 bar)

Der Betreiber hat sich von der Qualitdt der Druckluft zu iiberzeugen, wenn diese
gleichzeitig fiir die Druckbeaufschlagung des Produktes im Mischbehélter genutzt
wird.

Anforderungen an die Druckluft fiir die Druckbeaufschlagung des Produktes

Bei der Druckluft, die flir die Druckbeaufschlagung des Produktes im Mischer und
anderen Behiltern verwendet wird, ist grundsétzlich darauf zu achten, dass sie nicht
6lhaltig ist und fiir die Produktion ausreichend rein ist, so dass das Produkt durch die
Druckluft nicht verunreinigt werden kann.

© A. Berents GmbH & Co. KG
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6.2. Gleitringdichtung

6.2.1. Allgemeine Betriebsanleitung fiir Gleitringdichtungen

Die Gleitringdichtung (GLRD) wird als komplette, geschlossene Einheit eingebaut
und ist nach den angegebenen Betriebsdaten abgedriickt und gepriift.

Einbauhinweis:

L]

Zum Einbau der GLRD soll die zugehorige Zeichnung und Ersatzteilliste vorlie-
gern.

Die Montage der GLRD in die Rithrwerkslaterne oder des Ilomogenisator erfolgt
nach den beiliegender Montage- und Betriebsanleitung.

Der Einbau kann erfolgen, wenn die GI.RD an den Auflageflichen, Zentrie-
rungen und anderweitig nicht beschédigt worden ist. Die Rithrwerksflansche und
die Rithrwelle miissen mafBhaltig, unbeschadigt und gereinigt sein.

Beim Einbau muss die Zentrierung der Bauteile zueinander passen.

Der Mitnehmerstift des Dichtungsmittelteils muss in der Mitnehmernut der Wel-
le einrasten.

Dic Glcitflachen der Dichtungen miissen mit dem zu verwendeten Sperrmedium
benetzt werden.

Achtung:
o Unbedingt nochmals unmittelbar vor der Druckaufgabe im Riihrkessel, die richtige
l Sperrdruckeinstellung tiberpriiffen. Der Sperrdruck muss stets mindestens 0,5 bar
WICHTIG!  {iber dem h&chsten Abdichtdruck liegen.

Wartung:

Kontrolle des Sperrdrucks.

Kontrolle des Fliissigkeitsstandes des Sperrmediums am Reflexionsschaukdrper
des Thermosiphon-Druckhehélters und damit rechtzeitiges Nachfiillen.

Kontrolle, ob die Speerfliissigkeit verfarbt (milchig) ist.

Kontrolle, ob Fluid umgewilzt wird.

Mogliche Storungen:

Stérung Ursache
Starker Sperrfliissigkeitsverlust e Welle dreht unrund
- siche Schauglas (Gesamtverlust) o Zuleitung undicht

- siche Kontrollbohrung im Gehiuse
(atmosphérischseitiger Verlust)

¢ Sperrdruck-Haltung defekt
e Schaden an der produktseitigen Gleitringdichtung

e Schaden an der atmosphérischen Gleitringdichtung

Sperrdruck steigt an o Sperrdruck-Haltung defekt

e Druckbehilter iiberfiillt

Temperatur in der Sperrfliissigkeit zu hoch | e Sperrdruck zu hoch (héhere Reibung)

e Sperrmediums-Mangel

© A. Berents GmbH & Co. KG
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Demontage der GLRD:
e Wartungsarbeiten grundsitzlich nur bei abgeschalteten und gesicherten Zustand

GEFAHR!

L]

der Maschine durchfiihren (siehe Bedienungsanleitung "Sicherheit").
Rithrwerk stillsetzen.

Entspannen des Druckes im Riihrwerksbehalter.

Entspannen des Sperrmediums.

Ablassen des Sperrmediums.

Abbau der Rohrleitungen filir Sperrmedien.

Weiterer Aushau der GLRD und des Antriebes erfolgt nach Ausbauvorschrift.

Reparaturen:

@
Reparaturen sollten durch BECOMIX durchgefilihrt werden. In Notféllen kénnen vor
wicHTtiG: Ort einzelne Verschleifiteile durch sachkundiges Montagepersonal ausgetauscht
werden.

© A. Berents GmbH & Co. KG
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6.2.2. Montageanleitung fiir Gleitringdichtung
(Drehrichtungsunabhiingige Gleitringdichtungen)

Vorbereitung zum Einbau:
e Hinbauraum nach Zeichnung bzw. Malitabelle iiberpriifen. Einbauraum séubern.

e Schutzfilm von Gleitflachen entfernen und diese mit Trichloroethane o. 3. riick-
standsfrei reinigen und trocknen lasscn.

e  (@leit- und Gegenringe niemals auf die Gleitfliche legen oder andere Teile darauf
ablegen.

e Gleit- und Gegenringe mit beschidigten Gleitflaichen diirfen nicht eingebaut
werden.

e Welle bzw. Schonbuchse und Aufnahmebohrung fiir den Gegenring miissen im
Montagebereich des Runddichtringes riefenfrei sein.

¢ Runddichtringe und deren Sitze diinn mit Sperrfliissigkeit benetzen.
Beachte: [CP-Kautschuk und Butyl Kautschuk diirfen nicht mit mineralischem
Fett oder Ol in Berlihrung kommen.

e Rundlauf der Welle max. 0,05 mm, Axialspiel der Welle max. 0,2 mm.
Montage:

e Die rotierenden Bauteile der Gleitringdichtung nacheinander auf die Welle
schieben und entsprechend befestigen.

¢ Den Gegenring mit aufgezogenem Runddichtring in den Dichtungsdeckel ent-
weder von Hand oder unter einer Presse gleichméBig eindriicken. Die Gleitflache
wird dabei mit einer gelédppten Platte oder dem Gleitring geschiitzt.

e Das Eindriicken der Gegenringe mit den Viton-Runddichtungen wird erleichtert,
wenn beide Teile zusammengebaut auf 80°C erwéirmt werden.

¢ Die Gewindestifte im Mitnehmer moglichst nur einmal verwenden.
» Dichtungsdeckel gleichmaBig und rechtwinklig anziehen.

¢ Bei der Doppel-GLRD muss im Sperrfliissigkeitsbehélter der Sperrdruck 0,5 bis
1 bar héher sein als der zuldssige Uberdruck im Kessel. Der Druck im Sperrfliis-
sigkeitssystem ist regelméflig zu kontrollieren, da ein Druckabfall eine Leckage
signalisiert.

Anforderungen an das Sperrmedium:

Das Sperrmedium soll sauber, feststofffrei, dlinnfliissig, produktvertraglich und tem-
peraturstabil sein sowie auf die Gleitringdichtung nicht korrosiv wirken. Als Sperr-
medium werden iiberwiegend Wasser und Ole verwendet, jedoch ist folgendes dabei
zu beachten:

Wasser:

Wasser eignet sich aufgrund seiner guten Warmeleitfahigkeit besonders gut als
Sperrmedium. Allerdings ist die grofle Losungsfihigkeit von Salzen im Wasser ein
Nachteil. Haufig sind Ausfallungen von Salzen und anderen Feststoffen an warmen
Oberflachen, besonders im Dichtspalt, die Folge. Um dies zu vermeiden, wird ein
aufbereitetes, enthértetes oder voll entsalztes Wasser oder Kondensat verwendet. Bei
Einfriergefahr wird dem Wasser ein Gefrierschutzmittel zugesetzt, z. B. Glycerin
oder Glycol.

© A. Berents GmbH & Co. KG 3
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(o) F

Es kommt mineralisches und synthetisches Ol mit einer Zahigkeit (Viskositat) zwi-
schen 15 - max. 50 mm2/s (cSt) bei Betriebstemperaturen in Frage. Weiterhin sollte
das Ol alterungsbestindig sein und auch bei Produktkontakt nicht verpasten und
verkorken.

Werkseitig wird bei Becomix Sperrmedium Pharmawhite W11 (diinnfliissiges Pa-
raffin) verwendet.

Inbetriebnahme:

Vor Inbetriebnahme der Homogenisiereinrichtung priifen Sie bitte am Schauglas des
Sperrfliissigkcitsbehélters, ob Sperrfliissigkeit fiir dic Gleitringdichtung des Homo-
genisators aufgefiillt ist und diese beim Einschalten des Homogenisators umléuft.

Auffiillen der Sperr(lissigkeit mit diinnflissigem Paralfin mit, falls gewiinscht, ge-
l6sten entkeimenden Zusdtzen. Bei Homogenisatoren mit Drehrichtungswechsel
muss das Umlaufrohr unter der Sperrfliissigkeit liegen, da sonst bei Drehrichtungs-
umkehr Luft in die Gleitringdichtung gelangen kann.

¢ Verschlussschraube abschrauben und Sperrfliissigkeit bis zur Mitte des Schaug-
lases auffiillen (ca. 2,5 bis 3 Ltr.).

e Sobald im seitlich zum Behilter flihrenden Riicklaufschlauch Sperrfliissigkeit
angezeigt wird, kann der Homogenisator eingeschaltet werden. Die Entliiftung
der Dichtungskammer erfolgt selbsttitig durch eine Forderspirale an der Dich-
tung (Zwangsumwélzung).

e Sperrfliissigkeit ca. 10 mm {iiber das in Schauglasmitte sichtbaren Rohres er-
ginzen und Behilter mit der mitgelieferten Luftpumpe unter Uberdruck setzen.
Der Sperrfliissigkeitsdruck wird auf 0,5 bis 1 bar liber den zulassigen Behilter-
innendruck eingestellt. Dabei sollten die Sperrfliissigkeit und der Mischer mdg-
lichst Raumtemperatur haben.

Wartung:

1 x wochentlich sind der Gegendruck, der Fliissigkeitsspiegel, der Sperrfliissigkeits-
stand sowie die Farbe der Sperrfliissigkeit zu kontrollieren. Ist ein starker Abfall des
Sperrfliissigkeitsdruckes festzustellen oder der Sperrfliissigkeitsstand gefallen, bzw.
die Sperrfliissigkeit hat sich verférbt, so ist die Ursache festzustellen, gegebenenfalls
die Gleitringdichtung auszutauschen.

1 x jéhrlich sollte die Sperrfliissigkeit ausgetauscht und der Behélter mit den Verbin-
dungsschlauchen durchgespiilt und gereinigt werden. Alle 2 Jahre sollten die Sperr-
fliissigkeitsschlduche gewechselt werden.

Beseitigung von Stérungen:

1. Priifen der Dichtigkeit des Rennradventils am
Sperrfliissigkeitsbehilter.

Druckabfall: 2. Priifen der Dichtigkeit der Verschraubungen und
Sperrfliissigkeitsbehélterdichtungen

3. Priifen der Dichtigkeit der Gleitringdichtung

1. Priifen der Dichtigkeit der Verschraubungen und
Sperrfliissigkeitsbehélterdichtungen

Verlust von Sperrfliissigkeit: | 2. Priifen der Leitungen und Behilter auf Dichtheit.
Ist eine Leckagestelle zu finden?

3. Gleitringdichtung priifen

Verunreinigung der Sperr- | Mil héchsler Wahrscheinlichkeit ist die Gleitring-
fliissigkeit dichtung defekt und muss umgehend ausgetauscht
werden.

© A. Berents GmbH & Co. KG 4
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6.2.3. Montageanleitung zam BECOMIX Homogenisator (Feingussausfiihrung)
RW 60 bhis RW 5000 (Hohlwellenmotor)

Montagezeichnung: D 03.24.1119

GEFAHR!

Bei Demontage des Motors muss der komplette Homogenisator vorher ausgebaut

Achtung!

werden. (s. Abschnitt 2)
Bei Nichtbeachtung wird die Gleitringdichtung zerstort.

1)
lW[CHTlG! *

GEFAHR!

Zerlegen des Homogenisators

Elektrische Kabel vom Motor kennzeichnen und abklemmen.
Sperrfliissigkeitssystem {iber Fahrrad-Ventil beliiften.

Anschliisse demontieren:

- Umlaufleitung

- Einsaugleitung

- Spcrrfliissigkcitssystem cntlecren. Hicrzu Sperrfliissigkeitsanschliisse (Vor- und
Riicklauf) vorsichtig 16scn. Sperrfliissigkeit in geeignetem Gefdll auffangen.
Schraube (Pos. 30) 16sen und PT 100 herauszichen.

Schrauben (Pos. 26) 16sen und Homogenisator plus Motor mit Hydraulikwerk-
zeug absenken und unter der Maschine herausfahren. Vorsicht beim Absenken
und Herausfahren!

Der Stator-Auflenkranz (Pos. 6.1) ist jetzt nicht mehr fest mit dem Gehéuse (Pos. 4)
verbunden. Dieser verbleibt im Kessel.

Sicherungsteile (Pos. 12) (3 Stiick) herausnehmen.
AuBenstator (Pos. 6.1) abziehen.

Sicherungsdraht (Pos. 14) aufbiegen und herausziehen.
Verschlussmutter (Pos. 25) abschrauben

Rotor (Pos. 5) mit 2-Arm-Abziehern abziehen.
Passfeder (Pos. 13) herausnehmen.

Innenstator (Pos. 6.2) abziehen.

Schraube (Pos. 31) 16sen und Kiihlbuchse (Pos 8) mit Gleitringdichtung (Pos. 1)
herausziehen.

Bodenbuchse (Pos. 10) herausziehen (zum Herausziehen Gewindestifte ein-
drehen)

Motorschrauben (Pos. 27) 16sen und das Geh#use mit der Welle abziehen (Pos.
7) aus dem Gehduse (Pos. 4) herausziehen und V-Ring (Pos. 24) abziehen.

Splint (Pos. 38) demontieren.

Mutter (Pos. 36) 16sen (Mit einem Maulschliissel an der abgeflachten Stelle die
Welle blockieren).

Welle (Pos. 7) aus dem Motor herauslsen (Kegelsitz).

© A. Berents GmbH & Co. KG
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@ Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge
l Bei der Montage unbedingt beachten:
WICHTIG!

e Rundlauf der Welle max. 0,05 mm zuléssig.

e  Axialspiel der Welle max. 0,2 mm.

e  Gleitringdichtung und O-Ring nach jedem Ausbau erneuern.
e Alle O-Ringe beim Einbau leicht fetten.

e Der V-Ring (Pos. 24) wird so eingestellt, dass er auf der Dichtbuchse (Pos. 9)
aufliegt.

e Nach dem Anschlielen der Druckschlduche des Sperrfliissigkeitsbehélters und
einer anschlieBenden Dichtigkeitspriifung, ist der Druckbehélter mit Paraffin6l
zu fiillen. Zunéichst nur soweit befiillen, dass das langere Rohr gerade noch aus
der Sperrfliissigkeit herausragt. Somit wird das Entliiften des Sperrfliissigkeits-
systems durch nachlaufende Sperrfliissigkeit begiinstigt. AnschlieBend Sperr-
fliissigkeit bis zur Mitte des Schauglases fiillen. Sperrfliissigkeitsbehélter mit der
Verschlussmutter fest verschlieBen. Mit der beiliegenden Luftpumpe wird 2 bar
Druck aufgepumpt.

e Nach elektrischem Anschluss Drehrichtung priifen.

e Alle Schrauben am Homogenisator sind von Zeit zu Zeit auf festen Sitz priifen.

© A. Berents GmbH & Co. KG 2
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6.3. Austausch von Radialdichtringen an der Riihrwellenachse
(RW 60 — RW 6000)

Achtung:

Vor der Demontage der Radialdichtung sind das Riihrwerk und der Homo-
genisator aufler Betrieb u nehmen und gegen FEinschalten abzusichern.
(Es besteht sonst ein grofies Verletzungsrisiko)

Ausbau des Dichtungsflansches (Beschreibung nach Zeichnung: D 03.37.1676):

1. Mit cinem Montagchebel ist die Abdeckung vom Getriebe (Pos. d1) zu demon-
tieren.

Bei geschlossenem Behilterdeckel Schraube (Pos. d14) [6sen. Der Riihrer sollte
nach dem Ldsen der Verbindung im Behilter auf den Abstreifern stehen. Ent-
fernen der Spannscheibe (Pos. d13), des Sicherungsringes (Pos. d11) und der
Distanzscheibe (Pos. d12) (diese miissen beim spiteren Einbau wieder in glei-
cher Starke cingebaut werden). Eine Gewindestange in das Gewindeloch im An-
kerrlihrer schrauben und Distanzscheibe (Pos. d12) zu Zentrierzwecken wieder
einbauen. Beim Absenken muss der Rithrer an den Strombrechemn freigehen.
Achten Sie darauf, dass beim anschlielenden Hochfahren des Deckels der An-
kerriihrer nicht mehr mit hochfihrt, sondern im Behélter verbleibt.

3. Es sind die Schraubenstifte (Pos. d16) zu ldsen.

4. Bei Mischern mit Hubhydraulik ist das Getriebe (Pos. d1) mit der Hubhydraulik
langsam anzuheben, so dass die Rithrwelle nach unten aus der Passung rutscht.
Bei Mischern ohne Hubhydraulik ist das Getriebe (Pos. d1) mit einem Kran
langsam anzuheben, sodass die Riihrerwelle nach unten aus der Passung rutscht.
(Achtung: Ankerriihrer darf nicht durch unkontrolliertes Heben in den
Kessel fallen. Es besteht die Gefahr, dass die Welle beschiddigt wird und
dass Personen verletzt werden.) Die Abstreifer des Ankerriihrers miissen mon-
tiert sein. Es ist darauf zu achten, wenn die Riihrerwelle aus der Getriebe-
bohrung rutscht, dass der Dichtungsflansch (Pos. d5) nicht zerkratzt wird. Im
Weiteren ist darauf zu achten, dass die Passfeder (Pos. a2/a10) nicht in den Ho-
mogenisator fallt.

5. Schrauben (Pos. d17) 16sen und den Dichtungsflansch (Pos. d5) nach unten de-
montieren.

]

GEFAHR!

6. Der Sicherungsring (Pos. d10) und der obere Stiitzring (Pos. d9) sind zu entfer-
nen. Radialdichtringe (Pos. d6) mit Sprengring (Pos. d8), unterem Stiitzring
(Pos. d9) Scheibe und dem Wellendichtring (Pos. d7) mit einer Druckvorrich-
tung aus Dichtungsflansch heraus driicken.

Dichtungsflansch (Pos. d5) von altem Fett reinigen.

8. Sprengringe (Pos. d8) auf Plan und Winkel hin priifen (evtl. Verzug beim Her-
ausdriicken).

Die Montage erfolgt nun in umgekehrter Reihenfolge der Demontage:
9. Wellendichtring (Pos. d7) einsetzen.

10. Unteren Stiitzring (Pos. d9) einsetzen. Leichtes Einfetten der Dichtbuchsen-
wandung.

11. Radialdichtringe (Pos. d6) einzeln mit Sprengring (Pos. d8) in die Dichtbuchse
einsetzen. Achtung: Bei Behiltern, die bei Uberdruck betrieben werden, sind je
2 Radialdichtringe auf Druck und 2 auf Vakuum zu setzen, wie auch in Zeich-
nung D 03.37.1676 dargestellt.

Wenn nur Vakuum im Mischer gefahren wird und kein Uberdruck entstehen
kann, kdnnen 3 Radialdichtringe auf Vakuum und 1 Radialdichtring auf Druck
eingebaut werden.
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12.
13.

14.
15.

16.

17.

18.

19.

20.
21.
22.

23.

24.
25.
26.

27.
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Oberen Stiitzring (Pos. d9) und Sicherungsring (Pos. d10) einsetzen.

Zwischemrdaume der Radialdichtringe sind luftfrei mit Paraliq GTE 703 aufful-
len. Luftfreiheit ist wichtig, da sonst bei beheizten Maschinen in den Luft-
zwischenrdumen ein Uberdruck erzeugt werden kann und sich dies nachteilig
auf den Verschleiss der Radialdichtringe auswirken kann,

O-Ring (Pos. d22) priifen, eventuell austauschen.

Dichthuchse in Gehause (Pos. d4) wieder einsetzen. Beim Aufsetzen des Dich-
tungs-flansches mit den Radialdichtringen und Wellendichtring ist ¢s schr wich-
tig, dass der Wellendichtring nicht an der Laufbuchse des Riithrwerkes verkantet,
da dieser sonst beschiadigt wird. Um ein Verkanten besser verhindern zu kdnnen,
kann man den Wellendichtring vorsichtig mit dem Daumen etwas aufweiten,
bevor man diesen auf die Laufbuchse schiebt.

Schrauben mit Kleber LOCTITE Nr. 274 sichern. (Endfestigkeit nach ca.
12 Std.)

Um ein Verkanten der Ankerriihrerwelle in der Hohlwelle des Antriebes zu ver-
hindemn, wird durch die Hohlwelle des Getriebes (Pos. d1) eine Gewindestange
eingefiihrt und in die Ankerrithrerwelle eingeschraubt. Mit einer Sechskant-
mutter und einem Maulschlissel wird die Ankerrithrerwelle langsam in die
Hohlwelle des Antriebes eingezogen. Die Mischbleche des Ankerriihrers miis-
sen zu den Mischblechen der Strombrecher freigehen.

Sehr wichtig ist, dass die Passfeder in die Passfedernut der ITohlwelle passt und
nicht verkantet.

Wiéhrend des Hochziehens der Welle des Ankerriihrers mit der Gewindestange,
muss der Getriebemotor mit der Hydraulik bzw. mit dem Kran stufenweise lang-
sam gesenkt werden. Wichtig: Der Ankerriihrer muss durch das Absenken des
Getriebemotors in die Hohlwelle reingezogen und nicht gedriickt werden!

Der Dichtungsflansch wird langsam in den Deckel abgesenkt.
Nun wird bei geschlossenem Deckel die Gewindestange demontiert.

Anschlieffend werden die Distanzscheibe (Pos. d12) und der Sicherungsring
(Pos. d11) wieder montiert.

AnschlieSend muss die Spannscheibe (Pos. d13) mit der Arretierung (Pos. d19)
bzw. (Pos. d21) mit der Ankerriithrerwelle fest angezogen werden. (Schraube
(Pos. d14) mit Loctite Nr. 274 sichern.)

Nun wird die Abdeckung wieder auf das Getriebe gesetzt.
Jetzt erfolgt die Montage der Schraubenstifte (Pos. d16) bzw. (Pos. d18).

Abstandsmalle fiir Wand- und Bodenabstreifer sind bei uns hinterlegt. Sollten
sich bei einer Kontrolle der Abstinde Auffilligkeiten ergeben (z.B. bei Ein- und
Ausbau des Rithrwerkes), konnen die Abstandsmalle bei uns angefordert wer-
den.

Beim Einfahren von Radialdichtringen ist es sehr wichtig, dass das austretende
Fett an der Wellenringdichtung regelmaflig mit einem Lappen abgewischt wird.
Dies kann, bedingt durch die Warmeausdehnung, anfangs mehrmals nétig sein.
Beachten Sie bitte die Sicherheitshinweise der Bedienungsanleitung.
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Laufbuchse auf Ankerriihrer priifen

l .
WICHTIG!

A

Laufbuchse {iberpriifen, ob diese mit Einlaufstellen versehen ist. Sollte dieses
der Fall sein, so muss die Laufbuchse ausgetauscht oder gedreht werden. Zum
Austausch der Laufbuchse ist es erforderlich, die Laufbuchse mit dem Abzieher
unter Spannung zu setzen und zu erwdrmen. Sobald die nétigc Temperatur cr-
reicht ist, 16st sich die Laufbuchse von der Welle. Dieses kann durch eine ent-
sprechende Létlampe oder einen Bunsenbrenner erfolgen.

Achtung: Gleicluudip erwirmen, da sonst Beschadigungen an der Laufober-
lache entstehen kénnen.

Bei Erreichen der Temperatur Laufbuchse mit entsprechenden Warmeschutz-
mitteln (Handschuhe, Lappen usw.) abziehen. Achtung: Verbrennungsgefahr!

VORSICHT! ® Dic Oberflache der zu verklebenden Rihrwelle muss frei von Rost, Schmutz, Ol
und losen Partikeln sein. Die Abtragung der Oberflichenverunreinigung kann
mechanisch durch Schleifen ader chemisch durch Atzen erfolgen. Zur Endreini-
gung der abgekiihlten Ankerriihrerwelle emplehlen wir LOCTITE - Schnellrei-
niger Typ 706.

e Zum Aufkleben der Lautbuchse emptehlen wir LOCTITTE-Fiigeverbindung 648
warmfest.

Auftragen:

¢ Es muss immer mindestens so viel LOCTITE - Produkt aufgetragen werden, um
ein vollstandiges Auffiillen des zu erwartenden Klebespaltes und eine voll-
standige Benetzung der Klebeflichen zu erreichen. Klebstoffdosierung: von
Hand eine Raupe aufspritzen und den Kleber mittels eines sauberen Pinsels auf
beide Klebefldchen verteilen.

Fiigevorgang:

e Die Laufbuchse soll beim Zusammenstecken hin- und hergedreht werden, um
eine gleichmifBige Verteilung des Klebestoffes zu erzielen und dadurch eine
100%ige Benetzung.

Aushiirtung:

L
lW[CHTIG!

© A. Berents GmbH & Co. KG

Die Zeit bis zur Handfestigkeit betrigt ohne Aktivator bei Loctite-Produkt 648
1-3 Min.

Die Endfestigkeit wird nach ca. 12 Std. erreicht.

Flr Spalten iiber 0,1 mm und bei Temperaturen von unter + 15°C sollte Aktiva-
tor T verwendet werden.

Wihrend der Aushirtezeit diirfen keine Belastungen auf die Laufbuchse erfol-
gen (z.B. zu friher Einbau). Nach Aushértezeit den Riihrer in umgekehrter Rei-
henfolge des Ausbaues wieder einbauen. Vorsicht, keine Beschidigungen der
Stiitzringe und des Laufringes verursachen!
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Zusitzliche Informationen zum LOCTITE

LOCTITE-648 ist ein hochlester, schnell aushirtender und wanmnfester Ein-
komponenten-Fliissigkunststoff.

Ein Produkt zum Befestigen und Dichten von zylindrischen Teilen im Schiebesitz
(vorwiegend fir metallisches Material).

Physikalische Eigenschaften von LOCTITE 648

° in fliissiger Form
Basis: Dimethacrylatester
Viskositét bei: 25°C
(Messverfahren Brockfield): 500 mPas
Dichte: 1,1 g/cm3
Farbe: griin fluorcszicrend
Flammpunkt (COC): 100°C
max. Spaltiiberbriickung: 0,15 mm

o in ausgehiirteter Form
Festigkeit: Bereich:
Druckscherfestigkeit; TB2 20 - 25 N/mm2
Zugscherfestigkeit: 12,5 - 15,5 Nmm/mm?2

Schlagscherfestigkeit:
Losbrechfestigkeit B1:

8 - 12 Nmm/mm?2
10 - 15 N/mm?2

Temperaturbestindigkeit:

Der Betriebstemperaturbereich fiir LOCTITE 648 liegt bei -55°C bis +175°C. Die
Kurven fiir Hitzefestigkeit und Hitzealterung sind nach MIL-R-46082 A erstellt,
gemessen an zylindrischen Teilen,

'I'echnische Daten zum Paraliq® - Fett GT'E703

Paraliq ist ein Spezialschmierfett auf Silikondlbasis mit PTFE,
e Registrierung nach NSF51 und NSF 61

e USDA HI Zulassung

e EPDM neutral

e  Mineralglfrei

e Heil}- und Kaltwasserbestindig

zugelassen nach ,,Guidelines of section 21CFR 178.3570 of FDA regulations”.
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6.3.1. Demontage / Montage von geteilten Rithrwerken
(Antrieb mit Radialdichtringen)

Beschreibung nach Zeichnung: D 03.37.1676

A\

VORSICHT!

A

GEFAHR!

Achtung:

Vor der Demontage der Radlaldichtung sind das Riihrwerk und der Homo-
genisator aufer Betrieb zu nehmen und gegen Einschalten abzusichern.
(Es besteht sonst ein grofies Verletzungsrisiko)

Vor der Demontage des Ankerriihrers muss der Kesselboden geschiityt werden,
zum Beispiel durch eine Schutzmatte, um Beschddigungen zu verhindern!

o

Mit einem Montagehebel ist die Abdeckung vom Getriebe (Pos. d1) zu demon-
tieren.

Die Schraube (Pos. d14) 16sen. Dadurch senkt sich der Riihrer in den Kessel ab.

Die Schraube (Pos. al2) 16sen und zusammen mit der O-Ringdichtung (Pos.
al4) entnehmen.

Den Wellenstumpf (Pos. al) mit der Schraube (Pos. d14) auf Anschlag festzie-
hen.

Das Getriebe (Pos. d1) mit Lastaufnahmemitteln (Rundschlingen, Kettenzug)
sichern und die Hutmuttern (Pos. d18) 16sen.

Das Getriebe (Pos. d1) zusammen mit dem Zwischenflansch (Pos. d4), dem
Dichtflansch (Pos. d5) und dem Wellenstumpf (Pos. al) mit Hilfe der Lastauf-
nahmemittel aus dem Kessel heben und neben dem Mischer ablegen.

Die Rilhrerwelle (Pos. a2) zusammen mit den Riihrerarmen (Pos. a4 und a3) bis
zur Oberkante des Kesselflansches ziehen und sichern (siehe Foto).

8. Die Sicherungsscheibe (Pos. all) 16sen (Rechtsgewinde) und das Mischerblech

(Pos. a5), das durch die Bolzen (Pos. a8) und den Sicherungsring (Pos. a9) gesi-
chert ist, demontieren.

Der Riihrerarm (Pos. a3) ist mit Rundschlingen und Kettenzug iiber die Misch-
bleche des Strombrechers und die Mischbleche des Rithrerarms zu sichern.

10. Die Schraube (Pos. al7) 16sen und den Hydraulikheber unter der Nabe des Riih-
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rerarmes (Pos. a3) positionieren.
Achtung:

Rithrerarm mit Schutzmatte einwickeln zum Schutz der Kesseloberfliche!
11. Den Rithrerarm mittels Kettenzug und Hydraulikheber absenken.
12. Uber das Mannloch den Riihrer entnehmen (siche Foto).

VORSICHT!

13. Diesen Vorgang fiir den Rithrerarm (Pos. a4) und Riihrerwelle (Pos. a2) wieder-
holen.

Zur Montage werden alle Schritte in umgekehrter Reihenfolge wiederholt.
Die Schrauben (Pos. al2, all) sauber und fettfrei mit Loctite 274 einsetzen.

Bei jeder Demontage miissen alle O-Ringdichtungen (Pos. al4,a15,a16, und
d22) und die Sicherungsringe (Pos. a9) erneuert werden.

© A. Berents GmbH & Co. KG 2
02.09.2022/06.03.1-RithrerSIM Demontage geteiltes Rithrwerk



6.4. Montageanleitung fiir BECOMIX-Turbodissolver mit Pumpstufe
Montagezeichnung;: D 03.49.3115

' Achtung!
‘ Bei Demontage des Motors muss der komplette Turboriihrer vorher ausgebaut wer-
| den. (s. Abschnitt 2.)

GEFAHR! ‘ Bei Nichtbeachtung wird die Gleitringdichtung zerstort.
1. Demontage des kompletten Turbodissolver
®
e Llektrische Kabel vom Motor kennzeichnen und abklemmen
lWlCHTlG! - Anschliisse demontieren
e Sperrfliissigkeit ablassen, (Vor- u. Riicklauf)
e Ist der Rotordurchmesser grofier als der Behalterflansch, muss zunéchst der Rotor
von der Welle geldst werden.
¢ Sicherungsdraht (Pos. 24) aufhiegen und herausziehen
e Verschlussmutter (Pos. 7) abschrauben
¢ Rotor (Pos. 29) abziehen (hierfiir den mitgelieferten Abzieher verwenden)
e Schrauben (Pos. 14) l6sen und Turbodissolver plus Motor mit Hydraulik-
werkzeug absenken und unter der Maschine herausfahren.
Vorsicht beim Absenken und Herausfahren!
_ . Der Turbodissolver sitzt schrig im Behélterflansch (ein Verkanten ist zu vermeiden!)
GEFAHR!

(5]

. Demontage des Turbodissolver

e Gehiusedeckel (Pos. 5) abnehmen

e Pumprotor (Pos. 6) von Welle (Pos 2) abziehen
e Passfeder (Pos. 11) herausnehmen

e Schraube (Pos. 10) herausdrehen und Kiihlbuchse (Pos 4) mit Gleitringdichtung
(Pos. 26) mit Schraubendreher iiber die O-Ring Nut vorsichtig heraushebeln

e Bodenflansch (Pos. 27) herausziehen
e V-Ring (Pos. 23) abziehen

e Motorschrauben (Pos. 13) 16sen und Motor (Pos. 1) mit Welle (Pos. 2) aus dem
Gehéuse (Pos. 3) herauszichen

e Splint (Pos. 36) demontieren

e Mutter (Pos. 35) I6sen (Welle mit Maulschliissel an der abgeflachten Stelle blo-
ckieren)

o Welle (Pos. 2) aus dem Motor herausldsen (Kegelsitz)

© A. Berents GmbH & Co. KG
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3. Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge

l Bei der Montage unbedingt beachten:
WICHTIG!

© A. Berents GmbH & Co. KG

Rundlauf der Welle max. 2/100 mm zuldssig.
Axialspiel der Welle max. 0,2 mm,
O-Ringe nach jedem Ausbau erneuern und leicht fetten.

Weisen die Gegenlaufflachen an der Dichtung Riefen auf, muss cbenfalls der mit
Federn versehiene Gegenring ausgetauscht werden und zum Nachldppen der
Dichtungsfldchen eingesandt werden.

Der V-Ring (Pos. 23) wird so eingestellt, dass er auf der Dichtbuchse (Pos. 9)
aufliegt.

Nach dem AnschlieBen der Druckschldauche des Sperrfliissigkeitsbehélters und
einer anschliefenden Dichtigkeitspriifung, ist der Druckbehilter mit Paraffingl zu
fiillen. Zunichst nur soweit befiillen, dass das langere Rohr gerade noch aus der
Sperr(lissigkeit herausragl. Somit wird das Entliften des Sperr(lissigkeilssys-
tems durch nachlaufende Sperrfliissigkeit begiinstigt. AnschlieBend Sperrfliissig-
keit bis zur Mitte des Schauglases fiilllen. Sperrfliissigkeitsbehilter mit der Ver-
schlussmutter fest verschlicBen. Mit der beilicgenden Luftpumpe wird 2 bar
Druck aufgepumpt.

Nach elektrischem Anschluss Drehrichtung priifen.
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Montage - Demontagevorschlag fiir Turbo — Dissolver

Ein- und Ausbau

Ausbau

- Liifterdeckel des Motors entfernen

Lufterdeckel

Dissol_1.tif

- Montagehaube anschrauben

Montagehaube

(vom Kunden
erstellt)

Schrauben festsetzen

Dissol_2.tif
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- Motorflansch lésen

- 3 Schrauben herausdrehen, 1 Schraube bleibt fest.

Dissol_5.if

- Kippsicherungen einschieben

Dissol_6.tif

Kippsicherung

© A. Berents GmbH & Co. KG
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- Hubwagen darunter fahren

—
_—ﬁi\“—-ﬁ'
e
Kippsicherung /
ausziehbar /
iy,

Dissol_3.tif
etzte Schraube l16sen
- Letzte Schraube losen
- Hubwagen etwas absenken

- Kippsicherung herausziehen

Dissol_4.tif

- Motor waagerecht legen

- Unter dem Behiilter herausfahren

Einbau in umgekehrter Reihenfolge
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6.7. Hinweise zum Einfahren und Betrieb von Wandabstreifern (mit Kunststoffbolzen)
(E 12.20.1570)

Die nach allen Richtungen hin beweglichen Kesselwandabstreifer stellen nach einer gewissen
Einlaufzeit eine optimale Abstreifung der Wandung sicher. Wahrend der Finlaufzeit sind Ab-
streifer und Kesselwandung zu beobachten, da sich kleinste, nicht abwaschbare Metallkérnchen
an den Abstreifkanten festsetzen kénnen, die sich durch Reibung an der Kesselwandung vergro-
Bern (Schneidenaufbau) und zu einer Riefenbildung fithren.

Rihrerarm

agitator arm
//F_H S / bras de l'agitateur

Wandabstreifer
wall scraper
/_ racleur de paroi

Bolzen
_— bolt
boulon
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Um eine Riefenbildung zu vermeiden, ist wihrend der Einlaufzeit wie folgt vorzugehen:

© A. Berents GmbH & Co. KG

Es ist sicherzustellen, dass keine Metallteilchen mehr aus angeschlossenen Rohrleitungen
und Verbindungen am Mischer in den Kessel gelangen kénnen. Gerade bei neu verlegten
Wasserleitungen und Produktleitungen besteht die Gefahr, dass Metallspane und andere
Fremdteile in den Rohrleitungen sind. Daher miissen insbesondere neu verlegte Rohrleitun-
gen griindlich durchgespiilt und gereinigt werden.

Um noch an der Kesselwandung haftende Metallpartikel 7zu entfernen, sollte der Kessel
ohne eingebaute Abstreifer nacheinander mit saurem und basischem Reinigungsmittel hoher
Konzentration (entsprechend der Korrosionsbestindigkeit des Kesselmaterials) mehrmals
gereinigt werden (ca. 3-4 Waschginge). Bei der Entleerung des Waschwassers muss der
Homogenisator mit voller Drehzahl sowie der Rithrer mit langsamer Drehzahl laufen, um
Schmutz- und Metallpartikel méglichst vollstdndig aus dem Kessel zu entfernen. Nach dem
Entleeren sollle der Bodenbereich des Kessels kontrolliert werden, um durch eventuelles
manuelles Nachwischen weitere Teilchen zu entfernen.

Nach dem Reinigen sollte der Mischer ca. 8 Stunden lang mit eingebauten Abstreifern mit
Vaseline durchgefahren werden, wobei alle 30 min. die Abstreifer auf anhaftende Metall-
teilchen hin zu kontrollieren sind (dunkle Laufstellen). Sdmtliche Metalleinschliisse und
Verunreinigungen miissen durch Abkratzen der Abstreifer sofort entfernt werden.

Nach dem Entleeren der Vaseline sind die Abstreifer auszubauen und der Mischer ist an-
schlieBend ohne Absireifer mit saurem und basischern Reinigungsimitte]l hoher Konzentrati-
on (entsprechend der Korrosionshestindigkeit des Kesselmaterials) mehrmals zu reinigen
(ca. 3-4 Waschginge). Bei der Entleerung des Waschwassers muss der Homogenisator mit
voller Drehzahl sowie der Rithrer mit langsamer Drehzahl laufen, um Schmutz und Metall-
partikel méglichst vollstdndig aus dem Kessel zu entfernen. Nach dem Entleeren sollte der
Bodenbereich des Kessels kontrolliert werden, um durch evtl. manuelles Nachwischen wei-
tere Teilchen zu entfernen.

Nach jeder der ersten 6 Chargen ist der Kessel auf Kratzer und Riefen zu kon-trollieren. An
den Stellen der Kesselwand, wo Kratzer und Riefen zu finden sind, miissen die entspre-
chenden Abstreifer ausgebaut werden. Die Verunreini-gungen und Metalleinschliisse sind
durch Abkratzen der Abstreifer zu entfernen. Das Reinigen hat danach ohne eingebaute Ab-
streifer zu crfolgen

Wihrend der folgenden 6 Chargen sind die Abstreifer vor dem Reinigen zu kontrollieren.
Eine Reinigung kann dann mit eingebauten Abstreifern erfolgen.

Wihrend der ersten 8 Wochen sind die Kesselwinde téglich auf Riefen und Kratzer hin zu
kontrollieren, spiater wochentlich.

Wird eine Beschiddigung festgestellt, muss das entsprechende Teil sofort aus-getauscht wer-
den.
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Einbauhinweise fiir Wandabstreifer
Generell ist folgendes zu beachten:

e In der Oberflache der Abstreifer festgestellte Metallteilchen und Verunreinigun-
gen sind sofort und griindlich durch Schaben oder Abkratzen zu entfernen.

e Alle Abstreifer sind mit Nummemn gekennzeichnet. Diese Kennzeichnung ist
ebenfalls an den Rithrerarmen vorhanden. Die Abstreifer sind am Rithrerarm so
zu befestigen, dass die Nummern am Rilhrerarm und am Abstreifer iiberein-
stimmen und direkt gegeniiber angeordnet sind. Dieses ist besonders am Kessel-
boden zu beachten, da die Abstinde zwischen Rihrerarm und Kesselboden un-
terschiedlich grof} sind.

e Die hinteren Bolzen sind lediglich zur Sicherung gegen Ilerausrutschen bzw.
Herabfallen der Abstreifer vorgesehen. Ein Demontieren dieser Bolzen ist beim
Ausbau der Abstreifer erforderlich. Dabei verschleifit die untere Wulst am Bol-
zen. Sollte sich dieser nunmehr sehr leicht aushebeln lassen, so ist er gegen ei-
nen neuen Bolzen auszutauschen.

e Die Abstreifer sind alle 3 Monate auf Verschleifl und Schmutz hin zu kontrollie-
ren und ggf. auszutauschen.

e  Ersatzabstreifer sind vor Inbetriecbnahme im Einbauzustand auf ordnungsgemilie

Funktion zu tiberpriifen.
Die Wandabstreifer werden je nach Kundenwunsch in folgenden Materialien
geliefert:
[Handels- }Kurz- Max. Temp.|Chemische Material- [Farbe [Elektrisch
(ware zeichen kurzzeitig [Bestindigkeit |verhalten leitend
Delrin POM 140°C  |gut/befriedigend| mittel weil} nein
Nylon |RCH 1000 100°C | gut/befriedigend zdh weill nein
PTFE PTFE 260°C sehr gut weich weil} Nein
PTFE + PTTE + 260°C sehr gut weich |[schwarz Ja
Leitpigment|Leitpigment

e Die Abstreifmaterialien sind den Betriebsverhiltnissen sowie den chemischen
Verhiltnissen des Produktes anzupassen.
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6.8.

Inbetriebnahme von Motoren

Spannungsangabe und Schaltung auf Leistungsschild mit Netzspannung ver-
gleichen (bei Sondermotoren Schaltbild beachten)

Bauform beachten! Vorhandene Kondenswasserlocher miussen immer an der
tiefsten Stelle des Motors liegen.

Ungehinderter Zutritt der Kithlluft und Ahftihrung der erwidrmien Tuft muss ge-
wihrleistet scin. Richtwert fir den Abstand irgendwelcher Abdeckbleche von
der Motoroberflache: 1/2-mal Baugréfie des Motors in mm.

Wellenende reinigen. Nur einwandfrei gewuchtete Kupplungsteile bzw. Rie-
menscheiben verwenden. Die Motoren sind, wenn nicht anders vereinbart, nach
DIN ISO 8821 Mechanische Schwingungen; Ausgabe 10-1991 mit halber Pass-
feder gewuchtet. Das Wuchtverfahren ist durch ein "H" in der Passfedernut und
einem Aufkleber auf dem Wellenende gekennzeichnet. Beim Aufsetzen der
Verbundteile Schldge vermeiden (T.agerschiden!). Am gegenseitigen Wellen-
ende abstiitzen oder warm aufziehen. Motor gegeniiber anzutreibenden Ma-
schinen sorgfiltig ausrichten. Bei Riemenantrieben Einschrinkungen (Riemen-
7ug, Wirkungsgrad) beachten!

Motoren mit eingebauten Temperaturfithlern (Thermistoren)
(nur bei Frequenzumrichtern)

In der Regel sind die Thermistoren am Frequenzumrichter angeschlossen. Eine evtl.
Ubertemperatur im Motor wird dort erfasst und fiihrt zum Abschalten des Motors.
Bei Ex-Motoren sind laut geltenden Vorschriften separate Thermistor-Ausl&segerite
eingebaut.

Motoren ohne Temperaturfiihler

Abschalten erfolgt liber einen Motorschutzschalter. Der Motorschutzschalter 16st
aus, wenn iiber eine bestimmte Zeit der eingestellte max. zuldssige Strom {iberschrit-
ten wird.,

© A. Berents GmbH & Co. KG
02.09.2022/06.08-Motorin-RW



6.9. Vakuumpumpe

Die Vakuumpumpen sind einstufige Fliissigkeitsring-Gaspumpen. Sie sind flir Dau-
erbetrieb ausgelegt. Als Betriebsfliissigkeit wird normalerweise Wasser, in Sonder-
fallen werden auch S&uren, Laugen, Losungsmittel usw. verwendet. (Der Werkstoff
der Pumpenteile muss den aggressiven Betriebsfliissigkeiten oder aggressiven Gasen
angepasst scin). Geringe Mengen Icichter Schwebstoffe oder Fliissigkeiten kdnnen
mitgefordert werden. Bei grofieren Mengen sind Abscheider vorzuschalten.

Bei Vakuumpumpen sind die entsprechenden Sicherheitsvorschriften zu beachten.

Die Druckleitung darf bei Betrieb ohne aufgebauten Abscheider nicht mehr als
0,5 m iiber Pumpendruckstutzen gefiihrt werden bzw. der Gegendruck darf 1,1 bar
(absolut) nicht Giberschreiten.

Bauart und Wirkungsweise

Die Pumpe arbeitet nach dem FHissigkeitsringprinzip. In einem exzentrisch zur Wel-
le gelegenen, zylindrischen Pumpengehiuse ist ein Laufrad angeordnet, welches die
Anlriebsleislung aul einen Fliissigkeilsring Uberlrigl, der sich beim Inbetriebsetzen
der Pumpe konzentrisch zum Gehéuse bildet. Bei Bewegung der Fliissigkeit nach
aullen wird Gas durch den Saugschlitz in der Steuerscheibe angesaugt, nach innen
verdichtet und durch den Druckschlitz in der Steuerscheibe ausgeschoben.

Betriebsfliissigkeit

Die Pumnpe bendtigt wihrend des Betriebes laufend Betriebsissigkeil (im Normal-
fall Wasser). Sie wird zum Teil mit dem verdichteten Gas durch den Druckstutzen in
den Abscheider ausgeschoben. Der Fliissigkeitsring muss deshalb kontinuierlich
durch neue, kithle Betriebsfliissigkeit ergéinzt werden. Neben der eigentlichen Ar-
beitsfunktion des Fliissigkeitsringes hat die Betriebsfliissigkeit die Aufgabe, die
Verdichtungswirme abzufithren, die Spalte zwischen Laufrad und Steuerscheibe
abzudichten und die Gleitringdichtung zu schmieren. Die Temperatur der Betriebs-
fliissigkeit beeinflusst das Saugvermogen. Je niedriger die Temperatur ist, desto
mehr wird das Saugvermégen durch Kondensation der Dampfanteile aus dem For-
dergas erhéht. Deshalb ist méglichst kithle Betriehsfliissigkeit (in der Regel Wasser
von 5°C bis 15°C) der Pumpe zuzufiihren. Eine Betriebsfliissigkeitstemperatur von
>15°C mindert das Saugvermdgen der Pumpe gegeniiber den Listendaten; sie darf
80°C nicht iiberschreiten. Die Vakuumpumpe saugt die Betriebsfliissigkeit auch
selbsttatig bis zu einer Saugh6he von ca. 1 m an.

Wellendichtung

Die Wellendichtung erfolgt durch eine Gleitringdichtung, die mit Betriebsfliissigkeit
gespilt wird.

Montage und Bedienung

e Zum Schutz der Motoren gegen Uberlastung sind stets Motorschutzschalter zu
verwenden. Diese miissen auf den im Leistungsschild angegebenen Nennstrom
eingestellt sein.

e In der Saugleitung ist eine Riickschlagklappe eingebaut, um ein Riickstrémen
von Gas oder Betriebsfliissigkeit bei Betriebsunterbrechungen zu vermeiden.

e Zum Einstellen des Betriebsfliissigkeitsstromes ist in die Fliissigkeitsleitung
nach dem Absperrventil (V 902) ein Regelventil (H 901) eingebaut, welches
nach dem Einstellen nicht mehr betétigt wird und so einen gleichméBigen Be-
triebsfliissigkeitsstrom gewdhrleistet.

e Die druckseitig abzuleitende Betriebsfliissigkeit sollte zur Kontrolle iiber Trich-
ter abgefiihrt werden.
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Abscheider

Eine Vakuumpumpe mil Abscheider wird verwendel, um Betriebs{liissigkeil zu spa-
ren. Ein Teil der im Abscheider abgeschiedenen Betriebsfliissigkeit wird der Vaku-
umpumpe ungekiihlt wieder zugeleitet, der andere Teil wird durch neue Fliissigkeit
crsctzt.

Gasstrahler

Die Vakuumpumpe ist mit einem Gasstrahler ausgeriistet. Durch den Gasstrahler
wird eine weilere Erhohung des Endvakuums erreicht. Der Gasstrahler vermeidel,
dass die Vakuumpumpe in Kavitation lauft, und wirkt somit gerduschdampfend.

Erste Inbetriebnahme

e Alle Anschlusséffnungen sind bei Lieferung verschlossen, um ein Eindringen
von Fremdkoérpern zu vermeiden (nur wenn Pumpe lose geliefert wird). Die
Verschlisse sind erst beim Anbringen der Rohrleitungen zu entfernen. Beim
Anbau der Rohrleitungen an die Pumpe und an den Fliissigkeitsabscheider sind
Verspannungen zu vermeiden.

e Klappenventil (K 910) schlief3en.

e  Regelventil (H 901) und Absperrventil (V 902) 6ffnen und Vakuumpumpe mit
Betriebsfliissigkeit auffiillen.

e  Soll die Betriebsfliissigkeit selbst angesaugt werden, so ist die Pumpe iber den
Saug- oder Druckstutzen mit Betriebsfliissigkeit aufzufiillen.

e  Pumpe nicht trocken laufen lassen!

e  Pumpe kurz einschalten - Drehrichtung priifen (Vergleich der Drehrichtung des
Motorliifters mit Pfeil auf Pumpengehiuse (002 A).

e Wenn das Vakuumventil ge6ffnet wird, wird automatisch die Vakuumpumpe
gestartet und das Ventil (V 902) ge6ftnet.

e Nennbetriebsfliissigkeitsstrom iiberpriifen und evtl. mit Regelventil (H 901)
korrigieren.

Einstellen des Betriebsfliissigkeitsstromes:

Die Temperatur der Betriebsfliissigkeit ist ein entscheidender Parameter mit der das
maximale Vakuum erreicht werden kann. Je niedriger die Temperatur des Wassers
im Vakuumkreislauf, umso hoher ist das maximale Vakuum das man mit der Vaku-
umpumpe erreichen kann. Das Wasser erwarmt sich durch die Reibung im Pumpen-
gehause und durch das Férdermedium.

Wihrend einer Zeiteinheit ist der am Uberlauf austretender Betriebsfliissigkeits-
strom in ein Gefal zu leiten und auszulitern oder mit einem Fliissigkeitsmengen-
messer einzustellen. (siche Bedienungsanleitung Vakuumpumpe).

Betriebshinweise
¢  Pumpe nicht trocken laufen lassen!

* Bei cinem Betriebsflissigkeitsstrom von >2,5 x Nennbetriebsfliissigkeitsstrom
oder bei Uberschreitung des Gegendruckes von 1,1 bar (absolut) wird der Mo-
tor iiberlastet.

¢ Bei Absaugung von heiflen Gasen und Dampfen ab 80°C empfehlen wir eine
Erhohung des Betriebsfliissigkeitsstromes bis auf das max. 2,5fache oder einen
Vorkondensator.

¢ Gelangt mit dem gefSrderten Gas oder der Betriebsfliissigkeit feinkdémiger
Schmutz in die Pumpe, so kann dieser wihrend des Betriebes durch die unten
liegende Spiilbohrung ausgespiilt werden, um den Verschleill des Laufrades und
Pumpengehduses (002 A) bzw. Festsetzen des Laufrades zu verhindemn. (Ge-
naueres siche Bedienungsanleitung Vakuumpumpe.)
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Bei festsitzendem Laufrad ist in das Wellenende auf der AuBenliifterseite eine

Schraube einzudrehen. Damit kann die Welle freigedreht werden. Lifterhaube vor-

her abnehmen. Achtung! Vor dem Einschalten ist die Schraube wieder zu entfernen
GEFAHR! und die Liifterhaube wieder aufzusetzen. (Genaueres siehe Betriebsanleitung).

Anwendungen

e Beim F6rdern und Absaugen von Gasen und Dampfen, kénnen Flissigkeits-
anteile mit gefordert werden. Die Pumpe ist fiir die Entliiftung und das Entga-
sen von kosmetischen und pharmazeutischen Produkten vorgesehen.

e Durch ein Vakuum in einem Behdlter, konnen ebenfalls Flissigkeilen von ei-
nem anderen Behilter in den evakuierten Behilter gesaugt werden.

e Uber Sauglanzen konnen Fliissigkeiten und Pulver unter Vakuum in Behilter
eingesaugt werden. Nach dem Sterilisieren kénnen die Behélter iber Vakuum
getrocknet werden.

e Um die Vakuumleitung zu reinigen, kann durch die Vakuumpumpe auch ein
Wasser/Luft-Gemisch angesaugt werden. Mit diesem Wasser/Luft-Gemisch
wird die Vakuumleitung gereinigt. Es muss aber darauf geachtet werden, dass
der Wasseranteil nicht zu grof3 ist, weil sonst die Gefahr besteht, dass die Va-
kuumpumpe liberlastet wird und stehen bleibt.

e Bei Herstellung luftfreier Produkte ist zu beachten, dass méglichst alle Misch-
gutanteile unter hochstmdglichem Vakuum tiber Einsaugventile in die Maschi-
ne gesaugt werden, wobei das Absperrventil geschlossen ist. Das Evakuieren
des gefiillten Mischkessels sollte unter Beobachtung des Mischgutspiegels im
Mischkessel erfolgen. Spitestens nach Erreichen des Verdampfungsdruckes
von Mischgutanteilen, und damit beim Aufkochen der Masse, muss das Vaku-
umventil wieder geschlossen werden, um ein Absaugen von Mischgutanteilen
zu vermeiden.

Wartung

e Falls stark kalkhaltiges Wasser als Betriebsfliissigkeit verwendet wird, ist die
Betriebsfliissigkeit zu enthérten oder die Vakuumpumpe in entsprechenden
Zeitraumen mit einem Entkalker zu spiilen.

®  Vor liangcrem Stillstand (ca. 4 Wochen) oder bei Trostgefahr Pumpe komplett
entleeren und anschliefiend konservieren. Das heifit, 1/2 Liter Konservierungs-
mittel in Saug- oder Druckstutzen gieflen und Pumpe kurz einschalten. Sollte
das Laufrad trotzdem einmal festsitzen, empfehlen wir, die Pumpe mit 10%er
Oxalsdure zu fiillen und diese ca. 30 Minuten einwirken zulassen.

Schmierung

e  Unter normalen Betriebsbedingungen fiir Motorisolierstoffklasse B oder F gilt:
Nach etwa 10.000 Betriebsstunden, jedoch nach maximal 2 1/2 Jahren, sind die
Rillenkugellager und benachbarten Fettrdume von Altfett und anderen Verun-
reinigungen zu sdubern.
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Stérungen und deren Beseitigung

Stéorungen

Ursache

Abhilfe

Motor lauft nicht an,
kein Laufgerdusch

e Unterbrechung in mindestens zwel
Leitungen der Stromversorgung

Sicherungen, Klemmen und Zulei-
tung priifen

Motor lauft nicht an,
Brummgerdusche

e Unterbrechung in ciner Leitung der
Stromversorgung

e Motorldufer sitzt fest

e Laufrad defekt
e Motorlager defekt

sichc ,, Motor 1auft nicht an, kcin
Laufgerausch

Pumpc cntkalken
gef. Pumpe entleeren und sdubern

gef. Laufrad-Spalteinstellung priifen
bzw. korrigieren

Laufrad ersetzen

Lager ersetzen

Pumpe sitzt fest

Pumpe durchdrehen
(siehe unter "Betriebshinweise"),
evtl. entleeren und sdubern

(siehe unter Anleitung, wobei das
Ausdriicken der eventuell im Deckel
festsitzenden Steuerscheibe entfallt),
oder siehe auch ,,Pumpe blockiert"

Motorschutzschalter
16st nach Einschalten
wieder aus

e Kurzschluss in der Wicklung
e Motor iiberlastet

e Gegendruck im Druckstutzen zu
hoch

e mitgeforderter Fliissigkeitsanteil zu
hoch

Wicklung priifen lassen
Betriebsfliissigkeitsstrom drosseln

Gegendruck verkleinern

Fliissigkeitsanteile verringern
siehe ,, Motor lauft nicht an,
Brummgerausche”

Pumpe erzeugt kein
Vakuum

o keine Betriebsfliissigkeit vorhanden

¢ grofle Undichtigkeit in der Anlage
o falsche Drehrichtung

Zufuhr des Betriebsflussigkeits-
stromes am Uberlauf priifen

Anlage abdichten
siehe ,, falsche Drehrichtung®

Falsche Drehrichtung

Drehrichtung dndern durch vertau-
schen von 2 elektrischen Anschluss-
leitungen

Pumpe erzeugt zu
geringes Vakuum

¢ Betriebsfliissigkeit Strom zu gering

¢ Betriebsfliissigkeit zu warm

o Gasstrahler verschmutzt
¢ kleine Undichtigkeit in der Anlage

Betriebsfliissigkeitsstrom bis zum
2,5fachen erhéhen

Betriebsfliissigkeitsstrom kiihlen
bzw. erhdhen

Gasstrahler reinigen

Anlage abdichten, Gleitringdichtung
iiberpriifen

Anormale kreischende
Gerdusche

e Kavitation der Pumpe

e Betriebsfliissigkeitsstrom zu grof3

am Luftschniiffelventil mehr Luft
einlassen oder Gasstrahler vorschal-
ten

Betriebsfliissigkeitsstrom priifen und
reduzieren
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6.10.  Ventileinheit (DZP) mit Feldbus

Die Ventileinheiten eignen sich besonders flir anspruchsvolle Anwendungen, die
Prazision und Sicherheit erfordern. Sie verarbeiten auch Riickmeldungen von Senso-
ren und Stellgliedern und leiten diese Information an die libergeordnete Steuerung.

Dies garantiert reibungslose Ablaufe, besonders bei komplexen Vorgingen. Die
komplette Ventileinheit ist nach IP 54 staub- und spritzwassergeschiitzt und kann
deshalb an jeder beliebigen Stelle der Anlage platziert werden.

Das Feldbus-Interface beinhaltet das Herzstlick der Ventileinheit, die Busprotokollc
zum Transfer der Befehle von der {ibergeordneten Steuerung an die einzelnen Venti-
le und zur Ubertragung der Riickmeldungen in die andere Richtung. Sie wird einfach
iber Zweileitertechnik an die Steuerung angeschlossen und erméglicht so zum einen
grof3e Entfernungen zu iiberbriicken und zum anderen eine gro3e Anzahl von Venti-
leinheiten ohne umfangreiche Verdrahtung an die Steuerung anzuschliefen.

Hardware-Notbetrieb der Pilotventileinheiten:

Bei den Pilotventilen besteht die Mdglichkeit, direkt durch Betitigen von kleinen
Druckluftventilen mit einem Schraubenzieher die Ventile der Anlage zu 6ffnen und

GEFAHR!  zu schliefen. Dicsc Art der Anstcucrung der Ventile ist mit besonderen Gefahren
verbunden, da hierbei keine Sicherheitsverriegelung vorhanden ist.

So kann es geschehen, dass unbeabsichtigt Ventile ge6ffnet werden und dass Perso-
nen durch ausstrémende Medien verletzt werden.

Hardware-Notbetrieb der Pilotventile darf nur von speziell fiir diese Art des Betrie-
bes unterwiesenen Personen durchgefiihrt werden. Die unterwiesenen Personen
miissen das Gefahrenpotential kennen und entsprechend verantwortungsbewusst bei

GEFAHRI dem Betrieb der Anlage vorgehen, um Gefahren flir Personen zu vermeiden.
Der Hardware-Notbetrieb der Pilotventile darf nur verwendet werden, wenn durch
d Storungen der Steuerung die Einzelanwahl der Ventile nicht méglich ist.

lWICHTlG! Bei dem Hardware-Notbetrieb der Pilotventile ist der Anlagenbereich abzusichern
und durch Hinwecisschilder auf dic Gefahren hinzuwcisen, dic durch dicsc besondcere
Betriebsart entstehen kénnen.

Die technischen Daten und die Bedienung sind aus den beiliegenden Hersteller-
Handbiichern und Bedienungsanleitungen zu entnehmen.
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6.12. Wartungsliste fiir die Mischanlage

Wartungs-
und Inspek-
tionsintervall

Lfd.

Nr.

Auszufiihrende Arbeiten

Mess-Priifungsgrofien
Hilfsstoffe

Bemerkungen

w, in den
ersten 6 Wo-
chen tégl.

t

Abstreiter aut Metallansitze beobachten
und ggf. cntfernen.

Uberpriifung der Druckluftversorgung, evtl.
Kondensat im Filter entleeren.

zur Vermeidung
von Riefen an der

Kesselwandung

Sperrfliissigkeit

3.1

Fullstand der Sperrfliissigkeit beobachten
und ggf. nachfiillen.

Pharmawhite W11

mit geeigneler
Konservierung

32

Druck im Sperrflissigkeitsbehilter priifen,
ggf. erhShen.

mindestens 0,5 bar
liber den Kessel-
Betriebsdruck aber
niemals iiber den Be-
halterdruck des Sperr-
mediums

Verschraubungsteile mit Dichtelementen
auf festen Sitz prifen, insbesondere Strom-
brecherbefestigungsmuttern.

Leckagen

Schlduche auf Dichtheit priifen.

Kunststoffschlauche nach Knickstellen ab-
suchen, fehlerhafte Teile austauschen.
Schlauchverbindungen auf richtigen Sitz
und Dichtheit priifen.

Bei Stickstoffschlauchen ist zusétzlich eine
Druckprobe durchzufithren, um Leckagen
festzustellen.

Das Sicherheitsventil ist mit dem Handhebel
bzw.der manuellen Handentliiftung zu beta-
tigen, um die Funktion zu priifen. Um ein
Abblasen des Sicherheitsventils zu liberprii-
fen, ist ein Uberdruck im Behilter von ca.
0,5 bar empfohlen.

Abstreifer auf Metalleinschliisse und Ver-
unreinigungen kontrollieren.

Séamtliche Verschraubungen und feste Lei-
tungen innerhalb der Anlage nach Leckstel-
len absuchen, Verschraubungen nachziehen
oder Dichtungen ersetzen, Leitungen repa-
rieren oder austauschen.

Ventile auf Leckverluste und alle Entliif-
tungséffnungen in Ausgangsstellung der
Anlage auf Leckageluft tiberpriifen.

Filter reinigen, Filterpatrone auswaschen in
Waschbenzin (oder kundenspezifische Rei-
nigung) und gegen Strémungsrichtung der
Druckluft ausblasen.
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Wartungs- |Lfd. | Auszufiihrende Arbeiten Mess-Priifungsgrofien | Bemerkungen
und Inspek- | Nr. Hilfsstoffe
tions-
intervall
m 9 Abstreifer auf Verschleill kontrollicren und Verschleil je
spétestens alle 2 Jahre, austauschen. nach Produkt
Wasser in Behélter
2m 10 | Vakuumprobe geben und maximales
Vakuum ziehen N
Im 11 | Alle Befestigungsschrauben und Absiche-
) rungen innerhalb der Anlage liberpriifen
12 | Antrieb Rithrwerk siehe Schmierstottf-
6 m .. . ] tabelle Getricbe am
12.1 | Olstand priifen, ggf. nachfiillen, Riihrwerkzeug
Alle Schrauben und Schraubverbindungen
6 m 13 | innerhalb der Maschine auf festen Sitz prii-
fen.
Gerite und Baueinheiten auf Leistung,
6 m 14 | Leckluft und mechanische Funktion iiber-
prifen.
j 15 |Anschlussschlduche am Doppelmantel im
Stiander auf Alterung priifen.
je nach Produkt
j 16 Si?herheitsventil reinigen und auf Funktion Jalu chin kiri(;z:r en
pritfen. Intervallen
Sperrfliissigkeit austauschen.
] 17 | Behlter mit den Verbindungsschliduchen | Pharmawhite W11
durchspiilen und reinigen.
mind.
2-jahrig/oder siehe Schmierstoft-
alle 10000 |18 | Getriebed]l wechseln. tabelle Getriebe am
Betriebs- Rithrwerkzeug
stunden
2] 19 | Sperrfliissigkeitsschléuche austauschen.

t = tiglich, w = wochentlich; m = monatlich; j = jahrlich; 3m = alle 3 Monate; 6m = alle 6 Monate;2 j = alle 2

Jahre

Auflerdem sind die Wartungsangaben in den Betriebsanleitungen der einzelnen Fremdkomponenten zu

beachten!

© A. Berents GmbH & Co. KG
02.09.2022/06.12-Wart-RWS



Reparaturen/Wartung allgemein:
e Alle Schrauben am Homogenisator von Zeit zu Zeit auf festen Sitz iberpriifen.

e Von Zeit zu Zeit sind die Dichtungen an der Werkzeugwelle zu liberpriifen und,
falls erforderlich, auszutauschen. Die Anordnung und Befestigung der Dich-
lungen geht aus den Zeichnungen hervor.

¢ Beiregelméfiger Wartung und schonender Behandlung werden kaum Stérungen
auftreten.

o  (jeschultes Wartungspersonal vermindert die Kosten fiir Reparaturen und Still-
standzeiten.

Wartung von Moloren

Grundsétzlich sind die Standardmotoren wartungsfrei. Im Sinne einer hohen Verfiig-
barkeit sollten jedoch einige Punkte beachtet werden die aus den Wartungshin-
weisen der Betriebsanleitungen des Fremdkomponentenherstellers zu entnehmen
sind.

e Montage
Bei der Montage des Motors beachten, dass die {iblicherweisc in der hintcren
Lagernabe eingesetzte Kugellagerausgleichsscheibe (Wellfederscheibe) dort
wieder eingesetzt wird.

e Verschmutzung
Wenn der Verschmutzungsgrad so stark ist, dass die Kiihlung der Motoren be-
eintrachtigt wird, ist umgehende Reinigung erforderlich. Filter vor Fremdliiftern
miissen regelmifig gereinigt werden.

e Drehzahlverinderbare Antriebe (Motor mit Frequenzumrichter)

Bei drehzahlverdnderbaren Antrieben héngt die thermische Belastung der Moto-
ren erheblich von den Einsatzbedingungen ab. Ein gewisser Schutz der Wick-
lung kann tiber eingebaute Thermofiihler erfolgen Diese Bauelemente sind je-
doch nach IEC 34-11 nicht in der Lage, die Motoren und besonders die Lager
vollstandig zu schiitzen. Eine Kontrolle der Betriebstemperaturen nach Inbe-
(richnahme sowie eine halbjihrliche Uberpriifung der Lager ist daher unbedingt
anzuraten.
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6.13.

Wartungsliste fiir den Ansatzbehilter

Wartungs-
und Inspek-
tionsintervall

Lfd.

Nr.

Auszufiihrende Arbeiten

Mess-Priifungs-
grifien
Hilfsstoffe

Bemerkungen

t

Uberpriifung der Druckluftversorgung, evtl. Kon-
densat im Filter entleeren.

o
—

Sperrfliissigkeit

Fiillstand der Sperrfliissigkeit beobachten und ggf.

[ nachfiillen.

Pharmawhitc W11

mit geeigneter
Konservierung

[
o

Druck im Sperrfliissigkeitsbehélter priifen, ggf.
erhohen.

mindestens 0,5 bar
tber den Kessel-
Betriebsdruck aber
niemals tiber den
Behilterdruck des
Sperrmediums

Verschraubungsteile mit Dichtelementen auf festen
Sitz priifen.

Leckagen

Schlauche auf Dichtheit priifen

Kunststoffschlduche nach Knickstellen absuchen,
fehlerhafte Teile austauschen.
Schlauchverbindungen auf richtigen Sitz und
Dichtheit priifen.

Bei Stickstoffschlduchen ist zusatzlich eine Druck-
probe durchzufiihren, um Leckagen festzustellen.

Das Sicherheitsventil ist mit der manuellen
Handentliiftung zu betétigen, um die Funktion zu
priifen. Um ein Abblasen des Sicherheitsventils zu
{iberpriifen, ist ein Uberdruck im Behilter von ca.
0,5 bar empfohlen.

Samtliche Verschraubungen und feste Leitungen
innerhalb der Anlage nach Leckagestellen absu-
chen, Verschraubungen nachziehen oder Dichtun-
gen ersetzen, Leitungen reparieren oder austau-
schen.

Ventile auf Leckageverluste und alle Entliiftungs-
offnungen in Ausgangsstellung der Anlage auf
Leckageluft liberpriifen.

Filter reinigen, Filterpatrone in Waschbenzin aus-
waschen (oder kundenspezifische Reinigung) und
gegen Stromungsrichtung der Druckluft ausblasen.

Vakuumprobe

Wasser in Behélter
geben und maxima-
les Vakuum ziehen

3m

Alle Befestigungsschrauben und Absicherungen
innerhalb der Anlage iiberpriifen

6m

Alle Schrauben und Schraubverbindungen inner-
halb der Maschine auf festen Sitz priifen.

10

Gerite und Baueinheiten auf Leistung, Leckageluft
und mechanische Funktion liberpriifen.

© A. Berents GmbH & Co. KG
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Wartungs- |Lfd. Auszufiihrende Arbeiten Mess- Bemerkungen
und Inspek- | Nr. Priifungsgrofien
tionsintervall | Hilfsstoffe
je nach Produkt
j 11  [Sicherheitsventil reinigen und auf Funktion priifen. auch in kiirze-
ren Intervallen
Sperrfliissigkeit austauschen.
J 12| Behilter mit den Verbindungsschlauchen durch- Pharmawhite W11
o splilen und reinigen.
2] 13 Sperrfliissigkeitsschlduche austauschen.
2] 14 | Stickstoffschliuche austauschen

t = tdglich, w = wochentlich; m = monatlich; j = jéhrlich; 3m = alle 3 Monate; 6m = alle 6 Monate; 2 j = alle 2

Jahre

Auflerdem sind die Wartungsangaben in den Betriebsanleitungen der einzelnen Fremdkomponenten zu

beachten!

© A. Berents GmbH & Co. KG

Reparaturen/Wartung allgemein:

Alle Schrauben am ‘l'urbodissolver von Zeit zu Zeit auf festen Sitz tiberprifen.
Austausch des Hydraulikéls siehe "Betriebsanleitung fiir Hydraulikpumpe".

Von Zeit zu Zeit sind die Dichtungen an der Werkzeugwelle zu {iberpriifen und,
falls erforderlich, auszutauschen. Die Anordnung und Befestigung der Dichtun-
gen geht aus den Zeichnungen hervor.

Bei regelméfiger Wartung und schonender Behandlung werden kaum Stérungen
auftreten.

Geschultes Wartungspersonal vermindert die Kosten fiir Reparaturen und Still-
standzeiten.

Wartung von Motoren

Grundsétzlich sind die Standardmotoren wartungsfrei. Tm Sinne einer hohen Verflig-
barkeit sollten jedoch einige Punkte beachtet werden die aus den Wartungshin-
weisen der Betriebsanleitungen des Fremdkomponentenherstellers zu entnehmen
sind.

Montage

Bei der Montage des Motors beachten, dass die iiblicherweise in der hinteren
Lagernabe eingesetzte Kugellagerausgleichsscheibe (Wellfederscheibe) dort
wieder eingesetzt wird.

Verschmutzung

Wenn der Verschmutzungsgrad so stark ist, dass die Kiihlung der Motoren be-
eintrichtigt wird, ist umgehende Reinigung erforderlich. Filter vor Fremdliiftern
miissen regelméBig gereinigt werden.
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6.14.

L
lWlCHTlG!

In der Regel wird durch BECOMIX ein Schmierstoff eines ortlichen Lieferanten
eingesetzt (in der 'l'abelle hellgrau hinterlegt). Die tolgende Tabelle gibt Autschluss
dariiber, welche Schmierstoffe anderer Hersteller mit dhnlichen Eigenschaften ein-

Schmierstofftabelle

gesetzt werden kdnnten.

Mit den Schmierfliissigkeiten anderer Hersteller liegen uns keine Erfahrungen vor,

so dass der Finsatz anderer Produkte auf eigene Gefahr geschieht.

Bei der Auswahl eines anderen Schmierstoffes durch den Kunden ist das Da-
tenblatt des entsprechenden Schmierstoffherstellers zu beachten. (Siehce ggf.

unter Bedienungsanleitung von Einzelkomponenten.)

' e _Firma / Fabrikat e
Warlungs- . ' Kliiber
‘ stelle SChiBIerstol] BP Esso | Finke |Lubrication| Shell Wisura |
| | Miinchen |
i.. — S— =— — —_——
| Getriebe am | ) )
| Rithrwerk- | Getriebedl Energol | Spartan Kliibersynth | Omala Synteheso
izeug GR-XF 680| EP 680 GII6-680 | Oel680 | D680 LP
| | I
| . 3 - |
I R.adlaldlcht Temperatur- ] |
ringe am ool | Paraliq
Riihrwerk- bestindiges |
I Spezialfett | GTE 703 '
\zeug . |
| .
| Hydraulikél o |
Hydraulik |H-L 36 Energol Esstic 68 Aviaticon HLP-
H-L 40 HL 100 HY 46 VG 46
‘ |
Hubrohr- | Mehrzweck- | Epergrease | . | Renolit
filhrung fett LS 2 Beacon 2 Retinax A CA-1-7
_ Firma/Fabrikat =5
Wartungs-
stelle AGIP ANTAR API ARAL BP CHEVRON Esso
. Energol
Huile Vase- .
OBI 12 (18) |line gyt (Auin WMD) g0 o5 4 [Marcol
| 2 CODEX PL (15) |+ Energol 84 (15)
| ) WM 2 (15)
A FINA Finke FUCHS | Mobil Shell Texaco TOTAL
Sperrfliis- .
sigkeit fiir | _ = ' =
g‘elitt;ing' WHITER
S e EX 309 White Oil |
VESTAN A |Aviaticon | (FDA)+ | Pharma. |
100 B (19) + Pharma-  |INGRAP |408 (15) Ondina 15 ; LOBELIA
- ceutical
VESTAN A |White |AL W 306 1+ (13.7) TB 15 (14)
40 (16) +
80B(14)  |w.i | SUPRAC
‘ O WO 60 30014
. F(15)
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7. Herstellung von Produkten

® Hierbei handelt es sich lediglich um eine Empfehlung. Jedes Produkt verhilt
l sich anders, deshalb iibernimmt Becomix fiir diese Empfehlung keine Gewéih-
WICHTIG!  rleistung!

7.1. Herstellung von Emulsionen in BECOMIX-Homogenisiermischern

Werden Produktherstellung und Verfahren infolge einer neuen Produktionsanlage,
Rezepturdnderungen oder auch aus Rationalisierungsgriinden neu geplant, so sollte
das Zicl scin, cine "gewlinschte, optimale Produktqualitdt" so schnell und so einfach
wie mdglich herstellen zu kénnen.

Folgende Einflussgroffen bestimmen im Wesentlichen die "gewilinschte, optimale
Produktqualitat":

1. Die Wabhl der Rohstoffe mit erforderlicher Menge und Qualitét.
2. Die evtl. Vorbehandlung der Rohstoffe wie Reinigen, Sieben, Filtern.

3. Die chemischen und physikalischen Verhaltensweisen der Rohstoffe zueinander,
wie z.B. Losungsvorgidnge, Schmelzvorginge und chemische Reaktionen, wo-
durch die Reihenfolge der Rohstottzugabe oder die Anzahl der Vormischungen
gegeben ist. Damit verbunden sind auch Vormischbedingungen wie Heizen,
Kiihlen, Begasen oder Vakuum sowie die Intensitdt des Mischens und Zerklei-
nems der Vormischung.

4. Das Zusammenfiihren der Vormischung (Reihenfolge, Schnelligkeit und Misch-
intensitdt) im BECOMIX-Homogenisiermischer mit weiteren Rohstoffen.

5. Die Misch- und Homogenisier-Intensitét bei jeweiliger Produkttemperatur, Héhe
des Behilterdrucks und Geschwindigkeit der Temperaturverdnderung im Homo-
genisiermischer.

6. Die Sauberkeit und Verldsslichkeit des Personals und der Produktionsanlagen
einschlieflich der riumlichen Umgebung.

Die qualitativen Einflussgréflen der Punkte 1 bis 3 sind im Wesentlichen durch die
Rezeptur gegehen.

Bei der Betrachtung der rationellen Herstellung "so schnell und so einfach wie mog-
lich" sollte die Vorphasen-Herstellung -z. B. Wasserphase und Fettphase bei Emul-
sionen- so erfolgen, dass moglichst viele Zutaten unmittelbar nacheinander oder
gleichzeitig eingegeben werden, so dass damit rationelle Fiillvorgdnge gegeben sind.
Dabei miissen natiirliche, chemische und physikalische Gegebenheiten der Rohstof-
fe beachtet werden.

Bei "Ol-in-Wasser"- oder "Wasser-in-O1"-Emulsionen ist die Vorphasen-Herstellung
mit je einer Wasserphase und Olphase deshalb rationell und sinnvoll, weil wihrend
der Herstellung einer Charge im Mischer mit den unter Punkt 5 genannten Abldufen
in den Vorphasenbehiltern schon eine neue Charge vorbereitet und geschmolzen,
geldst und temperiert werden kann.

Mischerbeschickung gemify Punkt 4:

Je nach Emulsion (O/E oder W/O) werden Fett- oder Wasserphase durch Einsaugen,
d. h. Vakuum im Mischer, in den Mischer gefordert. Um die Phase vor Eintritt in
den Mischer zu reinigen, werden Filter bzw. Siebe in die Forderleitung installiert.
Miissen die Vorphasen steril filtriert werden, so wird durch Uberdruck in den Vor-
phasen-Behiltern oder durch eine Pumpe der Durchsatz des Sterilfilters crhoht.

Bei Zinkpasten oder Produkten mit hohem Pulveranteil kann es vorteilhaft scin,
diese Pulver in der Fettphase oder Wasserphase vorzudispergieren, um bei dem Ein-
saugen dann die Verunreinigung des Pulvers (Metallteile) durch Filtern zu entfer-
nen. Der bei Direkteingabe in den Mischer erforderliche Siebvorgang entfallt
dadurch,
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Bei den BECOMIX-Homogenisiermischern kénnen fliissige Produktanteile direkt in
den Homogenisator gesaugl werden, wobei der Eintritt unterhalb des Rolors des
Homogenisators erfolgt. Bei laufendem Homogenisator wird die eingesaugte Phase
mit der im Mischbehélter vorgelegten Phase erst in den Verzahnungen des Homo-
genisators, also im Bereich der hdchsten Energiedichte, zusammengefiihrt und feinst
verteilt. Damit ist es méglich, z. B. in einem im Mischer hergestellten kalten Carbo-
pol-Gcl cine geschmolzene Fettphase cinzuarbeiten, wobci je nach Fettphascnanteil
die Produkttemperatur oft nicht iiber 30°C steigt. Damit entfdllt der Kiihlvorgang
und es ist nur noch das Einmischen des Aromats erforderlich.

Hot/Cold-1lerstellungen durch das Einsaugen einer kallen Wasserphase in die vor-
gelegte Fettphase sind ebenfalls bei den meisten Emulsionen méglich, da erstarrende
Fettansitze im Einsaugbereich des kalten Wassers durch den zwischen beiden Pha-
sen liegende Rotor vermieden werden.

Die Homogenisator-Einsaugung wird ebenfalls haufiger fir eine gezielte Emulsions-
umkehrung genutzt, um feinste Tropfchenverteilungen zu erhalten.

Wird bei einer W/O-Emulsion zunédchst die Fettphase vorgelegt und die Wasser-
phase einhomogenisiert, so entsteht oft zunichst eine O/W-Emulsion, die sich wih-
rend der Kiihlung zu einer W/O-Emulsion entwickelt. Damit kénnen feinste Teil-
chengroflen und Verteilungen bewirkt werden.

Ein-Topf-Verfahren:

Sind aus Kosten- oder anderen Griinden Vorphasenbehélter nicht vorhanden, so
koénnen die Emulsionen auch im Ein-Topf-Verfahren hergestellt werden.

Dabei werden sowohl die Wasseranteile als auch die Fettanteile in den Homo-
genisier-Mischer gegeben und gemeinsam bis zum Schmelzen aller Fettanteile auf
70-75°C erwiarmt. Konservierungsmittel werden, falls erforderlich, in einer kleinen
Wassermenge geldost.

Sofern keine harten Wachs- oder Paraffinblocke als Rohstoffe eingesetzt werden,
kann bei laufendem Ankerriihrer fiir einen guten Wirmeiibergang bei der Erwir-
mung gesorgt werden.

Bei harten Produktanteilen erfolgt das Aufschmelzen mit eingeschaltetem Homo-
genisator, wobei die Umwalzung des Produkts im Mischbehilter und nicht tiber den
Umlauf des Homogenisators durchgefithrt wird. Damit werden Wachsanteile zer-

kleinert und die Aufschmelzzeiten durch eine intensive Turbulenz im Mischer ver-
kiirzt.

Ein Umpumpen der schmelzenden Fettanteile soll nicht erfolgen, da dabei noch
kalte Fett/-Wachsanteile den Umlauf verstopfen kdnnen und auch Fettspritzer an
kalten, oberhalb des Mischgutspiegels liegenden Maschinenteilen, die nicht beheizt
sind, anhaften kénnen.

© A. Berents GmbH & Co. KG 2
02.09.2022/07-HersPro-RW



Herstellungsablauf im BECOMIX Homogenisier-Mischer

Nach dem Einsaugen der Vorphasen bzw. nach der Erwdrmung auf etwa 75°C bei
dem Ein-Topf-Verfahren erfolgt die eigentliche Produktherstellung. Unter dem As-
pekt "so schnell und einfach wie moglich" kann bei den meisten Produkten das Ho-
mogenisieren oder auch Dispergieren am besten und schnellsten bei hoher Tempera-
tur, also bei niedriger Viskositit, erfolgen.

Um Zeit zu sparen, aber auch um temperaturkonstante Homogenisierverhéaltnisse zu
erhalten, kann die Laufzeit des Homogenisators durch das Kiihlen von 75°C auf
50°C begrenzt werden. Dabei sollle das Vakuum im Mischer nahezu bis zum
Dampfdruck des Produkts gezogen werden, um unter Dampfatmosphére ein Einmi-
schen von Lufl zu vermeiden. Durch Dampl werden die oberhalb des Produkt-
spiegels liegenden Maschinenteile erwérmt.

Um schnell zu kiihlen, aber auch um gleichméfige Produkttemperaturen sowohl an
den Abstreifern des Rithrwerks als auch in Kesselmitte zu gewdhrleisten, sollte so
schnell gertihrt werden, dass eine "Cleaning-In-Production” auch bei héher werden-
der Viskositdt immer gegeben ist.

"Cleaning-In-Production" bedeutet, dass durch das intensive Mischverhalten des
Abstreiferriihrwerks besonders an den Rithrwerkzeugen anhaftende Produkteile ab-
gemischt werden. Durch Drehrichtungswechsel des Ankerrithrers werden dabei auch
die Riickseiten der Rithrwerkzeuge abgemischt.

Einige Produkte neigen dazu (z.B. einige W/O-Emulsionen), wenn sie einer leichten
laminaren Bewegung ausgesetzt sind (z. B. durch den Transport in groflen Ge-
binden, wobei Schaukelbewegungen entstehen kénnen), sich wieder zu entmischen.
Diese Produktentmischung kann auch zu erheblichen ProduktunregelmiBigkeiten
fiihren.

Viele Emulsionen erhalten auch bei hoher Produkttemperatur durch das Homo-
genisieren eine Produktviskositét oberhalb 5000 cp, sodass der Homogenisator nicht
mehr sichtbar den gesamten Behélterinhalt im Mischbehalter umwalzt. Bei solchen
Produkten wird im Umlauf homogenisiert, um tiber die Umlaufleitung ein gezieltes
Umschichten des Produkts von unten nach oben zum Mischgutspiegel zu bewirken.

Bei einer Produkttemperatur von >40°C werden oft Aromate oder temperatur-
empfindliche Wirkstoffe zugegeben. Diese Zugabe erfolgt durch Einsaugen aus ei-
nem im oberen Bereich des Mischers angeordneten Dosiergefal3.

Um diese Zusitze ebenfalls noch gleichméfiig fein zu verteilen, ist ein kurzes Ho-
mogenisieren zweckméfig.

Bei hoher Produktviskositdt und einem Vakuum von nahezu -1 bar wird sich der
Durchsatz des Homogenisators stark verringern, da die Produktzufuhr zum Homo-
genisator durch das Eigengewicht des Produkts erfolgen muss. Um das Saug-
vermdgen und damit den Durchsatz zu normalisieren, kénnte man das Vakuum auf
Normaldruck verringern, dabei muss dann die Drehzahl des Riihrers so stark verrin-
gert werden, dass wahrend des Homogenisierens keine Luft eingeriihrt wird.

Nach dem Einmischen des Aromats kann dann anschlieflend wieder bei hohem Va-
kuum und hoher Umfangsgeschwindigkeit des Riihrers auf die Entleerungs-
temperatur gekiihlt werden.

Entleert wird der Mischer bei langsam laufendem Riihrer in Rechts-Drehrichtung
entweder mit Uberdruck im Mischer bei nicht laufendem Homogenisator oder auch
durch Auspumpen des Produkts mit dem Homogenisator, wobei durch eine Durch-
satzdrosselung und durch die Vorwahl einer mehr oder weniger grofleren Umfangs-
geschwindigkeit die Intensitét eines abschlicBenden Homogenisicrens gewahlt wird.

Damit ist eine absolute GleichmaBigkeit des Produkts sichergestellt.
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7.2.
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Herstellung von Zahncreme im BECOMIX Produktionsanlagen

BECOMIX Homogenisier-Mischer haben sich bei vielen namenhaften Zahncre-
me-Produzenten bewiahrt.

Dic hohe Mischintcnsitét dcs Ankerrithrwerkes fiihrt bei schdumenden Produkten zu
kurzen Einmisch- und Benetzungszeiten der pulverférmigen Bestandteile und das
Homogenisieren mit einem vierkrdnzigen Rotor/Stator-System im Umlaufverfahren
fithrt zu einem vollstdndigen Aufschluss von Quellmitteln und zu einer agglomerat-
[reien glatlen Zahnereme.

Im Einzelnen ist bei der Herstellung der Zahncreme folgender Ablauf iiblich:

Zunichst werden die fliissigen Bestandteile wie Wasser, Glycerin und Sorbitol {iber
Dosierzdhler in den Mischer gepumpt. Die hierflir erforderlichen Ventile sind am
Behilterrand des Mischers angeordnet.

Je nach Automatisierungsgrad der Zahncreme-Produktionsanlage werden die pul-
verférmigen Bestandteile wie PutzkGrper, Erosil und Quellmittel aus einem fahr-
baren verwogenen Behalter, aus einem von Hand gefiilltem Pulversilo oder aus einer
pneumatisch gefiillten Silowaage in den Mischer gesaugt.

Das Einsaugen der pulverférmigen Bestandteile erfolgt unter Fliissigkeitsspiegel, bei
weniger automatisierten Anlagen durch den Strombrecher der Maschine, wobei das
Absperrventil fiir die Pulvereinsaugung im trockenen Bereich oberhalb des Mischer-
deckels angeordnet ist.

Bei Anlagen mit héherem Automatisierungsgrad erfolgt das Einsaugen der Pulver
iiber Bodenventile, wobei diese Ventile schliefen, sobald der Unterdruck im Mi-
scher unter einem Wert von z. B. 0,3 bar Vakuum fillt.

Das Einsaugen iiber Bodenventile hat den Vorteil, dass sich dadurch keine misch-
technischen Totraume ergeben, wobei jedoch sichergestellt werden muss, dass nicht
rickwirts fliissige Bestandteile in die Saugleitung eindringen kénnen.

Um vor allem bei stark strémenden Zahncremes nicht die fiir die Pulverférderung
erforderliche Luft zu intensiv einzumischen, erfolgt das Benetzen der Pulver und das
Anteigen der Zahncreme nur mit dem schnellaufenden Ankerriihrer und bei nicht
eingeschaltetem Homogenisator.

Bei einem Pulveranteil von ca. 50 % werden die Pulver in einer Zeit zwischen 5 und
15 Minuten eingesaugt. Bei einer so kurzen Benetzungszeit sind die mit einge-
mischten Luftanteile noch verhdltnisméBig grob verteilt, so dass sie direkt nach dem
Einsaugen durch Anlegen eines Vakuums bis zum Siedepunkt des Wassers abge-
saugt werden kénnen und die Zahncreme dann, nachdem sie luftfrei ist, im Umlauf-
verfahren homogenisiert werden kann.

Der Durchsatz des Homogenisators betrigt ca. einen halben bis einen Behélterinhalt
pro Minute und nach Ablauf der produktspezifischen Homogenisierzeit, ergibt sich
eine glatte agglomeratfreie Mischung, zu der dann noch meistens die waschaktiven
Substanzen und das Aromat gegeben werden. Nach einer weiteren Misch- und Ho-
mogenisierzeit unter vollem Vakuum ist die Zahncreme fertig gemischt.

Das Entleeren des Mischers erfolgt durch Ausdriicken des Mischerinhaltes mit ei-
nem Luftdruck-Uberdruck im Behilter bei laufendem oder bei nicht laufendem Ho-
mogenisator. Durch das Homogenisieren bei der Entleerung des Behalters wird si-
chergestellt, dass der gesamte Behilterinhalt nochmals mit einstellbarer Intensitét im
Durchlauf homogenisiert wird.

Wird ein fahrbarer Container unmittelbar neben den Mischer fiir den Transport der
Zahncreme angeordnet, so kann auch ohne Uberdruck im Mischbehilter die Zahn-
creme mit dem Homogenisator ausgepumpt werden.
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Die Austragszeit konnte theoretisch 1 bis 2 Minuten betragen, aufgrund des hohen
Durchsalzes des Homogenisalors, erfolgl jedoch meistens eine Drosselung des Aus-
lauf-Querschnittes durch ein Absperrventil, so dass im Mischer eine Trichter-
bildung und ein Einhomogenisieren von Luft vermieden wird. Dementsprechend
verldngert sich die Austragszeit. Wihrend des Entleerens lauft der Ankerrlihrer mit
langsamer Drehzahl und mit Drehrichtung rechts, wobei dann die Zahncremereste
am Bchéltcrboden zur Behaltermitte und zum [lomogenisator geférdert werden.

Wihrend der Homogenisierzeit wird das Produkt gekiihlt, um die durch das Homo-
genisieren eingetragene Wirme abzufithren. Dabei 1duft das Ankerriihrwerk mit
wechselnder Drehrichtung, um die Vorder- und Riickseiten des Ankerriihrers abzu-
mischen und um mischtechnische Totriume zu vermeiden.

Fiir die Herstellung von Zahncreme bietet unser Mischer folgende Vorteile:

1. Vermciden von fein vertcilter Luft beim Einsaugen der pulverformigen Bestand-
teile durch das Einmischen der Pulver mil dem Ankerriihrwerk.

2. Intensives Homogenisieren und Glétten der Masse mit einem vierkranzigen Ho-
mogenisator mit einer gezielten Umschichtung des Produkts von unten nach
oben iiber die Homogenisator-Umlaufleitung.

3. Beschichtete und gehidrtete Oberllachen der Roloren und Statoren und damit
Erhohung der Standzeiten.

4. Abdichtung des Homogenisators durch doppeltwirkende Gleitringdichtung mit
geschlossenem Sperrfliissigkeitssystem, wodurch sich Standzeiten von bis zu
mehreren Jahren ergeben und ein Trockenlauf des Homogenisators mdglich ist.

5. Bei einer elektronisch gesteuerten Produktionsanlage kann der Herstellungs-
ablauf nahezu vollstandig automatisiert werden.
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7.3. Herstellung von Gel-Produkten in BECOMIX-Homogenisiermischern

Produkte, bei denen pulverférmige Bestandteile mit einem Anteil von 1% -5% in
diinnfliissige Anteile klumpenfrei eingemischt werden miissen, wie z. B. bei Gelen,
lassen sich schnell und rationell in den BECOMIX Homogenisier-Mischern herstel-
len.

Zunichst wird die fliissige Phase, meistens bestehend aus Wasser und Alkohol, im
Mischer vorgelegt, Ist dieser Fliissiganteil unter 30% des Mischernutzvolumens, so
sullte der Ankerriihrer mil langsamer Drehzahl in Linksrichtung eingeschallel wer-
den und die vorgelegte Fliissigkeit bei laufendem Homogenisator in Pumpdrchrich-
tung mit hoher Geschwindigkeit im Umlauf umgepumpt werden. Anschlielend er-
folgt das Einschalten der Vakuumpumpe und bei einem Vakuum von -0,4 bis -0,5
bar wird dann die Pulvereinsaugklappe am Umlaufrohr soweit gedffnet, dass der
Unlerdruck im Mischbehélter sich auf etwa -0,2 bar einstellt. Dabei sollte die umge-
pumpte Fliissigkeit nicht an der Klappe austreten, d. h. die Absperrklappe am oberen
Eintritt der Umlaufrohrleitung zum Mischkessel muss voll gedttnet sein. Die pulver-
féormigen Bestandteile werden nun aus einem geeigneten Behélter mit dem Saug-
schlauch méglichst schnell in den Mischer eingesaugt. Der Saugschlauch darf dabei
nicht durch zu viel Pulver oder durch Festsaugen am Behilterboden verstopfen, da
hierdurch evtl. fliissige Bestandteile riickwérts aus der Umlautfleitung in den Saug-
schlauch fliefen kénnen. Nach dem Einsaugen der Pulveranteile wird die Pulverein-
saugklappe geschlossen, die Vakuumpumpe ausgeschallel und, je nach Pulveranleil
und Maschinengréfie, zwischen 5 und 15 Minuten im Umlauf weiterhomogenisiert,
wobei der Druck im Mischbehélter auf Normaldruck eingestellt sein sollte. Nach
Beenden dieses Quellvorgangs sollten keine fischeierdhnlichen Gel-Anteile mehr im
Behilter sein. Danach wird der Homogenisator ausgeschaltet. AnschlieBend wird
der Mischer evakuiert, um damit die einhomogenisierte Luft aus dem Produkt zu
entfernen. Bei Carbopol (Poly-Acrylsdure) erfolgt mit diesem Evakuieren gleichzei-
tig die Zugabe der Neutralisation, wobei dann ebenfalls die Riithrergeschwindigkeit
auf etwa 2,5 m/sec. Umfangsgeschwindigkeit erh6ht wird. Mit dem Einmischen der
Neutralisation wird das Entliiften des Gels wesentlich erleichtert, so dass das Vaku-
um in den meisten Fallen zligig bis zum Verdampfungs-druck eines fliissigen Pro-
duktanteils hochgezogen werden kann. Durch ein kurz-fristiges Verdampfen bzw.
Kochen des Produkts im Kessel wird sichergestellt, dass alle Luftanteile zur Pro-
duktoberflache geférdert werden. Unter diesen Gegeben-heiten wird dann noch ein-
mal der Homogenisator kurz eingeschaltet (ca. ] Minute) um die Produktanteile im
Umlaufrohr mit denen im Mischkessel auszutauschen. Anschlieflend wird dann die
Rithrerdrehzahl wieder auf Kleinst-Drehzahl verringert und der Behélter beliiftet.
Dabei miisste sich dann ein klares, durchsichtiges Gel ergeben. Die gesamte Her-
stellzeit liegt, je nach Rationalisierung der Beschickungs- und Entleerungszeiten,
zwischen 30 und 60 Minuten.
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8. Reinigungsabliufe fiir Mischanlagen

Allgemein haben sich folgende Reinigungsablaufe als ein gewisser Standard heraus-
gestellt, der auch bei verschiedenen Anwendern mehr oder weniger Giiltigkeit hat:
1. Gang: Drucktest

. Gang: Abschmelzen der Salbenreste mit Dampf

PN

. Gang: Reinigen mit WA1 und Heifiwasser
. Gang: Reinigen mit WA?2 und Heifiwasser
. Gang: Reinigen mit Heillwasser

. Gang: Reinigen mit VE-Wasser

. Gang;: Spiilen mit VE-Wasser

. Gang: Sterilisieren mit Dampf (Option)

o 0 3 SN U &

. Gang: Trocknen

Die Dauer der einzelnen Reinigungsschritte ist abhéngig von dem Verschmutzungs-
grad der Rohrleitungen und Behiltertcile. Dic Steuerung der Wege erfolgt wechsel-
seitig iiber Umlaufleitung, CIP-Einrichtung, Gleitringschale, Sicherheitsbaugruppe,
Vakuumanschluss und Homogenisatoreinsaugung und sonstige Rohrleitungen.

Werden keimarme Produkte hergestellt, so wird es anschlieBend meistens erforder-
lich sein, die gesamte Anlage zu sterilisieren. Hierbei muss nachgewiesen werden,
dass die produktberithrten Anlagenteile entsprechend den Sterilisationsvorschriften
auf die Sterilisationstemperatur aufgeheizt und {iber die entsprechende Sterili-
sationszeit diese Temperatur gehalten wurde. Soll eine gleichméBige Sterilisations-
temperatur erreicht werden, so muss im Behélter und in den Rohrleitungen eine
Dampfstromung vorhanden sein. Um dieses zu gewihrleisten, kénnen wir ent-
sprechende Kondensatableiter in Edelstahl liefern, die an der tiefsten Stelle des Be-
hélters und Rohrleitungssystems angeordnet sind.

Sollen anschlieend Salben ohne Wasseranteile hergestellt werden, so kann es not-
wendig sein, die gesamte Anlage mit steriler Druckluft unter Vakuum zu trocknen.

Wihrend der Sterilisation und des Trocknens sollten die Antriebe des Rithrwerkes
nicht laufen, um den Dichtungsbereich der Wellen zu schonen. Schiden durch Lauf
der Antriebe kénnen jedoch nicht entstehen.

Bei den erwéhnten Reinigungsvorgingen ist nichts iiber Temperaturen oder sonstige
atmosphérische Bedingungen gesagt worden. Diese kdnnen auch nicht generell fest-
gelegt werden, weil das jeweils produktabhingig ist. Jeder Hersteller muss speziell
fiir seine Herstellpalette herausfinden, welche Bedingung fiir seine Produktpalette
optimal ist.

Eine Erfahrung hat sich aber immer wieder bestétigt: Die Sterilisation unter Vakuum
ist wesentlich einfacher und effektiver, als bei Anwesenheit von Luft. Der Dampf
kann erst dann seine Reinigungskraft und Sterilisationswirkung voll entfalten, wenn
er nicht durch Luftpolster behindert wird.
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Die Beschreibung des Waschens und Sterilisierens

Bei der Reinigung der Anlage nach der Produktion von bestimmten Produkten, kann
es sinnvoll sein die Anlage mil warmen statl mit kaltemn Waschwasser zu reinigen,
um so eine schnellere und bessere Reinigung der Anlage zu erreichen. Wenn die
Anlage mil warmem Wasser gewaschen werden soll, kann man das Wasser Gber die
Heizung erwirien.

Mochte man die Anlage Waschen oder Sterilisieren, ist es erforderlich zu testen, ob
alle Verschraubungen und Ventile dicht halten.

Ls ist aus sicherheitstechnischen Griinden dringest empfohlen einen Drucktest vor
dem Waschen und Sterilisieren zu machen, da bei Leckagen Verbrennungsgefahr
besteht.

Alle Ventile die innerhalb der Anlagenbereich gewaschen bzw. sterilisiert werden
sollen werden gedffnet, bis auf die Ventile die in Zu- und Abldufen des 7u reini-
genden Anlagenbereiches liegen. Uber das Druckluftventil wird der Anlagenbereich
unter Uberdruck gesetzt und anschlieend geschlossen.

Nun wird eine bestimmte Zeit der Druck im Behélter am Manometer beobachtet.
Wird der Druck gehalten, so kann im Waschprogramm weiter fortgefahren werden.
Wird ein Druckverlust festgestellt, so ist die Leckagestelle ausfindig zu machen und
dann zu beseitigen.

f ! E Wenn die Leckagen nicht beseitigt werden, kann heifles Wasser und Dampf aus
iy der Anlage austreten und schwere Verbrennungen an Personen verursachen.
GEFAHR!

Hiufige Fehlerursachen sind:

1. Rohrverschraubungen die nicht fest angezogen sind.

2. Waschbdgen, Blindkappen und Schliuche, die nicht eingebaut sind.

3. Rohrverschraubungen bei denen die Dichtungen nicht eingebaut sind.

4. Ab- bzw. zufithrende Handventile sind nicht ganz geschlossen.

Die Antriebe kdnnen beim Sterilisieren mitlaufen, es sollte aber bedacht werden,
dass die Dichtungen durch die hohen Temperaturen erhthtem Verschleil ausgesetzt
sind.

Um Fett von den Behidltern und Riithrwerkzeugen abzuschmelzen, wird im Behélter
Vakuum gezogen. Nach dem Erreichen des maximalen Vakuums wird das Vakuum-
zichen beendet und man ldsst Dampf in den Behélter flieBen. Dieser Abschmelz-
vorgang wird durch das Schauglas beobachtet. Sind die Fettreste zum Behélterboden
geflossen, so wird die Dampfzufuhr durch das Schliefen des Dampfventils unter-
brochen. Der Dampf wird durch das Vakuumziehen abgesaugt, bis ca. -0,1 bar er-
reicht wird. Der Behilter wird mit Druckluft beaufschlagt und die entsprechenden
Entleerungsventile geSffnet. Nach der Entleerung werden alle Ventile wieder ge-
schlossen, und das Fettabschmelzen ist damit beendet.

Bei Behiltern in denen nach der Produktion keine groflen Fettmengen an den Behél-
terwénden und Rithrwerkzeugen haften geblieben sind, kann das Abschmelzen mit
Dampf entfallen.

Die Ablaufe beim Spiilen mit Heilwasser mit waschaktiver Substanz 1 (WAI),
Heiflwasser mit waschaktiver Substanz 2 (WA2), VE-Wasser mit waschaktiver Sub-
stanz 1 (WAL), VE-Wasser mit waschaktiver Substanz 2 (WA2), Heillwasser, VE-
Wasser laufen beim Umpumpen und Entleeren gleich ab. Ein Unterschied besteht
nur beim Beltllen.
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Welche Wasserart (VE-Wasser, Waschwasser) und ob Waschaktive Substanzen
verwendet werden, hingt sehr stark von dem Produkt ab. Dies muss der Betreiber
individuell festlegen.

Es hat sich gezeigt, dass beim Waschen die Behélter mit ca. 1/4 - 1/5 ihres Nutz-
volumens mit Reinigungs(lissigkeil geltllt werden sollten.

Der Homogenisator wird mit maximaler Drehzahl in Pumprichtung betrieben (hohe
Pumpleistung).

Als crstes wird das Rithrwerk mit maximaler Drehzahl im Wechselbetrieb gefahren.
Nach Ablauf einiger Minuten wird die Geschwindigkeit des Riihrwerks auf cinc
relativ geringe Drehzahl reduziert.

Nun werden die verschiedenen Rohrleitungen mit der Reinigungsfliissigkeit durch-
spiilt und der Behélter wird anschlief3end entleert.

Der Ablauf wird beliebig haufig wiederholt bis der Behilter gereinigt ist.

Die Zeiten fiir die einzelnen Schritte kdnnen individuell an die Stirke der Verunrei-
nigung angepasst werden.
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Anleitung zum Sterilisieren von Anlagen und Anlagenbereichen:

Der Druck des Reindampfes ist Uiber ein Druckminderventil auf den, der erforderli-
chen Sterilisationstemperatur entsprechenden Druck, einzustellen (z.B. 121°C, ca. 2
1,2 bar). Dabei den maximal zuldssigen Behilterdruck beachten!

Vor dem Sterilisieren ist grundsétzlich ein Drucktest zu machen.

Alle innerhalb des Anlagenbereiches befindlichen Ventile sind zu &ffnen, so
dass nur ein Druckraum entstehen kann.

Anschliefend ist die Anlage mit Drucklull zu beaulschlagen und die Zuluhr
abzusperren.

Nun wird eine bestimmte Zeit beobachtet, ob der Druck in der Anlage gehalten
wird.

Ist der Druck nicht abgefallen, so kann mit dem Sterilisieren begonnen werden.
Im anderen Fall ist die Leckagestelle zu beseitigen. Leckagen kénnen zu
schweren Verbrennungen fiihren!

Schritte beim Sterilisieren:

1.

Es ist in allen Anlagenteilen die sterilisiert werden sollen ein Vakuum von
-0,9 bar 7zu zichen (Bcehilter und Rohrleitungen). Dic Heizung aller Behélter dic
sterilisiert werden soll, ist mit einer Solltemperatur von 120°C einzuschalten.
Die Heizung lauft wihrend ersten 4 Schritte bis die Solltemperatur von 120°C
erreicht wird.

Nun leitet man Reindampf in die Anlage und 6ffnet das Ventil zum Kondensat-
abscheider.

Jetzt ist noch einmal in allen Anlagenteilen die sterilisiert werden sollen ein
Vakuum von -0,9 bar anzulegen.

Hiernach leitet man Reindampf in die Anlage und 6ffnet das Ventil zum Kon-
densatabscheider.

Ist an allen Anlagenteilen die Sterilisationstemperatur erreicht, so beginnt man
mit der Messung der eigentlichen Sterilisationszeit. Bei einer Sterilisations-
temperatur von 121°C ist eine Sterilisationszeit von 20 Minuten {iblich.

Am besten regelt man wéhrend des Sterilisierens den Dampfdruck. Damit er-
reicht man die beste Regelung der Sterilisationstemperatur.

Dieser ist aus der unteren Tabelle zu entnehmen:

Sterilisationstemperatur | Uberdruck im Kessel wiihrend des Sterilisierens

110°C 0,7 bar +0,1 bar
115°C 1,0 bar +0,1 bar
121°C 1,3 bar

Der Druck sollte méglichst in einem Bereich von + 0,1 bar des angegeben Wertes
gehalten werden.

7.
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Zum Trocknen der Anlage zieht man ein Vakuum von -0,8 bar. Anschlieflend
wird die Anlage mit 1 bar Druckluft beaufschlagt. Dieser Wechsel zwischen
Vakuum und Druckluft ist 2 bis 3 mal zu wiederholen.

Nachdem alle Anlagenteile Sterilisationstemperatur haben, muss die ent-
sprechende Sterilisationszeit gemessen werden. Nach Ablauf der Sterilisations-
zeit wird im Behélter Vakuum gezogen. Zum Trocknen ldsst man in den Anla-
genteil noch mal Sterilluft einstrémen und zieht dann nochmals maximales Va-
kuum. Anschlieend beliiftet man die Anlage mit Sterilluft.

AbschlicBend werden alle Ventile geschlossen. Nach dem abmonticren der
Waschbdgen ist die Anlage fiir die Produktion vorbereitet.
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12. Bescheinigungen
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13. Ersatzteile
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14. Bedienungsanleitungen von Einzelkomponenten
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